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1 Applikationsprogramme - Erste Schritte

1.1 Starten eines Applikationsprogramms

Zugriff auf ein
Applikationspro-
gramm
Schritt-fiir-Schritt

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+ Programme, das MenU der
Applikationsprogramme.

2. Ein Applikationsprogramm vom Menu wahlen.
3. WEITR (F1) driicken, um einen Start Dialog zu 6ffnen.

(& |Einige Applikationsprogramme sind geschiitzt. Sie werden durch einen
spezifischen Lizenzcode aktiviert. Dieser kann entweder in Hauptmenii:
Tools\Lizenzcode oder beim ersten Start des Applikationsprogramms
eingegeben werden.

(&= |Eskonnen vier Applikationsprogramme gleichzeitig gestartet werden. XX
Start wird nur fiir das zuerst gedffnete Applikationsprogramm und nicht fiir
die folgenden Applikationsprogramme angezeigt.

XX Start Als Beispiel wird MESSEN Messen Start dargestellt. Fir bestimmte Applikations-
programme sind zusatzliche Felder verfiigbar.
11:40 ~

MESSEN ‘+@Is$n I i$ ] %.Q;I

Hessen Start X

Hess .Joh . active joblQ

Koord System : <Kein(e)> WEITR (FT]) Lo

Codeliste : <Keinie)> Ubernimmt die Anderungen und ruft
den nachfolgenden Dialog auf.

. KONF (F2)
:mff"q' satz - Leica R dsur"er :J:J Um das Applikationsprogramm zu
e stante. 1o nerizedl - onfigurieren.
@zaw SETUP (F3)
WEITR| KONF | SETUP| | | KsYs | Zum Setzen der Station.
KSYS (F6)
Um ein anderes Koordinatensystem
zu wahlen. Nicht verfugbar fir <Auto
KrdSys verw: Ja> konfiguriert in
KONF Erweiterte Rover Optionen.
Applikationsprogramme - Erste TPS1200+/TS30/TM30 7
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Absteck. Job:>

Auswahlliste

Verflgbar fir Absteckung.
Der Job enthalt die Absteckpunkte.

<Fixpunkt Job:>

Auswahlliste

Verfugbar fur Polygonzug.

Der Job enthalt Punkte, die als
Passpunkte fiir den Anfang, die
Kontrolle und das Ende des Polygon-
zugs verwendet werden kdnnen.

<Mess Job:>

Auswahlliste

Der aktive Job.

Fir Absteckung und Schnurgerist:
Punkte, die nach der Absteckung
gemessen werden, werden in diesem
Job gespeichert.

<Koord System:> | Ausgabe

Das Koordinatensystem, das dem
ausgewahlten <Mess Job:> zuge-
ordnet ist.

<Codeliste:>

Auswahlliste

Ausgabe

Im ausgewahlten <Mess Job:> sind
noch keine Codes gespeichert. Alle
Codelisten von Hauptmenii:
Manage\Codelisten kdnnen ausge-
wahlt werden.

Im ausgewahlten <Mess Job:> sind
bereits Codes gespeichert.

<DGM Job:>

Auswahlliste

Verflugbar fir Absteckung, wenn
<DGM aktiv: nur DGM> und <DGM
aktiv: DGM & AbsteckJob> in
ABSTECKUNG Konfiguration,
Seite Hohen gesetzt ist.

Verfugbar fir Schnurgerist, wenn
<Ho6hen: Verw.DGM Modell> in
SCHNURGER Konfiguration, Seite
Hohen gesetzt ist.

Um das abzusteckende DGM und
den aktiven DGM Schicht, der
verwendet werden soll, auszuwahlen.
Die Héhen werden dann relativ zum
ausgewahlten DGM abgesteckt.

<Konfig.satz:>

Auswahlliste

Der aktive Konfigurationssatz.

<Prisma:>

Auswahlliste

Das aktive Prisma.

<Add. Konstante:> | Ausgabe

Additionskonstante, die mit dem
ausgewahlten Prisma gespeichert ist.

TPS1200+/TS30/TM30

Applikationsprogramme - Erste
Schritte



Beschreibung der Felder fiir das Applikationsprogramm Berechne KrdSys

Feld

Option

Beschreibung

<Name:>

Benutzereingabe

Ein eindeutiger Name fiir das Koordina-
tensystem. Der Name kann bis zu 16
Zeichen lang sein und Leerstellen
enthalten. Die Eingabe ist obligatorisch.

(&=  Durchdie Eingabe des Namens
eines existierenden Koordina-
tensystems kann dieses
System aktualisiert werden.

<WGS84Pkt Job:>| Auswahlliste Der Job, aus dem die Punkte mit WGS84
Koordinaten entnommen werden.

<Lok. Pkt Job:> | Auswahlliste Der Job, aus dem die Punkte mit lokalen
Koordinaten enthnommen werden.

<Methode:> Auswahlliste Die fiir die Berechnung des Koordinaten-
systems verwendete Methode.

Nachster Schritt

WENN ein Applikations- | DANN

programm

gedffnet werden soll

Kapitel.

WEITR (F1) Gibernimmt die Anderungen und startet das
Applikationsprogramm. Siehe die entsprechenden

konfiguriert werden soll

KONF (F2). Siehe die entsprechenden Kapitel.

Applikationsprogramme - Erste

Schritte
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1.2 Konfiguration eines Messprotokolls

Beschreibung

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Ein Messprotokoll ist eine Zusammenfassung der Berechnungen, die wahrend der
Anwendung des Applikationsprogramms durchgefiihrt wurden. Das Messprotokoll
wird in dem Verzeichnis \DATA auf der CompactFlash Karte oder dem internen
Memory, falls vorhanden, gespeichert. Die Erstellung des Protokolls kann wahrend
der Konfiguration eines Applikationsprogramms aktiviert werden.

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+ Programme, das Men( der
Applikationsprogramme.

Ein Applikationsprogramm vom Menu wahlen.

WEITR (F1) driicken, um einen Start Dialog zu 6ffnen.

KONF (F2) driicken, um XX Konfiguration zu 6ffnen.

Sl

SEITE (F6) driicken, bis die Seite Prtkl aktiv ist.

XX Beschreibung der Felder
Konfiguration,
Seite Prtkl Feld Option Beschreibung
<Protokoll:> Ja oder Nein Beim Beenden des Applikationspro-
gramms wird ein Messprotokoll erstellt.
<Dateiname:> Auswahlliste <Verfigbar fiir <Protokoll: Ja>. Der
Name des Messprotokolls, in das die
Daten geschrieben werden sollen.
<Formatdatei:> Auswabhlliste <Verfugbar fir <Protokoll: Ja>. Eine
Formatdatei bestimmt den Inhalt und das
Format des Messprotokolls. Formatda-
teien werden mit Hilfe von LGO erstellt.
Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur ersten Seite in diesem Dialog.
10 TPS1200+/TS30/TM30 Applikationsprogramme - Erste
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2 COGO

2.1 Ubersicht

Beschreibung

&

COGO Berech-
nungsmethoden

Distanzen und
Azimute

COGO (Coordinate Geometry) ist ein Applikationsprogramm, das folgende
Berechnungen durchflhrt:

« Koordinaten von Punkten
« Distanzen zwischen Punkten
« Richtungen zwischen Punkten

Die Berechnung basieren auf

< existierenden Punkten im Job, bekannten Distanzen oder bekannten
Azimuten.

« gemessenen Punkten.

« eingegebenen Koordinaten.

Werden die Koordinaten eines Punktes, der zuvor in COGO verwendet wurde,
verandert, wird der abgeleitete COGO Punkt nicht erneut berechnet.

Es gibt folgende COGO Berechnungsmethoden:

« Polarberechnungen

« Polaraufnahme

» Schnittberechnungen

« Linienberechnung

« Bogenberechnung

* Methode Shift, Rotat & Mstab (Indiv)

« Methode Shift, Rotat & Mstab (Zuord Pte)
« Flachenteilung

Distanztyp: Die Mdglichkeiten sind: Boden, Gitter, Ellipsoid.
Azimuttyp: Die Azimute sind Gitterazimute bezogen auf das lokale Gitter.

COGO

TPS1200+/TS30/TM30 1



2.2 Zugriff auf COGO

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Schritt

Beschreibung

1.

PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

COGO wéhlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) driicken, um COGO COGO Menii zu 6ffnen

Es werden alle COGO Berechnungsmethoden und die Option zur Been-
digung von COGO aufgelistet.

Die zu startende COGO Berechnungsmethode wahlen.

WEITR (F1) driicken, um den Dialog der COGO Berechnungsmethode zu
offnen.

Der Dialog fir jede COGO Berechnungsmethode kann direkt durch das
Driicken eines konfigurierten Hot Keys oder der USER Taste aufgerufen
werden. In diesem Fall wird COGO COGO Start nicht aufgerufen, der
aktive Konfigurationssatz und Job werden verwendet.

12
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23 Konfiguration von COGO

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

COoGO
Konfiguration,
Seite Parameter

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

COGO wéhlen und WEITR (F1) dricken.

3. KONF(F2) driicken, um COGO Konfiguration zu 6ffnen.

Die Erlauterungen fiir die Softkeys sind fiir alle Seiten giiltig.
17:59 IR % o Il
COGO H_@ ml § nZ8

Kenfiguration Pt
Paramerter [Residuen |Prikl

Distanz Typ : Gitter )=
Zwei Lagen Nein ]
Verw. O0ffscts: Ja 1

i H ___HESS]
Speichern .ajs ﬂﬂ_ WEITR (F1)
Lage Qualitat: 0.300 n Ubernimmt die Anderungen und
Héhe Qualitat: 0.300 w» . .

VERR kehrt zu dem Dialog zurlick, von dem

WEITR| | | | | SEITE| dieser Dialog ausgewahlt wurde.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Distanz Typ:> Gitter, Der Typ der Distanzen und Offsets, der als
Boden oder |Eingabe akzeptiert oder als Ausgabe ange-
Ellipsoid zeigt und bei der Berechnung verwendet

wird.
a Ellipsoid
P1
\ d1 / Bekannt
P1  Erster bekannter Punkt
\\ P2 P2  Zweiter bekannter Punkt
\ 42 / Unbekannt
) - d1  Bodendistanz
d3 d2 Ellipsoiddistanz
TPS12_170 d3 Gitterdistanz
<Zwei Lagen:> Jaoder Nein | Legt fest, ob das Instrument automatisch die

zweite Lage misst, nachdem es die erste
Lage gespeichert hat.

<Verw. Offsets:> Jaoder Nein | Aktiviert die Verwendung von Offsets in den
COGO Berechnungen. Eingabefelder fur die
Offsets sind in COGO XX verfugbar.

<Store Pts As:> MESS oder | Speichert den COGO Punkt mit der Punkt-
KTRL klasse MESS oder mit der
Punktklasse KTRL.

COGO
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Feld

Option

Beschreibung

Die mit der Punktklasse MESS gespei-
cherten Punkte kdnnen mit derselben Punkt-
nummer gespeichert werden. Die beim Job-
Management konfigurierte Funktion Mitteln
wird dann verwendet, um einen Mittelwert fir
diese Punkte zu berechnen.

Die mit der Punktklasse KTRL gespeicherten
Punkte kdnnen nur mit einer eindeutigen
Punktnummer gespeichert werden. Es wird
immer eine Mitteilung angezeigt, wenn ein
Punkt mit einer bereits existierenden Punkt-
nummer gespeichert werden soll. Der
Anwender kann dann entscheiden, ob er den
existierenden Punkt behalten oder tUber-
schreiben will.

<Lage Qualitat:>

Benutzerein-
gabe

Der geschatzte Wert flr die Lagequalitat, der
allen berechneten COGO Punkten zuge-
ordnet und fiir die Berechnung des Mittel-
wertes verwendet wird.

<Ho6he Qualitat:>

Benutzerein-
gabe

Der geschatzte Wert fur die Hohenqualitat,
der allen berechneten Héhen zugeordnet und
fur die Berechnung des Mittelwertes
verwendet wird.

Fir die Schnittberech

nung Methode

=TPS-TPS Beobachtung, gelten folgende

Felder:
<Hohenberechn.:> |Mittelung, |Definiert die zu verwendende Hohe.
Hoéchster
Pkt. oder
Tiefster Pkt.
14 TPS1200+/TS30/TM30 COGO




COoGO
Konfiguration,
Seite Residuen

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Residuen.

Diese Seite gilt fir COGO Shift, Rotat. & Mstab (Zuord Pte).
Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Ost:>, <Nord:> |Benutzerein- Der Grenzwert, oberhalb dessen Ost-/Nord-
oder <Hohe:> gabe /Hbéhen Residuen als mdgliche Ausreisser
markiert werden.
<Resid. Vertei- Die Methode, mit der die Residuen der
lung:> Passpunkte verteilt werden.
Kein(e) Es wird keine Verteilung durchgefiihrt. Die
Residuen in den Passpunkten bleiben unver-
andert.
1/DistanzXX Verteilt die Residuen entsprechend der
Distanz zwischen jedem Passpunkt und dem
zu transformierenden Punkt.
Multiquadra- | Verteilt die Residuen unter Verwendung
tisch einer multiquadratischen Interpolationsme-
thode.
Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Prtkl. Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines

Messprotokolls".

(= <Azi:> wird im gesamten Kapitel verwendet. Es sollte berlicksichtigt werden, dass
dies ebenfalls <Richtung:> bedeuten kann.
COGO TPS1200+/TS30/TM30 15



24 COGO Berechnungsmethode - Polarberechnung

2.41 Ubersicht

Beschreibung Es kdnnen polare Berechnungen zwischen Punkt-, Linien- und Bogenelementen

durchgefiihrt werden:

A

N P2

d3

“P1

TPS12_146

Option 1: Polarberechnung zwischen
Punkten

Fihrt eine Polarberechnung zwischen zwei
bekannten Punkten durch.

Bekannte Elemente:

P1  Erster bekannter Punkt (Von)

P2  Zweiter Punkt (Nach)

Unbekannte Elemente:

a Richtung von P1 nach P2

d1  Schragdistanz zwischen P1 und P2

d2 Horizontaldistanz zwischen P1 und P2
d3  Hohenunterschied zwischen P1 und P2

Option 2: Polarberechnung zwischen Punkt -
Linie

Fuhrt eine Polarberechnung zwischen einem
Punkt und einer Linie durch (es wird die Senk-
rechte zwischen dem Punkt und der Linie
berechnet).

Bekannte Elemente:

PO Instrumentenstandpunkt

P1  Startpunkt

P2  Endpunkt oder die Richtung von P1 nach
P2

P3  Offset Punkt

Unbekannte Elemente:

P4 Basispunkt

d1  Der senkrechte Abstand zum Basispunkt

d2 Die Distanz entlang der Linie

16 TPS1200+/TS30/TM30 COGO



TPS12_186

Option 3: Polarberechnung zwischen Punkt -
Bogen

Fihrt eine Polarberechnung zwischen einem
Punkt und einem Bogen durch (es wird die
Senkrechte zwischen dem Punkt und dem
Bogen berechnet).

Bekannte Elemente:

PO Instrumentenstandpunkt

P1  Startpunkt

P2  Endpunkt

P3  Offset Punkt

P4  Zweiter Punkt oder Bogenradius oder
Bogen-/Sehnenlange

Unbekannte Elemente:

P4  Basispunkt

d1  Der senkrechte Abstand zum Basispunkt

d2 Die Distanz entlang des Bogens

Die Koordinaten der Punkte missen bekannt sein. Die Punkte:
« koénnen dem aktiven Job entnommen werden.

« konnen wahrend der COGO Berechnung manuell gemessen werden.
*  kénnen manuell eingegeben werden.

COGO

TPS1200+/TS30/TM30 17



2.4.2

Zugriff

Berechnung

Speichern des
Ergebnisses

Schritt-flir-Schritt

Polarberechnung zwischen zwei bekannten Punkten

Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGQO", um COGO Polarberechnung aufzurufen.

17:32 IR €k
COGO H_@ o
Polarberechnung Eingabe
Ma

Prlarhererhnnng
Weon :
Nach

Azi
HDist-Gitt
& Héhe
Schrigdist
Neigung

SPEIC| |

150.0000 g~

141.424
0.000 n

141.424 n—

= v I
B

&| SPEIC (F1)

X Speichert das Ergebnis.

MESS (F5)
Misst einen bekannten Punkt fur die
COGO Berechnung.

SHIFT KONF (F2)
Um das Programm zu konfigurieren.

1:0hv _ SEITE (F6)

QZa
| || MESS | SEITE|

Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Von:> oder Auswabhlliste | Die Punktnummer der zwei bekannten

<Nach:> Punkte. Um Koordinaten fir einen
bekannten Punkt manuell einzugeben, die
Auswabhlliste 6ffnen. NEU (F2) driicken, um
einen neuen Punkt zu erstellen.

<Azi:> Ausgabe Die Richtung vom ersten zum zweiten Punkt.

<HDist-XX:> Ausgabe Die Horizontaldistanz zwischen den zwei
Punkten.

<AHbhe:> Ausgabe Der Hohenunterschied zwischen den zwei
Punkten.

<Schragdist:> Ausgabe Die Schragdistanz zwischen den zwei
Punkten.

<Neigung:> Ausgabe Die Neigung zwischen den zwei Punkten.

<AOst:> Ausgabe Die Differenz in Ost-Richtung zwischen den
zwei Punkten.

<ANord:> Ausgabe Die Differenz in Nord-Richtung zwischen den
zwei Punkten.

Schritt | Beschreibung

1. SPEIC (F1) driicken, um das Ergebnis der Polarberechnung im aktiven

Job zu speichern.

Es werden keine weiteren Punkte in der Datenbank gespeichert, nur das
Ergebnis der Polarberechnung.

2. Das Ergebnis einer Polarberechnung kann mit Hilfe einer Formatdatei aus

dem Job exportiert werden. Die Formatdatei wird mit dem Format
Manager in LEICA Geo Office erstellt.
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243 Polarberechnung zwischen einem bekannten Punkt und einer Linie

Zugriff

Berechnung

Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGO", um COGO Polarberechnung aufzurufen.

A7:23 IR % =~ v&, W] BEREC (F1)
COGO H_@ 5TD I B B @‘ Berechnet das Ergebnis.

Pt - Eingabe Linie X POLAR (F2)
Hethode Um eine polare Berechnung
zwischen zwei Punkten durchzufiih-
Startpunkt 100% ren.
Endpunkt : 1014 LETZT (F4)
Um die Distanz und den Offset von
0ffset Punkt : 102 friheren COGO Polarberechnungen
1F3 zu berechnen.
RECHN| POLAR| |LETZT| HESS | SEITE| MESS (F5)

Misst einen bekannten Punkt fur die
COGO Berechnung.
SHIFT KONF (F2)
Um das Programm zu konfigurieren.
SHIFT MODIF (F4)
Um die urspriinglichen Azimut-,
Distanz- oder Offsetwerte zu modifi-

zieren.
SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Methode:> 2 Punkte oder Pt/Richt/Dist.
Die Methode fiir die Polarberechnung.
<Startpunkt:> Auswahlliste Die Punktnummer des Anfangspunktes
der Linie.
<Endpunkt:> Auswabhlliste Die Punktnummer des Endpunktes der
Linie.
<Azi:> Ausgabe Die Richtung vom ersten zum zweiten
Punkt.
<HDist-XX:> Ausgabe Die Horizontaldistanz zwischen den zwei
Punkten.
<Offset Punkt:> |Auswahlliste Die Punktnummer des Offset Punktes der
Linie.
COGO TPS1200+/TS30/TM30 19



Speichern des Schritt

Beschreibun
Ergebnisses g

Schritt-fiir-Schritt 1. BEREC (F1) driicken, um das Ergebnis der Polarberechnung zu
berechnen.
2. SPEIC (F1) driicken, um das Ergebnis der Polarberechnung im aktiven

Job zu speichern.

Es werden keine weiteren Punkte in der Datenbank gespeichert, nur das
Ergebnis der Polarberechnung.

3. Das Ergebnis einer Polarberechnung kann mit Hilfe einer Formatdatei aus
dem Job exportiert werden. Die Formatdatei wird mit dem Format
Manager in LEICA Geo Office erstellt.
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244 Polarberechnung zwischen einem bekannten Punkt und einem Bogen

Zugriff Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGO", um COGO Polarberechnung aufzurufen.
Berechnung 17:23 IR T .j BEREC (F1)
COGO H_@ o < 8 Berechnet das Ergebnis.
a Pt - Eingabe Bogen X POLAR (F2)
Hethode Um eine polare Berechnung
Startpunkt zwischen zwei Punkten durchzufiih-
Zwciter Punkt: ren.
Endpunkt LETZT (F4)
Um die Distanz und den Offset von
Offset Punkt : 103 1| friiheren COGO Polarberechnungen
[Zat® zu berechnen.
RECHN| POLAR| |LETZT| HESS | SEITE| MESS (F5)
Misst einen bekannten Punkt fur die
COGO Berechnung.
SHIFT KONF (F2)
Um das Programm zu konfigurieren.
SHIFT MODIF (F4)
Um die urspringlichen Azimut-,
Distanz- oder Offsetwerte zu modifi-
zZieren.
SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Methode:> 3 Punkte oder 2 Punkte/Radius oder 2
Tangnten/Radius oder 2
Tangent/BogLidng oder 2
Tangent/SehnLan.
Die Methode fiir die Polarberechnung.
<Startpunkt:> Auswahlliste Die Punktnummer des Anfangspunktes
des Bogens.
<Zweiter Punkt:> | Auswahlliste Die Punktnummer des zweiten Punktes
des Bogens.
<Endpunkt:> Auswabhlliste Die Punktnummer des Endpunktes des
Bogens.
<Bogenlange:> Benutzereingabe | Die Bogenlange.
<Azi:> Ausgabe Die Richtung vom ersten zum zweiten
Punkt.
<Sehnenlange:> |Benutzereingabe |Die Léange der Bogensehne.
<HDist-XX:> Ausgabe Die Horizontaldistanz zwischen den zwei
Punkten.
COGO TPS1200+/TS30/TM30 21




Speichern des
Ergebnisses
Schritt-fiir-Schritt

Feld Option Beschreibung

<Offset Punkt:> | Auswabhlliste Die Punktnummer des Offset Punktes
des Bogens.

<TangSchnittPt:> | Auswahlliste Die Punktnummer des Schnittpunktes der
Tangenten.

<Punkt 1:> Auswahlliste Die Punktnummer des Punktes, der
zusammen mit dem TangSchnittPt die
erste Tangente definiert.

<Punkt 2:> Auswahlliste Die Punktnummer des Punktes, der
zusammen mit dem TangSchnittPt die
zweite Tangente definiert.

<Radius:> Benutzereingabe |Der Radius des Bogens.

Schritt | Beschreibung

1. BEREC (F1) driicken, um das Ergebnis der Polarberechnung zu
berechnen.

2. SPEIC (F1) driicken, um das Ergebnis der Polarberechnung im aktiven
Job zu speichern.

Es werden keine weiteren Punkte in der Datenbank gespeichert, nur das
Ergebnis der Polarberechnung.

3. Das Ergebnis einer Polarberechnung kann mit Hilfe einer Formatdatei aus
dem Job exportiert werden. Die Formatdatei wird mit dem Format
Manager in LEICA Geo Office erstellt.
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2.5

Diagramm

Zugriff

COGO
Polaraufnahme
Eingabe,

Seite Eingabe

COGO Berechnungsmethode - Polaraufnahme

COGO Polaraufnahme mit Offset fiir einen einzelnen Punkt

A py

TPS12_147

Bekannt

P1  Bekannter Punkt

a Richtung von P1 nach P2

d1 Distanz zwischen P1 und P2

d2 Positiver Offset nach rechts

d3 Negativer Offset nach links
Unbekannt

P2 COGO Punkt ohne Offset

P3 COGO Punkt mit positivem Offset
P4 COGO Punkt mit negativem Offset

COGO Polaraufnahme ohne Offset fiir mehrere Punkte

P1
TPS12_169 P4

Bekannt

P1  Bekannter Punkt

a1l Richtung von P1 nach P2

a2 Richtung von P2 nach P3

a3  Richtung von P3 nach P4

a4 Richtung von P3 nach P5

d1 Distanz zwischen P1 und P2

d2 Distanz zwischen P2 und P3

d3 Distanz zwischen P3 und P4

d4 Distanz zwischen P3 und P5

Unbekannt

P2 Erster COGO Punkt

P3 Zweiter COGO Punkt

P4 Dritter COGO Punkt - Zwischen-
punkt

P5 Vierter COGO Punkt

Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGO", um
rufen.

COGO Polaraufnahme Eingabe aufzu-

11:51 IR 0 [
COGO H_@sm]: ¥ n%@‘

Polaraufnahme Eingabe X
Fingahe |Ma
Hethode : BezugsrichtunglQ
Von : 0001%
Riickblick : 0002 4
Bezugsricht. : 0.0000 g
Azi : 50.0000 y
HDist-Gitt 0.000 m
Offset 0.000 m
02af

RECHN| POLAR | ZWPKT| LETZT| MESS | SEITE|

BEREC (F1)
Berechnet den COGO Punkt.
POLAR (F2)
Berechnet die Werte fiir Azimut,
Distanz und Offset aus zwei
bekannten Punkten. Verflgbar, wenn
<Azi:>, <HDist-XX:> oder <Offset:>
markiert ist.
ZWPKT (F3)
Berechnet den Punkt als Zwischen-
punkt.

COGO

TPS1200+/TS30/TM30

23



Beschreibung der Felder

LETZT (F4)
Um die Distanz und den Offset von
friheren COGO Polarberechnungen
zu berechnen. Verfligbar, wenn
<Azi:>, <HDist-XX:> oder <Offset:>
markiert ist.

MESS (F5)
Misst einen Punkt fir die COGO
Berechnung. Verfigbar, wenn
<Von:> oder <Riickblick:> markiert
ist.

SHIFT KONF (F2)
Um das Applikationsprogramm
COGO zu konfigurieren.

SHIFT MODIF (F4)
Zur Eingabe von Zahlen fir die Multi-
plikation, Division, Addition und
Subtraktion mit dem urspriinglichen
Azimut-, Distanz- oder Offsetwert. Es
gelten die Standardregeln fiir mathe-
matische Operationen. Verfiigbar,
wenn <Azi:>, <Bezugsrichtung:>,
<HDist-XX:> oder <Offset:>
markiert ist.

Feld Option

Beschreibung

<Methode:> Azi oder
Bezugsrichtung

Die Richtung vom bekannten Punkt zum
COGO Punkt.

<Von:> Auswahlliste Die Punktnummer des bekannten

Punktes.

(&>  Umdie Koordinaten fiir einen
bekannten Punkt manuell
einzugeben, die Auswahlliste
offnen, wenn <Von:> markiert
ist. NEU (F2) driicken, um einen
neuen Punkt zu erstellen.

<Riickblick:> Auswahlliste Die Punktnummer des Punktes, der als

Ruckblick verwendet wird. Verflgbar fir
<Methode: Bezugsrichtung>.

<Bezugsricht.:> |Benutzereingabe

Der Winkel zwischen <Riickblick:> und
dem neuen COGO Punkt, der von dem in
<Von:> gewahlten Punkt aus berechnet
wird. Fur einen Winkel im Uhrzeigersinn
ist der Wert positiv. Fir einen Winkel
gegen den Uhrzeigersinn ist der Wert
negativ. Verfiigbar fiir <Methode:
Bezugsrichtung>.
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COGO

Ergebnis Polarauf-
nahme,

Seite Ergebnis

Feld Option Beschreibung

<Azi:> Ausgabe Die Richtung vom bekannten Punkt zum
COGO Punkt. Fur <Methode: Bezugs-
richtung> wird diese aus der <Bezugs-
richtung> berechnet.

<HDist-XX:> Benutzereingabe | Die Horizontaldistanz zwischen dem
bekannten Punkt und dem COGO Punkt.
<Offset:> Benutzereingabe |Der Offset des COGO Punktes. Ein posi-

tiver Offset liegt rechts und ein negativer
Offset liegt links von der Linie, die durch
das Azimut definiert wird.

Nachster Schritt

BEREC (F1) berechnet das Ergebnis und ruft COGO Ergebnis Polaraufnahme
auf.

Die berechneten Koordinaten werden angezeigt.
11:54 IR % =~ L SPEIC (F1)
H_@ STD I " @‘

COGO Speichert das Ergebnis und kehrt zu
COGO Polaraufnahme Eingabe,
Punkt-Nr. - 0003 Seite Eingabe zurlick.

KOORD (F2)

ost . 50.000 n Zeigt anfiere Koordinatentypen an,
Nord - £0.000 n ausser fir <Koord System:

Hohe  IEETNTT] « Kein(e)>.
ABSTK (F5)
GZad Ruft das Applikationsprogramm

SPEIC| | | | ABSTK| SEITE| Absteckung auf und steckt den

berechneten COGO Punkt ab.
SHIFT INDIV (F5) oder SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer, die
sich von der definierten Nummern-
maske unterscheidet, und der
laufenden Punktnummer entspre-
chend der Nummernmaske.
SHIFT BEEND (F6)
Der COGO Punkt wird nicht gespei-
chert und das Applikationsprogramm
COGO beendet.

COGO
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Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Benutzereingabe |Die Bezeichnung fiir den COGO Punkt,
abhangig von der konfigurierten Punkt-
nummernmaske. Die Punktnummer kann
geandert werden.

¢ Um eine neue Reihe von Punktnum-
mern zu beginnen, wird die Punkt-
nummer Uberschrieben.

* Fir eine individuelle Punktnummer,
die unabhangig von der Nummern-
maske ist, SHIFT INDIV (F5) driic-
ken. SHIFT LFD (F5) wechselt zurlick
zu der nachsten Nummer von der
aktiven Nummernmaske.

Néachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Code.

COGO Die Einstellung fir <Themat. Codes:> in KONFIG Codierung & Autolinien
Ergebnis Polarauf- bestimmt die Verfligbarkeit der Felder und Softkeys. Sie sind identisch zur themati-
nahme schen Codierung mit/ohne Codeliste. Die Codierung wird in dem TPS1200+ Feld-
Seite Code handbuch System erlautert.

Néchster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Plot.
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2.6 COGO Berechnungsmethode - Schnittberechnung

Diagramm Vorwartsschnitt (Gerade-Azimut)

A

N

TPS12_148

Richtung und Distanz (Gerade-Kreis)

N

TPS12_149

Bogenschnitt (Kreis - Kreis)

A
N
[

TPS12_150

Gerade (Punkte)

N P2
P4 a
b
P5
P3
P1

TPS12_151

Bekannt

P1  Erster bekannter Punkt
P2 Zweiter bekannter Punkt
al Richtung von P1 nach P3
a2 Richtung von P2 nach P3
Unbekannt

P3 COGO Punkt

Bekannt

P1  Erster bekannter Punkt

P2 Zweiter bekannter Punkt

a Richtung von P1 nach P3 und P4

r Radius, definiert als Distanz von P2
nach P4 und P3

Unbekannt

P3  Erster COGO Punkt

P4  Zweiter COGO Punkt

Bekannt

P1  Erster bekannter Punkt

P2 Zweiter bekannter Punkt

r1 Radius, definiert als Distanz von P1
nach P3 oder P4

r2  Radius, definiert als Distanz von P2
nach P3 oder P4

Unbekannt

P3  Erster COGO Punkt

P4 Zweiter COGO Punkt

Bekannt

P1  Erster bekannter Punkt
P2  Zweiter bekannter Punkt
P3 Dritter bekannter Punkt
P4  Vierter bekannter Punkt
a Linie von P1 nach P2

b Linie von P3 nach P4
Unbekannt

P5 COGO Punkt

COGO
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Zugriff

COGO Schnittbe-
rechnung Eingabe,
Seite Eingabe

TPS-TPS Beobachtung

GPS12_170

Bekannt

PO Erster bekannter Punkt (TPS Stn)
P1 Zweiter bekannter Punkt (TPS Stn)
a1 Richtung von PO nach P2

a2 Richtung von P1 nach P2
Unbekannt

P2 COGO Punkt

Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGQO", um COGO Schnittberechnung Eingabe

aufzurufen.

Die Einstellung fir <Methode:> in diesem Dialog bestimmt die Verfligbarkeit der
nachfolgenden Felder und Softkeys. Die Softkeys sind identisch zu denen, die in
COGO Berechnungen Polaraufnahme verfugbar sind. Siehe Kapitel "2.5 COGO
Berechnungsmethode - Polaraufnahme" fir Informationen Uber Softkeys.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Methode:> Auswalhlliste Der Typ der COGO Schnittberechnung.
<1. Punkt:>, Auswahlliste Die Punktnummer des bekannten

<2. Punkt:>, Punktes. Fiir die <Methode: Gerade
<3. Punkt:> oder (Punkte)> sind das die Anfangs- und
<4. Punkt:> Endpunkte der Geraden.

(&>  Um die Koordinaten fiir einen
bekannten Punkt manuell
einzugeben, die Auswahlliste
offnen, wenn dieses Feld
markiert ist. NEU (F2) driicken,
um einen neuen Punkt zu
erstellen.

<1. TPS Standp:> | Auswahlliste Nur fir <Methode: TPS Beobachtung>.
oder Die Punktnummer des bekannten

<2. TPS Standp:> Punktes.

<TPS Messung:> | Auswahlliste Nur fir <Methode: TPS-TPS Beobach-

tung>.

Die Punkt Nr der TPS Messung von der
ausgewahlten Station fur <1. TPS
Standp:> oder <2. TPS Standp:>.

<Azi:>

Benutzereingabe

Die Richtung vom ersten bekannten
Punkt zum COGO Punkt. Verflgbar fur
<Methode: Gerade (Azi) und <Methode:
Gerade - Kreis>. Fiir die <Methode:
TPS-TPS Beobachtung> ist die Option
ein Ausgabefeld.
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COoGO
Ergebnis XX,
Seite Ergebnis

Feld Option Beschreibung

<Offset:> Benutzereingabe | Eingabe optional.

Verflgbar fir <Methode: Gerade
(Azi) und <Methode: Gerade -
Kreis>.

Der Offset des COGO Punktes. Ein
positiver Offset liegt rechts und ein
negativer Offset liegt links von der
Linie, die durch das Azimut definiert
wird.

+  Fir <Methode: Gerade (Punkte)>:
Der Offset von der Linie in der Rich-
tung vom Startpunkt zum Endpunkt.
Ein positiver Offset liegt rechts und
ein negativer Offset liegt links von der
Linie, die durch das Azimut definiert
wird.

Benutzereingabe

<HDist-XX:> Benutzereingabe | Die Horizontaldistanz zwischen den zwei
bekannten Punkten. Verfugbar fir
<Methode: Gerade -Kreis und

<Methode: Kreis - Kreis>.

Nachster Schritt

BEREC (F1) berechnet das Ergebnis und ruft COGO Ergebnis XX auf.

Fir <Methode: Gerade - Kreis> werden zwei Ergebnisse berechnet. Sie werden
auf den Seiten Ergeb.1 und Ergeb.2 angezeigt. Der Einfachheit halber wird im
folgenden Titel Ergebnis verwendet.

Die berechneten Koordinaten werden angezeigt.
Die Mehrheit der Softkeys ist mit denen identisch, die fir die COGO Berechnung
Polaraufnahme verfiigbar sind. Siehe Kapitel "2.5 COGO Berechnungsmethode -
Polaraufnahme” fir Informationen Uber die identischen Softkeys.

12:00 % =~ &, L1 SPEIC (F1)

COGO H_@ STD " % Speichert das Ergebnis und kehrt zu
COGO Schnittberechnung
Eingabe, Seite Eingabe zuriick. Fur

Ergebnis Gerade - Kre'is
Froeh 1|Code|Plnt

Punkt-Nr.
<Methode: Gerade - Kreis> muss
st : 124.784 = jedes Ergebnis elnzgln auf dgr
Nord : 137.560 n entsprechenden Seite gespeichert
Hohe : 10.000 w werden.
ERG1 (F3) oder ERG2 (F3)
GZad Zeigt das erste bzw. das zweite
SPEIC| | ERG2 | | ABSTK| SEITE| Ergebnis an. Verfugbar fir
<Methode: Gerade - Kreis>.
ABSTK (F5)

Ruft das Applikationsprogramm
Absteckung auf und steckt den
berechneten COGO Punkt ab.

COGO

TPS1200+/TS30/TM30 29



CcoGO
Ergebnis XX,
Seite Code

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Benutzereingabe

Die Bezeichnung fir den COGO Punkt,
abhangig von der konfigurierten Punkt-
nummernmaske. Die Punktnummer kann
geandert werden.

* Um eine neue Reihe von Punktnum-
mern zu beginnen, wird die Punkt-
nummer Uberschrieben.

* Fur eine individuelle Punktnummer,
die unabhangig von der Nummern-
maske ist, SHIFT INDIV (F5) driicken.
SHIFT LFD (F5) wechselt zuriick zu
der nachsten Nummer von der aktiven
Nummernmaske.

<Ortho Hohe:>
oder
<Lokal EllH6he:>

Benutzereingabe

Die Hohe des ersten Punkts der COGO
Berechnung wird vorgeschlagen. Ein
Hoéhenwert, der mit dem berechneten
Punkt gespeichert wird, kann manuell
eingegeben werden. Fir die <Methode:
TPS-TPS Beobachtung> ist die Option
ein Ausgabefeld.

<H berechn.aus:>

Ausgabe

Die Methode der H6henbestimmung der
COGO Berechnung.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Code.

Die Einstellung fur <Themat. Codes:> in KONFIG Codierung & Autolinien

bestimmt die Verfligbarkeit der Felder und Softkeys. Sie sind identisch zur themati-
schen Codierung mit/ohne Codeliste. Die Codierung wird in dem TPS1200+ Tech-
nischen Referenzhandbuch erlautert.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Plot.
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2.7 COGO Berechnungsmethode - Linien-/Bogenberechnungen

(= Die Funktionalitéat von allen Dialogen und Feldern ist fiir die Linien- und die Bogen-
berechnung ahnlich. Der Einfachheit halber werden in diesem Kapitel beide Berech-
nungsmethoden erklart. Es werden Dialognamen, Feldbezeichnungen und Erkla-
rungen fur Linien verwendet. Wenn nétig, werden zusatzliche Informationen fir die
COGO Bogenberechnungen gegeben.

Diagramme Basispunkt
Linienberechnung Bekannt
P2 PO Instrumentenstandpunkt
P1 <Startpunkt:>
P4 P2 <Endpunkt:>
a1 P3 <Offset Punkt:>
d2 P3 Unbekannt

P4 Basispunkt
d1  <Offset-XX:>
TPS12_184 P1 d2 <ALdngs-XX:>

Offset Punkt

Bekannt
P2 PO Instrumentenstandpunkt
P1 <Startpunkt:>
P4 P2 <Endpunkt:>
di d1 <Offset-XX:>
d2 P3 d2 <ALangs-XX:>
Unbekannt
P3 <Offset Punkt:>
TPS12_184 P1 P4  Basispunkt
Segmentierung
d d d d Linie unterteilt durch
PO P1 <Methode: Anz. Segmente>
GPS12_144
PO <Startpunkt:>
P1 <Endpunkt:>
d Aquidistante Segmente, die durch
die Unterteilung der Linie durch
eine bestimmte Anzahl von
Punkten entstehen.
d1 d1 d1 d2 Linie unterteilt durch
PO - - TPt <Methode: Segmentléange>
GPS12_145

PO <Startpunkt:>

P1 <Endpunkt:>

d1 <Segmentlange:>
d2 Restliches Segment
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Diagramme
Bogenberechnung

Zugriff

COGO
Linienberechnung
Eingabe,

Seite Eingabe

Kreisbogen-Mittelpunkt

TPS12_217

Basispunkt

TPS12_186

Offset Punkt

TPS12_186

Bekannt

PO  Instrumentenstandpunkt
P1 <Startpunkt:>

P2 <Endpunkt:>
Unbekannt

P3  Bogenmittelpunkt

d1 <Bogen Radius:>

d2 <Bogenlange:>

Bekannt

PO Instrumentenstandpunkt
P1 <Startpunkt:>

P2 <Endpunkt:>

P3 <Offset Punkt:>
Unbekannt

P4  Basispunkt

d1 <AOffset-XX:>

d2 <ABogDist-XX:>

Bekannt

PO Instrumentenstandpunkt
P1 <Startpunkt:>

P2 <Endpunkt:>

d1  <AOffset-XX:>

d2 <ABogDist-XX:>
Unbekannt

P3 <Offset Punkt:>

P4  Basispunkt

Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGQO", um COGO Schnittberechnung Eingabe

aufzurufen.

» Die Einstellung fir <Aufgabe:> und <Methode:> in diesem Dialog bestimmt die
Verfligbarkeit der nachfolgenden Felder.

» Die Softkeys sind identisch zu denen, die in COGO Berechnungen Polarauf-
nahme verfligbar sind. Siehe Kapitel "2.5 COGO Berechnungsmethode - Polar-
aufnahme" fir Informationen Uber Softkeys.
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Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Aufgabe:> Auswahlliste Der Typ der COGO Linien-/Bogenbe-
rechnung.
<Methode:> Die Methode, mit der die Linie definiert
wird.
3 Punkte Der Bogen wird durch drei bekannte

2 Punkte/Radius

2 Tangnten/

Punkte definiert.

Der Bogen wird durch zwei bekannte
Punkte und den Radius definiert.

Der Bogen wird durch zwei Tangenten

Radius und den Radius definiert.
2 Tangent/ Der Bogen wird durch zwei Tangenten
BoglLing und die Lange des Bogens definiert.
2 Tangent/ Der Bogen wird durch zwei Tangenten
SehnLéan und die Sehne des Bogens definiert.
<Startpunkt:> Auswahlliste Der Startpunkt der Linie.
<Zweiter Punkt:> | Auswahlliste Der zweite Punkt des Bogens.
<Endpunkt:> Auswahlliste Der Endpunkt der Linie. Verfugbar fir
<Methode: 2 Punkte>.
<Punkt 1:> Auswahlliste Ein Punkt auf der ersten Tangente.
Verfugbar fur <Methode: 2
Tangnten/Radius>, <Methode: 2
Tangent/BogLang> und <Methode: 2
Tangent/SehnLan>.
<TangSchnittPt:> | Auswahlliste Der Schnittpunkt der zwei Tangenten.
Verfugbar fur <Methode: 2
Tangnten/Radius>, <Methode: 2
Tangent/BogLang> und <Methode: 2
Tangent/SehnLan>.
<Punkt 2:> Auswahlliste Ein Punkt auf der zweiten Tangente.
Verfugbar fur <Methode: 2
Tangnten/Radius>, <Methode: 2
Tangent/BogLang> und <Methode: 2
Tangent/SehnLan>.
<Azi:> Benutzereingabe |Das Azimut der Linie. Verfugbar fir
<Methode: Pt/Richt/Dist>.
<HDist-XX:> Benutzereingabe |Die Horizontaldistanz vom Startpunkt
zum Endpunkt der Linie. Verfugbar fiir
<Methode: Pt/Richt/Dist>.
<Radius:> Benutzereingabe |Der Radius des Bogens. Verfligbar fur

<Methode: 2 Punkte/Radius>.

<Bogenlange:>

Benutzereingabe

Die Lange des Bogens. Verfugbar flr
<Methode: 2 Tangent/BogLang>.

COGO
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COGO
Ergebnis XX,
Seite Ergebnis

Feld

Option

Beschreibung

<Sehnenlange:>

Benutzereingabe

Die Lange der Sehne. Verfligbar fir
<Methode: 2 Tangent/SehnLan>.

<Offset Punkt:>

Auswahlliste

Der Offset Punkt. Verfligbar fur
<Aufgabe: Berech Basis-Pkt>.

<ALangs-XX:>

Benutzereingabe

Die Horizontaldistanz vom Startpunkt
zum Basispunkt. Verflgbar fur
<Aufgabe: Berech Offset-Pkt>.

<ABogDist-XX:>

Benutzereingabe

Die Horizontaldistanz entlang des
Bogens vom Startpunkt zum Endpunkt.
Verflugbar fir <Aufgabe: Berech
Offset-Pkt>.

<Offset-XX:>

Benutzereingabe

Offset vom Basispunkt zum Offset
Punkt. Der Wert ist rechts von der Linie
positiv und links von der Linie negativ.
Verflugbar fir <Aufgabe: Berech
Offset-Pkt>.

<AOffset-XX:>

Benutzereingabe

Offset vom Basispunkt zum Offset
Punkt. Der Wert ist rechts vom Bogen
positiv und links vom Bogen negativ.
Verflugbar fir <Aufgabe: Berech
Offset-Pkt>.

Nachster Schritt

WENN

DANN

<Aufgabe: BogM-Pkt berechn>,
<Aufgabe: Berech Basis-Pkt> oder
<Aufgabe: Berech Offset-Pkt>

BEREC (F1) berechnet das Ergebnis.
Siehe Abschnitt "COGO Ergebnis XX,
Seite Ergebnis".

<Aufgabe: Segmentierung>

BEREC (F1) 6ffnet COGO Segmentie-
rung definieren. Siehe Abschnitt
"COGO Segmentierung definieren".

+ Die berechneten Koordinaten werden angezeigt.

+ Die Softkeys sind identisch zu denen, die in COGO Berechnungen Polarauf-
nahme verflgbar sind. Siehe Kapitel "2.5 COGO Berechnungsmethode - Polar-
aufnahme" fur Informationen tber Softkeys.
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Benutzereingabe

Die Punktnummer fir den COGO Punkt. Es
wird die konfigurierte Punktnummern-
maske verwendet. Die Nummer kann
geandert werden.

* Um eine neue Reihe von Punktnum-
mern zu beginnen, wird die Punkt-
nummer uberschrieben.

*  FUreineindividuelle Punktnummer, die
unabhangig von der Nummernmaske
ist, SHIFT INDIV (F5) driicken. SHIFT
LFD (F5) wechselt zurlick zu der nach-
sten freien Nummer von der aktiven
Nummernmaske.

<Ortho Ho6he:>
oder <Lokal
EllH6he:>

Benutzereingabe

----- wird angezeigt, wenn die Seite
Ergebnis aufgerufen wird. Ein Hohenwert,
der mit dem berechneten Punkt gespeichert
wird, kann manuell eingegeben werden.

<Offset Punkt:>

Ausgabe

Punktnummer des Offset Punktes. Verfiig-
bar fir <Aufgabe: Berech Basis-Pkt>.

<ALédngs-XX:>

Ausgabe

Die Horizontaldistanz vom Startpunkt zum
Basispunkt. Verfugbar fiir <Aufgabe:
Berech Basis-Pkt>.

<ABogDist-XX:>

Ausgabe

Die Horizontaldistanz entlang des Bogens
vom Startpunkt zum Endpunkt. Verfligbar
fir <Aufgabe: Berech Basis-Pkt>.

<AOffset-XX:>

Ausgabe

Offset vom Basispunkt zum Offset Punkt.
Der Wert ist rechts von der Linie positiv und
links von der Linie negativ. Verfiigbar fir
<Aufgabe: Berech Basis-Pkt>.

<Linienldnge:>

Ausgabe

Die Lange der Linie vom Startpunkt zum
Endpunkt. Verfugbar fur <Aufgabe:
Berech Offset-Pkt>.

<Linie Richt:>

Ausgabe

Die Richtung der Linie vom Startpunkt zum
Endpunkt. Verflgbar fir <Aufgabe:
Berech Offset-Pkt>.

<Bogen Radius:>

Ausgabe

Berechneter Radius. Verfugbar fiir
<Aufgabe: BogM-Pkt berechn> und
<Aufgabe: Berech Offset-Pkt>.

<Bogenlange:>

Ausgabe

Berechnete Bogenlange. Verfligbar fiir
<Aufgabe: BogM-Pkt berechn> und
<Aufgabe: Berech Offset-Pkt>.

<Offs Pt Richt:>

Ausgabe

Die Richtung des Offset Punktes vom Basi-
spunkt zum Offset Punkt. Verfligbar fiir
<Aufgabe: Berech Offset-Pkt>.

COGO
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Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Code.

COGO Die Einstellung fir <Themat. Codes:> in KONFIG Codierung & Autolinien
Ergebnis XX, bestimmt die Verflgbarkeit der Felder und Softkeys. Sie sind identisch zur themati-
Seite Code schen Codierung mit/ohne Codeliste. Die Codierung wird in dem TPS1200+ Tech-
nischen Referenzhandbuch erlautert.
Néchster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Plot.
CcoGo Beschreibung der Felder
Segmentierung
definieren Feld Option Beschreibung
<Methode:> Art der Linienunterteilung. Siehe
Abschnitt "Diagramme Linienberech-
nung".
Winkeldifferenz | Unterteilt den Bogen durch einen
konstanten Zentrumswinkel.
<Linienldnge:> Ausgabe Berechnete Lange der Linie zwischen
dem gewahlten <Startpunkt:> und dem
<Endpunkt:>.
<Bogenlange:> Ausgabe Berechnete Bogenlange.
<Anz. Benutzereingabe |Die Anzahl der Segmente fir die Linie.
Segmente:> oder Ausgabe
<Segmentldnge:> | Benutzereingabe |Die berechnete Lange von jedem
oder Ausgabe Segment oder die benétigte Segment-
lange.
<Letzte SegLan:> | Ausgabe Verflugbar fir <Methode: Segment-
lange>. Die Lange des Restsegments.
<Winkeldiff.:> Benutzereingabe |Der Zentrumswinkel, durch den neue
Punkte auf dem Bogen definiert werden.
<Start PtNr:> Benutzereingabe | Die Punktnummer, die dem ersten neuen
Punkt auf der Linie zugeordnet wird.
<PtNr Inkr:> Benutzereingabe |Die <Start PtNr:> wird fiir den zweiten,
dritten usw. Punkt auf der Linie inkremen-
tiert.
Néchster Schritt
BEREC (F1) 6ffnet COGO Ergebnisse der Segmentierung.
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COGO Die Koordinaten der neuen Punkte werden berechnet. Die Hohen werden entlang

Ergebnisse der der Linie berechnet, indem eine lineare Neigung zwischen dem <Startpunkt:> und
Segmentierung dem <Endpunkt:> angenommen wird.
Feld Option Beschreibung
<Anzahl Ausgabe Anzahl der Segmente, einschliesslich des
Segmente:> Restsegments.
<Letzte Ausgabe Verfugbar fur <Methode: Segment-
Seg.Lidnge:> lange>. Die Lange des Restsegments.
Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Plot.
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2.8 COGO Berechnungsmethode - Shift, Rotat & Mstab (Indiv)

Beschreibung

Die COGO Berechnungsmethode Shift, Rotat & Mstab (Indiv) bringt eine Verschie-
bung und/oder eine Rotation und/oder einen Massstab bei einem oder mehreren
bekannten Punkten an. Die Werte fiir die Verschiebung, die Rotation und/oder den

Massstab werden manuell eingegeben.

Diagramme a
P1e
i
]
]
i P2e
] ]
/) :
7 . b Shift
> Ple——ms’ )l - a Hohe
J e b Ost
7 P1-P2 Bekannter Punkt
GPS12_155 p2e---s P1’-P2’ Verschobener Punkt
a
Rotation
»p @ Hoéhe
¢ S~ ~‘P1Y b OSt
~N PO ’ .
ya PO <Rotation Pt:>
P1-P2 Bekannter Punkt
GPS12_156 P1’-P2’ Rotierter Punkt
a
Massstab
a Hoéhe
b Ost
P4
/,egé 77777777777 P ° P1 <Rotation Pt:> kann festge-
P © °. ; b halten werden, alle anderen
/N - P1 Punkte werden dann von hier
‘/; P2 P3, skaliert
P2 P3 P2-P5 Bekannter Punkt
GPS12_157 P2-P5 Skalierter Punkt
Zugriff Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGO", um COGO Shift, Rotat. & Mstab aufzurufen.
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COGO

Shift, Rotat. &
Mstab,

Seite Punkte

Alle Punkte, an die eine Verschiebung, eine Rotation und/oder ein Massstab ange-

bracht werden soll, werden aufgelistet.

12:03 IR B~ @I]‘
COGO H_@ STD I B o8
Shift, Rotat. & Hstab X]

Punktr |Shift |Rntat |Mstah

Punkt Code

[(FEX
RECHN|HINZU| + 1 | ENTF | MEHR | SEITE|

Nachster Schritt

BEREC (F1)
Flhrt die Berechnung fur die
Verschiebung, die Rotation und den
Massstab durch und fahrt mit dem
folgenden Dialog fort. Berechnete
COGO Punkte werden noch nicht
gespeichert.

HINZU (F2)
Um verschiedene Punkte vom
aktiven Job der Liste hinzuzufligen.
Die ausgewahlten Einstellungen fir
Sortieren und Filtern werden
verwendet.

+1 (F3)
Um einen Punkt vom aktiven Job der
Liste hinzuzufiigen. Die ausgewahl-
ten Einstellungen fiir Sortieren und
Filtern werden verwendet.

ENTF (F4)
Entfernt den markierten Punkt von
der Liste. Der Punkt selbst wird nicht
geldscht.

MEHR (F5)
Zeigt Informationen uber die Codes,
falls sie mit dem Punkt gespeichert
sind, die Zeit und das Datum, wann
der Punkt gespeichert wurde, und
die 3D Koordinatenqualitat und die
Klasse.

SHIFT REM A (F4)
Entfernt alle Punkte von der Liste.
Die Punkte selbst werden nicht
geldscht.

SHIFT AUSW (F5)
Um einen Bereich von Punkten vom
aktiven Job auszuwahlen.

SEITE (F1) ¢ffnet COGO Shift, Rotat. & Mstab, Seite Shift.

COoGO « Die Einstellung fur <Methode:> in diesem Dialog bestimmt die Verflugbarkeit der

Shift, Rotat. & nachfolgenden Felder.

Mstab, » Die Softkeys sind identisch zu denen, die in COGO Berechnungen Polarauf-

Seite Shift nahme verfiigbar sind. Siehe Kapitel "2.5 COGO Berechnungsmethode - Polar-
aufnahme" fir Informationen tber Softkeys.
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Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Methode:> Auswahlliste Die Methode, mit der die Verschiebung in
A Ost, A Nord und A H6he berechnet
wird.
<Von:> Auswahlliste Verfugbar fir <Methode: 2 Punkte
verwend>. Die Punktnummer des ersten
bekannten Punktes zur Berechnung der
Verschiebung.
<Nach:> Auswabhlliste Verfligbar fir <Methode: 2 Punkte
verwend>. Die Punktnummer des
zweiten bekannten Punktes zur Berech-
nung der Verschiebung.
<Azi:> Benutzereingabe |Verfugbar fir <Methode: Eing.
Ri,Dst,Hoh>. Das Azimut definiert die
Richtung der Verschiebung.
<HDist-XX:> Benutzereingabe | Verfligbar fir <Methode: Eing.
Ri,Dst,Hoh>. Der Betrag der Verschie-
bung.
<AOst:> Benutzereingabe |Der Betrag der Verschiebung in Ost Rich-
oder Ausgabe tung.
<ANord:> Benutzereingabe |Der Betrag der Verschiebung in Nord
oder Ausgabe Richtung.
< A Hohe:> Benutzereingabe |Der Betrag der Hohenverschiebung.
oder Ausgabe
Néchster Schritt

SEITE (F6) 6ffnet COGO Shift, Rotat. & Mstab, Seite Rotat..

COGO .

Shift, Rotat. & nahme verfligbar sind.
Mstab, .

Seite Rotat.

Beschreibung der Felder

Die Softkeys sind identisch zu denen, die in COGO Berechnungen Polarauf-

Siehe Kapitel "2.5 COGO Berechnungsmethode - Polaraufnahme" fir Informa-
tionen Uber Softkeys.

Feld Option Beschreibung

<Methode:> Auswahlliste Die Methode, mit der der Rotationswinkel
bestimmt wird.

<Rotation Pt:> Auswabhlliste Der Rotationspunkt.

<Vorhand.Azi:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <Methode: Berechnet>.
Eine bekannte Richtung vor der Rotation.

<Neues Azimut:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <Methode: Berechnet>.
Eine bekannte Richtung Nach der Rota-
tion.
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Feld

Option

Beschreibung

<Rotation:>

Benutzereingabe
oder Ausgabe

Der Betrag, um den die Punkte gedreht
werden.

Nachster Schritt

SEITE (F6) ¢ffnet COGO Shift, Rotat. & Mstab, Seite Mstab.

COGO
Shift, Rotat. & verfugbar sind.
Mstab,
Seite Mstab liber Softkeys.

Beschreibung der Felder

Die Softkeys sind identisch zu denen, die in COGO Berechnungen Polaraufnahme

Siehe Kapitel "2.5 COGO Berechnungsmethode - Polaraufnahme" fiir Informationen

Feld

Option

Beschreibung

<Methode:>

Auswahlliste

Die Methode, mit der der Massstabsfaktor
bestimmt wird.

<Vorhand. Dist:>

Benutzereingabe

Verfugbar fir <Methode: Berechnet>.
Eine bekannte Distanz vor der Skalierung.
Dieser Wert wird fir die Berechnung des
Massstabsfaktors verwendet.

<Neue Dist:>

Benutzereingabe

Verfugbar fir <Methode: Berechnet>.
Eine bekannte Distanz nach der Skalie-
rung. Dieser Wert wird fur die Berechnung
des Massstabsfaktors verwendet.

<Mstab:>

Benutzereingabe
oder Ausgabe

Der Massstabsfaktor, der in der Berech-
nung verwendet wird.

<Mstab von Pt:>

Nein

Ja

Die Skalierung wird durchgefihrt, indem
die ursprunglichen Koordinaten der
Punkte mit dem <Mstab:> multipliziert
werden.

Der <Mstab:> wird auf die Koordinatendif-
ferenz von allen Punkten relativ zum
<Rotation Pt:>, der auf der Seite Rotat.
ausgewahlt wurde, angebracht. Die Koor-
dinaten vom <Rotation Pt:> dndern sich
nicht.

Nachster Schritt

BEREC (F1) fuihrt die Berechnung der Verschiebung, der Rotation und des
Massstabs aus und ruft COGO Speicherung Shift, Rotat. & Mstab auf.

COGO
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COGO
Speicherung Shift,
Rotat. & Mstab,
Seite Allgem.

CcoGO
Ergebnisse Shift,
Rotat. & Mstab
Seite Ergebnis

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Pkte gewahlt:> |Ausgabe Die Anzahl der gewahlten Punkte, die
verschoben, gedreht und/oder skaliert
wurden.

<Job speichern:> | Auswahlliste Die berechneten COGO Punkte werden

in diesem Job gespeichert. Die urspriing-
lichen Punkte werden nicht in diesen Job
kopiert.

<Bezeichnung:>

Ja oder Nein

Aktiviert die Verwendung einer zusatzli-
chen Bezeichnung fiir die Punktnummern
der berechneten COGO Punkte.

<Bezeichnung:>

Benutzereingabe

Die Bezeichnung mit bis zu vier Zeichen

wird am Anfang oder am Ende der Punkt-
nummer der berechneten COGO Punkte
hinzugefugt.

<Prafix/Suffix:>

Prafix

Suffix

Fugt die <Bezeichnung:> vor der
urspriinglichen Punktnummer hinzu

Fugt die <Bezeichnung:> nach der
urspriinglichen Punktnummer hinzu

Nachster Schritt

SPEIC (F1) 6ffnet COGO Ergebnisse Shift, Rotat. & Mstab, Seite Ergebnis.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Anzahl Neue Ausgabe Anzahl der berechneten Punkte.

Punkte:>

<Anz. iibergan- Ausgabe Anzahl der Punkte, die entweder ignoriert

gene Pte> wurden, weil die Koordinaten nicht umge-
rechnet werden konnten, oder Punkte mit
gleicher Punktnummer bereits im Job
<Job speichern:> existieren.

Néchster Schritt

WEITR (F1) kehrt zu COGO Shift, Rotat. & Mstab zuriick.
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29 COGO Berechnungsmethode - Shift, Rotat. & Mstab (Zuord Pte)

Beschreibung

Zugriff

COGO
Punktzuordnung

(n)

Die COGO Berechnungsmethode Shift, Rotat & Mstab (1Zuord Pte) bringt eine
Verschiebung und/oder eine Rotation und/oder einen Massstab bei einem oder
mehreren bekannten Punkten an. Die Verschiebung und/oder die Rotation und/oder
der Massstab werden mit einer 2D Helmert Transformation aus den gewahlten
Passpunkten berechnet.

Die Anzahl der Passpunkte bestimmt die zu berechnenden Transformationspara-
meter (Verschiebung, Rotation und Massstab).

Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGO", um COGO Punktzuordnung (n) aufzurufen.

In diesem Dialog werden die ausgewahlten Passpunkte angezeigt. Die Punkte
werden fiir die Berechnung der 2D Helmert Transformation verwendet. Alle Softkeys
sind verfiigbar, wenn die Liste mindestens ein zugeordnetes Passpunktpaar enthalt.
12:08 H_@m I % *\, @.j BEREC (F1)
STD Bestatigt die Auswahl, berechnet die
Transformation und fahrt mit dem
nachfolgenden Dialog fort.
Ll NEU (F2)
Um ein neues Punktpaar zuzu-
ordnen. Dieses Paar wird der Liste
hinzugefuigt. Ein neuer Punkt kann
manuell gemessen werden. Siehe
GZad Abschnitt "Punkte zuordnen Schritt-
RECHN| NEU | EDIT |LUSCH|ZUORD|RESID| flr-Schritt".
EDIT (F3)
Um das markierte Punktpaar zu
editieren.
LOSCH (F4)
Loscht das markierte Punktpaar aus
der Liste.
ZUORD (F5)
Wechselt die Art der Zuordnung fiir
ein markiertes Punktpaar.
RESID(F6)
Zeigt eine Liste mit den in der
Berechnung verwendeten
Passpunkten und ihren zugehdérigen
Residuen.
SHIFT PARAM (F5)
Um die Parameter zu definieren, die
in der 2D Transformation verwendet
werden. Siehe Abschnitt "Fix Para-
meter".

Punktzuordnung_ (2)

Funrd

COGO
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Punkte zuordnen
Schritt-flir-Schritt

Beschreibung der Spalten

Spalte Beschreibung

Start Pt Die Punktnummer der Punkte im Ausgangssystem fiir die Berech-
nung der Transformationsparameter.

Ziel Pt Die Punktnummer der Punkte im Zielsystem fiir die Berechnung
der Transformationsparameter.

Zuord. Die Art der Zuordnung zwischen den Punkten. Diese Information
wird bei der Berechnung der Transformation verwendet. Position &
Hoéhe, nur Position, nur Hohe oder Kein(e).
Kein(e) schliesst zugeordnete Passpunkte von der Berechnung
der Transformation aus, I16scht sie aber nicht von der Liste. Dies
kann verwendet werden, um die Residuen zu verbessern.

Nachster Schritt

BEREC (F1). Die berechneten Transformationsparameter werden in COGO Shift,
Rotat. & Mstab angezeigt. Sie kdnnen nicht editiert werden. Die Ubrige Funktiona-
litat der Berechnung ahnelt sehr der COGO Berechnung Shift, Rotat & Mstab (Indiv).
Siehe Kapitel "2.8 COGO Berechnungsmethode - Shift, Rotat & Mstab (Indiv)".

Das Zuordnen von neuen Punkten und das Editieren von zugeordneten Punkten ist

sehr ahnlich.
Schritt | Beschreibung
1. Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGQO", um COGO Punktzuordnung
aufzurufen.
2. NEU (F2) oder EDIT (F3)
3. COGO Punkte zuordnen oder COGO Passpunkte editieren
<Start Pt:> Ein Punkt im Ausgangssystem fiir die Berechnung der Trans-
formationsparameter.
<Ziel Pt:> Ein Punkt im Zielsystem fiir die Berechnung der Transformati-
onsparameter.
<Zuord. Typ:> Die Art der Zuordnung zwischen den in <Start Pt:> und
<Ziel Pt:> gewahlten Punkten. Position & Hohe, nur Position, nur Hohe
oder Kein(e).
Die Punkte, die zugeordnet werden sollen, auswahlen.
(&= |MESS (F5). Misst einen Punkt und speichert ihn im aktiven Job.
4. WEITR (F1) kehrt zu COGO Zuordnungspunkte (n) zurlick und fiigt ein
neues Passpunktpaar zur Punkteliste hinzu.
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Fix Parameter Es kénnen Werte fir die Transformationsparameter eingegeben werden.

Nachster Schritt

WENN UND DANN

ein Feld ----- der Parameter festge- |das Feld markieren. Den Wert des

anzeigt halten werden soll Parameters eingeben. FIX (F4).

ein Feld einen Wert | der Parameter das Feld markieren. AUSGL (F4).

anzeigt berechnet werden soll

alle Parameter - WEITR (F1) driicken, um zu COGO

konfiguriert sind Punktzuordnung (n) zuriickzukeh-
ren.
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210 COGO Berechnung - Flachenteilung
Diagramme Flachenteilungs- <Teil.-Methode:> | <Verwende:> <Verschie-
methode bung:>
1. Feste Linie Parallele mit Distanz
2. Prozent Parallele -
3. Flache Parallele -
PO <Punkt A:> der
Linie
PO <Punkt B:> der
Linie
P2 Erster neuer COGO
Punkt
P3  Zweiter neuer
COGO Punkt
TPS12_219 PO d <HDist-XX:>
Flachenteilungs- <Teil.-Methode:> | <Verwende:> <Verschie-
methode bung:>
1. Feste Linie Lotrechte mit Distanz
2. Prozent Lotrechte -
3. Flache Lotrechte -
PO <Punkt A:> der
Linie
PO <Punkt B:> der
Linie
P2  Erster neuer COGO
Punkt
P3  Zweiter neuer
COGO Punkt
TPS12_ 220 d <HDist-XX:>
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Flachenteilungs-
methode

<Teil.-Methode:>

<Verwende:>

<Verschie-
bung:>

1.

Feste Linie

Parallele

Teilungspunkt

P3

TPS12_223

PO

PO

PO

P2

<Punkt A:> der
Linie

<Punkt B:> der
Linie
<Teilungspunkt:>;
in diesem Beispiel
ist es ein bekannter
Punkt der beste-
henden Flache
Neuer COGO Punkt
<HDist-XX:>

Flachenteilungs-
methode

<Teil.-Methode:>

<Verwende:>

<Verschie-
bung:>

1.

Feste Linie

Lotrechte

Teilungspunkt

TPS12_224

PO

PO

PO

P2

<Punkt A:> der
Linie

<Punkt B:> der
Linie
<Teilungspunkt:>;
in diesem Beispiel
ist es ein bekannter
Punkt der beste-
henden Flache
Neuer COGO Punkt
<HDist-XX:>

COGO
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Zugriff

CcoGO
Zu teilende Flache
wahlen

TPS12_222

Flachenteilungs- <Teil.-Methode:> | <Verwende:> <Verschie-
methode bung:>
1. Prozent Drehlinie -
2. Flache Drehlinie -
N

PO Erster neuer COGO
Punkt

P1  Zweiter neuer
COGO Punkt

P2 <Rotations-Pkt:>

a <Azimut:>

Siehe Kapitel "2.2 Zugriff auf COGQO", um COGO Zu teilende Flache wahlen aufzu-

rufen.

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Flache:>

Vorhand. wahlen

Neu messen

Um eine Flache aus dem in COGO
COGO Start gewahlten <Mess Job:> zu
wahlen. Die Flache kann editiert oder
eine neue Flache erstellt werden.

Die neu gemessenen Punkte werden der
Flache hinzugefigt.

<Flache-Nr.:>

Auswahlliste oder
Benutzereingabe

Die zu teilende Flache wahlen oder einen
Namen fir eine neue Flache eingeben.

<Anz. Punkte:> Ausgabe Anzahl der Punkte, die die Flache bilden.
<Flache:> Ausgabe Die Grosse der Flache.
<Umfang:> Ausgabe Der Umfang der Flache.
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Nachster Schritt

WENN

DANN

<Flache:
Vorhand. wahlen>
gewahlt ist

WEITR (F1) ruft COGO Flachen Teilung auf. Siehe Abschnitt
"COGO Flachen Teilung, Seite Eingabe".

<Flache: Neu
messen> gewahlt

WEITR (F1) ruft COGO Messen: Job Name auf. Die Punkte,
die zur neuen Flache hinzugefiigt werden sollen, kdnnen

ist gemessen werden.
COGO Messen: Job Name
* Um die Messung der Flache zu beenden und die Flache
zu speichern:
ENDE (F4) und dann SPEIC (F1) driicken.
*  Umzu COGO Zu teilende Flache wahlen zuriickzukehren:
ESC driicken.
COGO 12:20 IR 3 = o D
Flichen Teilung, COGD H_@ o - @‘

. . Fl14ichen Teilung X
Seite Eingabs . AECCTNII T I——

k Feste L'in'ieﬂil

Teil.-Hethode:

BEREC (F1)
Flhrt die Flachenteilung durch und

Verwende Parallele 2 i i

Toi191.Gittor: 33 333 fahrt mit dem nachfolgenden Dialog

Punkt A 0001 4 fort. Berechnete COGO Punkte

Punkt B 0002 4 werden noch nicht gespeichert.

Verschiebung : mit Distanz POLAR (F2)

HDist-Gitt R Berechnet die Distanz zwischen zwei
wZat bekannten Punkten. Verfligbar,

RECHN|POLAR| FLACH| LETZT| MESS | SEITE|

wenn <HDist-XX:> markiert ist.

FLACH (F3) und PROZ (F3)
Zeigt die Grosse oder den prozentu-
alen Anteil der Teilflache an.
LETZT (F4)
Wahlt die Distanz von friiheren
COGO Polarberechnungen. Verfug-
bar, wenn <HDist-XX:> markiert ist.
MESS (F5)
Misst manuell einen Punkt fir die
COGO Berechnung. Verfligbar,
wenn <Punkt A:>, <Punkt B:>,
<Rotations-Pkt:> oder <Durch
Punkt:> markiert ist.
SHIFT KONF (F2)
Um das Applikationsprogramm
COGO zu konfigurieren.

COGO
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Teil.-Methode:>

Auswahlliste

Dieses Feld definiert, wie die Grosse der
Teilflache bestimmt wird.

<Verwende:>

Parallele

Die Grenze ist parallel zu einer Linie, die
durch <Punkt A:> und <Punkt B:> defi-
niert wird.

Lotrechte

Drehlinie

Die Grenze ist senkrecht zu einer Linie,
die durch <Punkt A:> und <Punkt B:>
definiert wird.

Die Grenze ist eine Linie, die sich um den
<Rotations-Pkt:> mit <Azi:> dreht.

<Teilfl-XX:>

Benutzereingabe

Ausgabe

Fur <Teil.-Methode: Prozent> und
<Teil.-Methode: Flache>. Die Grosse
der Teilflache muss entweder in % oder in
m? eingegeben werden.

Wenn die Flache mit einer parallelen oder
einer lotrechten Linie geteilt wird, wird
eine Bezugslinie durch <Punkt A:> und
<Punkt B:> definiert. Die parallele Grenz-
linie hat die gleiche Richtung wie die
Bezugslinie. Die Teilflache ist immer links
von der neuen Grenzlinie.

Wenn die Flache mit einer Drehlinie geteilt
wird, wird die Richtung der neuen Grenz-
linie durch den <Rotations-Pkt:> und das
<Azi:> definiert. Die Teilflache ist immer
links von der neuen Grenzlinie.

Fur <Teil.-Methode: Feste Linie>. Die
Grosse der Teilflache wird berechnet und
angezeigt.

<Punkt A:>

Auswahlliste

Der erste Punkt der Linie, die als Bezugs-
linie fur die Flachenteilung verwendet wird.

<Punkt B:>

Auswahlliste

Der zweite Punkt der Linie, die als
Bezugslinie fir die Flachenteilung
verwendet wird.

<Verschiebung:>

mit Distanz

Teilungspunkt

Verfugbar fur <Teil.-Methode: Feste
Linie>.

Die neue Grenze verlauft in einer
bestimmten Distanz von der Bezugslinie,
die durch <Punkt A:> und <Punkt B:>
definiert wird.

Die neue Grenze verlauft durch einen
Punkt, der in <Durch Punkt:> definiert
wird.
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COGO
Ergebnisse der
Flachen Teilung,
Seite Ergebnis

Feld Option Beschreibung

<Durch Punkt:> | Auswahlliste Verfligbar fir <Verschiebung: Teilungs-
punkt>. Der Punkt, durch den die neue
Grenze verlauft.

<Rotations-Pkt:> | Auswahlliste Verflgbar fiir <Verwende: Drehlinie>.
Der Punkt, um den die neue Grenze mit
<Azi:> dreht.

<Azi:> Ausgabe Verfugbar fir <Verwende: Drehlinie>.
Das Azimut der neuen Grenzlinie.

<HDist-XX:> Benutzereingabe | Die Distanz der parallelen Grenzlinie zur

oder Ausgabe Bezugslinie bzw. die Distanz auf der

Bezugslinie bis zum Schnittpunkt mit der
lotrechten Grenzlinie.

Nachster Schritt

BEREC (F1) fuihrt die Flachenteilung durch und ruft COGO Ergebnisse der
Flachen Teilung auf.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Verhaltnis:> Ausgabe Das Grossenverhaltnis der zwei Teilfla-
chen in Prozent.

<Flache 1-XX:> Ausgabe Die Grésse der ersten Teilflache in m2.

<Flache 2-XX:> Ausgabe Die Grosse der zweiten Teilflache in m2.

Nachster Schritt

WEITR (F1) ruft COGO Flachen Teilung Ergebnisse auf.

COGO
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COGO

Flachen Teilung
Ergebnisse,
Seite Ergeb. X

Die Koordinaten der Schnittpunkte der neuen Grenze mit der urspriinglichen Flache
werden angezeigt.

13:27 IR % o Il
COGO ‘—i_@ STD I B o8 SPEIC (F1)

Flichen Teilung Ergebnisse X] ' . . :
Speichert die zwei Ergebnisse und

Punkt-Nr. : 0004 kehrt zu COGO Zu teilende Flache
wahlen zurlick, sobald beide Punkte

0st . 35.000 n gespeichert sind.

Nord : 35.000 n  KOORD (F2)

Hohe g ----- Zeigt andere Koordinatentypen.

ERG1 (F3) oder ERG2 (F3)
[@Za @ Zeigt das erste bzw. das zweite
SPEIC| | ERG2 | | ABSTK| SEITE| Ergebnis an.

ABSTK (F5)
Ruft das Applikationsprogramm
Absteckung auf und steckt den
berechneten COGO Punkt ab.

SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einerindividuellen Punktnummer, die
sich von der definierten Nummern-
maske unterscheidet, und der
laufenden Punktnummer entspre-
chend der Nummernmaske.

Nachster Schritt

SPEIC (F1) speichert die Ergebnisse und ruft COGO Zu teilende Flache wéahlen
auf. Fur <Protokoll: Ja> in COGO Konfiguration, Seite Prtkl wird das Ergebnis in
das Messprotokoll geschrieben.
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Berechnung eines Koordinatensystems - Aligemein

3.1 Ubersicht

Beschreibung

Anforderungen fiir
die Berechnung
einer Transforma-
tion

Anforderungen fiir
Passpunkte

Die mit GPS gemessenen Punkte werden immer basierend auf das globale,
geodatische WGS 1984 Datum gespeichert. Wenn mit GPS gemessene Punkte
mit TPS1200+ verwendet werden, dann werden Koordinaten in einem lokalen
Gittersystem bendtigt. Dieses Gittersystem kann entweder auf dem amtliche
Datum eines Landes basieren oder willkiirlich ausgewahlt werden, wie es zum
Beispiel auf einer Grossbaustelle verwendet wird. Um die WGS 1984 Koordi-
naten in lokale Koordinaten umzurechnen, muss ein Koordinatensystem erstellt
werden. Ein Teil des Koordinatensystems ist die Transformation, die fiir die
Umrechnung der Koordinaten vom WGS 1984 Datum in das lokale Datum
verwendet wird.

Das Applikationsprogramm Berechne KrdSys erlaubt:
+ die Berechnung der Parameter einer neuen Transformation.
+ die erneute Berechnung der Parameter einer existierenden Transformation.

Fir die Berechnung einer Transformation ist es notwendig, Passpunkte zu
haben, deren Koordinaten sowohl im WGS 1984 als auch im lokalen System
bekannt sind. Je mehr Passpunkte vorliegen, desto zuverlassiger kénnen die
Transformationsparameter berechnet werden. Abhangig von der Art der
verwendeten Transformation werden Informationen Uber die Kartenprojektion,
das lokale Ellipsoid und ein lokales Geoidmodell benétigt.

Die fir die Transformation verwendeten Passpunkte sollten das gesamte
Gebiet, auf das sich die Transformation bezieht, abdecken. Punkte ausserhalb
dieses Gebiets sollten nicht gemessen oder umgeformt werden, da Extrapolati-
onsfehler auftreten kénnen.

Wenn eine Geoid Felddatei und/oder eine LSKS Felddatei zur Berechnung
eines Koordinatensystems verwendet wird, missen die Passpunkte innerhalb
des Gebiets der Felddateien liegen.

Es ist mdglich, mit einem Passpunkt eine klassische 3D Transformation zu
berechnen, solange die Rotationen und der Massstabsfaktor festgehalten
werden. Solch eine Transformation passt perfekt in der Nahe des Passpunktes,
verschlechtert sich aber mit der Entfernung von diesem Punkt, weil weder die
Orientierung des lokalen Referenzsystems noch der Massstabsfaktor beriick-
sichtigt werden.
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Methoden zur
Berechnung eines
Koordinatensy-
stems

Zwei unterschiedliche Methoden zur Berechnung eines Koordinatensystems sind

verfugbar:
Berechnungsmethode | Charakteristik Beschreibung
Normal Anzahl der bendtigten Einen oder mehr

Passpunkte

Transformation

Passpunkte fur das WGS
1984 und das lokale
Datum.

1-Schritt, 2-Schritt oder
Klassisch 3D, abhangig
von der Anzahl der
Passpunkte und der
verfligbaren Information.

1-Punkt Transformation

Anzahl der bendtigten
Passpunkte

Transformation

Einen Passpunkt fiir das
WGS 1984 und das lokale
Datum.

* 1-Schritt oder 2-
Schritt, wenn Informa-
tionen Uber die
notwendigen Rota-
tionen und den
Massstabsfaktor
vorliegen.

* Klassisch 3D, wenn
die Rotationen auf
Null und der
Massstabsfaktor auf
eins gesetzt werden
sollen.
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3.2 Konfiguration der Berechnung eines Koordinatensystems

3.21 Konfiguration der Berechnung eines Koordinatensystems - Normal

Beschreibung In der Konfiguration von BER K SYS (normale Methode) werden die Standardein-
stellungen fir die Parameter, die innerhalb des Applikationsprogramms zur Berech-
nung eines Koordinatensystems verwendet werden, definiert. Diese Einstellungen
werden im aktiven Konfigurationssatz gespeichert.

Zugriff

Schritt | Beschreib
Schritt-fiir-Schritt chritt | Beschrefbting

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Berechne KrdSys wahlen und WEITR (F1) drucken.
KONF (F2) driicken, um BER K SYS Konfiguration zu &ffnen.

<Stdrd Methode: Normal> wahlen.

BER K SYS Die unten aufgefiihrten Erklarungen zu den Softkeys gelten fiir alle Seiten, ausser
Konfiguration, es ist anders angegeben.
Seite Methode

12:30 H‘@m B m.@j WEITR (F1)

STD

B L~ Ubernimmt die Anderungen und
X] kehrt zu dem Dialog zurick, von dem

Methnrde |Residuen [Klassisch 3D

Stdrd Hethode : Norma 1[0 dieser Dialog ausgewahlt wurde.
Standard FIX (F4) oder AUSGL (F4)
Transformation: Klassisch 3D+ Verfugbar fir die Seite Klassisch 3D
Standard ausser <Transf Modell:> ist
Héhen Hodus Ellipsoidisch markiert. Um zu definieren, welche
Stdrd Zuord. : Pos & Héhe | Parameter in der klassischen 3D
[Zat® Transformation berechnet oder fest-
WEITR| | | | | SEITE| gehalten werden.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Stdrd Methode:> | Normal oder Die fir die Berechnung des Koordinaten-
1-Pkt Transfor |systems verwendete Methode.

<Standard 1-Schritt, 2- Die Standardtransformation, die bei der

Transformation:> | Schritt oder Berechnung eines Koordinatensystems
Klassische 3D | verwendet wird.

<Standard Orthometrisch | Der Standard Hohentyp, der bei der

Héhen Modus:> oder Berechnung eines Koordinatensystems
Ellipsoid verwendet wird.

<Stdrd Zuord.:> Pos & Hohe, Nur | Die verfiigbaren Optionen hangen von
Pos, Nur Héhe |der Wahl fir <Standard Transforma-
oder Kein(e) tion:> ab. Die Punktinformation, die bei
der Berechnung der Transformationspa-
rameter verwendet wird.
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BER K SYS
Konfiguration,
Seite Residuen

BER K SYS
Konfiguration,
Seite Klassisch 3D

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Residuen.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Ost:> Benutzereingabe |Der Grenzwert, oberhalb dessen Ost-
Residuen als mdégliche Ausreisser
markiert werden.
<Nord:> Benutzereingabe |Der Grenzwert, oberhalb dessen Nord-
Residuen als mdégliche Ausreisser
markiert werden.
<Hohe:> Benutzereingabe |Der Grenzwert, oberhalb dessen Hohen-
Residuen als mogliche Ausreisser
markiert werden.
<Standard Kein(e), Die Methode, mit der die Residuen der
Resid.Vertei- 1/Distanz*X oder | Passpunkte verteilt werden.
lung:> Multiquadratisch
Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Klassisch 3D.

Die Einstellungen auf dieser Seite definieren die Parameter, die in einer klassischen
3D Transformation verwendet werden.

WENN der Wert
eines Feldes

DANN wird der Wert fiir diesen Parameter

berechnet.

eine Zahl ist

auf diesen Wert fixiert.

Nachster Schritt

WEITR (F1) kehrt zu BER K SYS Berechne Koord System Start zuriick.

56

TPS1200+/TS30/TM30

Berechnung eines Koordinatensy-
stems - Allgemein




3.2.2

Transformation

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

BER K SYS
Konfiguration,
Seite Methode

BER K SYS
Konfiguration,
Seite 1-Schritt

Konfiguration der Berechnung eines Koordinatensystems - 1-Punkt

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das

Menu der Applikationsprogramme.

Berechne KrdSys wahlen und WEITR (F1) drucken.

KONF (F2) driicken, um BER K SYS Konfiguration zu &ffnen.
<Stdrd Methode: 1-Pkt Transfor.> wahlen.

Die Softkeys sind identisch zu denen, die in <Stdrd Methode: Normal> verfligbar
sind. Siehe Kapitel "3.2.1 Konfiguration der Berechnung eines Koordinatensystems
- Normal" fiir Informationen liber Softkeys.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Stdrd Methode:> | Normal oder Die fur die Berechnung des Koordinaten-
1-Pkt Transfor | systems verwendete Methode.

<Standard 1-Schritt, 2- Die Standardtransformation, die bei der

Transformation:> | Schritt oder Berechnung eines Koordinatensystems
Klassische 3D | verwendet wird.

<Standard Orthometrisch | Der Standard Hohentyp, der bei der

Hoéhen Modus:> | oder Ellipsoi- Berechnung eines Koordinatensystems
disch verwendet wird.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite 1-Schritt.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Standard Verw WGS84 Rotation nach Nord wie bei WGS 1984
Rotation:> Nord definiert.
Benutzereingabe | Die Rotation kann manuell eingegeben
werden.
Konvergen- Winkel zwischen Gitternord und geoda-
zwinkel tisch Nord in einem bestimmten Punkt.
Zwei WGS84 Die Rotation wird durch zwei Punkte im
Pkte WGS 1984 System definiert.
<Standard Benutzereingabe | Der Hohenmassstabsfaktor wird manuell
Hoéhen MS:> eingegeben.

Berechnung eines Koordinatensy-
stems - Allgemein
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BER K SYS
Konfiguration,
Seite 2-Schritt

BER K SYS
Konfiguration,
Seite Klassisch 3D

Feld Option Beschreibung
Bek. WGS84 Pkt | Der Hohenmassstabsfaktor wird tUiber
einen bekannten Punkt im WGS 1984
System berechnet.
Bek. WGS84 Der Héhenmassstabsfaktor wird tber die
Hohe bekannte Hohe eines Punktes im WGS
1984 System berechnet.
Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite 2-Schritt.

Einige Felder sind identisch zu denen auf der Seite 1-Schritt. Zusatzliche Felder

werden hier erlautert.
Beschreibung der Felder

Berech. Kombi
MS

Feld Option Beschreibung
<Standard Benutzereingabe | Der Massstabsfaktor kann manuell einge-
Massstab:> geben werden.

Berechnet den kombinierten Gitter- und
Héhenmassstabsfaktor.

Benutzerein-
gabe oder Bek.
Lokaler Pkt

<Stdrd Gitt MS:>

Verfugbar fir <Standard Masstab:
Berech Kombi MS>. Standardmethode
fur die Berechnung des Gittermassstab-
faktors des bekannten Punktes.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Klassisch 3D.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Standard Verw WGS84 Quelle der verwendeten Héheninforma-
Lokale Hohe:> PktHO6 oder tion.

Verw Lokal

PktHO6

Nachster Schritt

WEITR (F1) kehrt zu BER K SYS Berechne Koord System Start zurlick.
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Berechnung eines Koordinatensystems - Normal

4.1 Berechnung eines neuen Koordinatensystems/Aktualisierung
eines Koordinatensystems

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

&

BER K SYS
Schritt 1: Wahle
Transf. Typ

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Berechne KrdSys wahlen und WEITR (F1) driicken.

KONF (F2) driicken, um BER K SYS Konfiguration zu &ffnen.

<Stdrd Methode: Normal> wahlen.

Wenn in BER K SYS Berechne Koord System Start ein Koordinatensystem zur
Bearbeitung gewahlt wurde, ruft das Driicken von WEITR (F1) BER K SYS Schritt 3:
Punktzuordnung (n) auf.

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Transf. Name:>

Benutzereingabe

Ein eindeutiger Name fir die Transforma-
tion. Wenn ein Koordinatensystem aktua-
lisiert wird, wird der Name dieses Koordi-
natensystems angezeigt.

<Transf. Typ:>

1-Schritt, 2-
Schritt oder
Klassische 3D

Verfligbar, wenn ein neues Koordinaten-
system berechnet wird.

Ausgabe Verfugbar, wenn ein existierendes Koordi-
natensystem aktualisiert wird. Der ange-
zeigte Transformationstyp ist der gleiche
wie bei der urspriinglichen Berechnung
und kann nicht geadndert werden.

<Hohen Modus:> |Orthometrisch |Verfligbar, wenn ein neues Koordinaten-
oder Ellipsoi- system berechnet wird.

disch

Ausgabe Verfligbar, wenn ein existierendes Koordi-

natensystem aktualisiert wird. Der ange-
zeigte Hohenmodus ist der gleiche wie bei
der urspringlichen Berechnung und kann
nicht geandert werden.

Nachster Schritt

WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 2: Wahle Parameter fort.

Berechnung eines Koordinatensy-
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BER K SYS
Schritt 2: Wahle
Parameter

BER K SYS
Schritt 3: Punktzu-
ordnung (n)

Dieser Dialog enthalt verschiedene Felder, abhangig davon, welcher Transformati-
onstyp in BER K SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ gewahlt wurde.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Geoidmodell:> | Auswahlliste Das Geoidmodell, das in der Transforma-
tion verwendet wird. Die Geoidmodelle
von MANAGE Geoidmodelle kdnnen
ausgewahlt werden.

<Vor Transform:> | Auswabhlliste Die Vor-Transformation, die fur die
vorlaufige 3D Transformation verwendet
wird.

<Ellipsoid:> Auswahlliste Das Ellipsoid, das in der Projektion

verwendet wird.

Ausgabe Das Ellipsoid, das in einer fest voreinge-
stellten Projektion verwendet wird, wenn
in <Projektion:> ausgewahit.

<Projektion:> Auswahlliste Die Projektion, die in der Transformation
verwendet wird.

<LSKS Modell:> |Auswahlliste Das LSKS Modell, das in der Transforma-
tion verwendet wird. Die LSKS Modelle
von MANAGE LSKS Modelle kénnen
ausgewahlt werden.

Nachster Schritt
WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 3: Punktzuordnung (n) fort.

In diesem Dialog werden die Passpunkte, die aus dem <WGS84 Pkt Job:>und dem
<Lok. Pkt Job:> ausgewahlt wurden, angezeigt. Die Anzahl der Passpunkte, die
aus beiden Jobs zugeordnet sind, wird im Titel angezeigt, zum Beispiel BER K SYS
Schritt 3: Punktzuordnung (4). Alle Softkeys sind verfiigbar, wenn die Liste minde-
stens ein zugeordnetes Passpunktpaar enthalt.
12:17 IR 5 = B BEREC (F1)
BER K SYS H_@ smo 1 = % ‘ Bestatigt die Auswahl, berechnet die
FA S SR Transformation und féhrtmitden
P &H nachfolgenden Dialog fort.

& H NEU (F2)
& Um ein neues Punktpaar zuzu-
ordnen. Dieses Paar wird der Liste
hinzugefiigt. Ein neuer Punkt kann
gemessen werden.
GZad EDIT (F3)
RECHN| NEU | EDIT |LOSCH|ZUORD| AUTO | Um das markierte Punktpaar zu

editieren.

LOSCH (F4)
L&scht das markierte Punktpaar aus
der Liste.
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ZUORD (F5)
Wechselt die Art der Zuordnung fur
ein markiertes Punktpaar.

AUTO (F6)
Prift beide Jobs nach Punkten mit
der gleichen Punktnummer. Punkte
mit Ubereinstimmenden Punktnum-
mern werden der Punkteliste hinzu-
geflgt.

SHIFT PARAM (F5)
Um die Parameter der klassischen
3D Transformation fiir <Transf. Typ:
Klassisch 3D> oder die Parameter
der 2D & Hohentransformation fir
<Transf. Typ: 1-Schritt> und
<Transf. Typ: 2-Schritt> in BER K
SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ
zu konfigurieren.

Beschreibung der Spalten

Spalte

Beschreibung

WGS84 Pkte

Die Punktnummer der Punkte, die aus dem <WGS84 Pkt
Job:> gewahlt wurden.

Lokale Punkte

Die Punktnummer der Punkte, die aus dem <Lok. Pkt Job:>
gewahlt wurden.

Zuord.

Die Art der Zuordnung zwischen den Punkten. Diese Informa-
tion wird bei der Berechnung der Transformation verwendet.
Position & Hohe, nur Position, nur Hohe oder Kein(e).

*  Fir <Transf. Typ: 1-Schritt> oder <Transf. Typ: 2-
Schritt> sind die méglichen Optionen P & H, nur P, nur
H oder Kein(e).

* Fur <Transf. Typ: Klassisch 3D> sind die moglichen
Optionen P & H oder Kein(e).

Kein(e) schliesst zugeordnete Passpunkte von der Berech-
nung der Transformation aus, I6scht sie aber nicht von der
Liste. Dies kann dazu verwendet werden, um die Residuen,
die man bei der Berechnung der Transformation erhalt, zu
Uberpriifen und zu verbessern.

Nachster Schritt

BEREC (F1) berechnet die Transformation und fahrt mit BER K SYS Schritt 4:

Priife Residuen fort.
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BER K SYS
Schritt 4: Priife

Zeigt eine Liste mit den in der Berechnung verwendeten Passpunkten und ihren
zugehorigen Residuen.

Residuen
12:18 IR 3 = o D
BER K SYS H_@sm]: B -8
Schritt 4: Priife Res1duen X]
WRSA4 Pkie ); Nnrd[n]
WEITR (F1)
Ubernimmt die Residuen und fahrt
0 019°¢ mit dem nachfolgenden Dialog fort.
- - ERGEB (F3)
Zeigt die Transformationsergebnisse
an.
@zaw MEHR (F5)
WEITR| | ERGEB| || HEHR | | Zeigt die Hohenresiduen an.
Beschreibung der Spalten
Spalte Beschreibung
WGS84 Pkte Die Punktnummer der Punkte, die aus dem <WGS84 Pkt
Job:> gewahlt wurden.
Ost, Nord und Die Ost-, Nord- und Héhen-Residuen. Wenn die Positionen
Hohe oder Hohen bei der Berechnung der Transformation nicht
verwendet wurde, wird ----- angezeigt.
! Zeigt Residuen an, die den in BER K SYS Konfiguration,
Seite Residuen definierten Grenzwert Uberschreiten.
! Zeigt die grossten Residuen in Ost, Nord und Hohe an.
Nachster Schritt
WENN die Resi- |DANN
duen
nicht akzeptabel ESC kehrt zu BER K SYS Schritt 3: Punktzuordnung (n)
sind zurlck. Zugeordnete Punkte kénnen bearbeitet, geléscht
oder temporar von der Liste entfernt und die Transformation
kann erneut berechnet werden.
akzeptabel sind WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 5: Speich Koord
System fort.
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BER K SYS
Schritt 5: Speich
Koord System,
Seite Inhalt

BER K SYS
Schritt 5: Speich
Koord System,
Seite Koord
System

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Name:>

Benutzereingabe

Der Name des Koordinatensystems.

<Transf. Typ:>

Ausgabe

Der Typ der verwendeten Transforma-
tion, wie er in BER K SYS Schritt 1:
Wahle Transf. Typ definiert wurde.

<Verw Punkte:>

Ausgabe

Die Anzahl der Punkte, die in BER K SYS
Schritt 3: Punktzuordnung (n) zuge-
ordnet wurden.

<Ost:>, <Nord:>
und <Hohe:>

Ausgabe

Die grosste Ost-Residue aus der Trans-
formationsberechnung.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Koord System.

Beschreibung der Felder, die allen Transformationen gemeinsam sind

Feld

Option

Beschreibung

<Residuen:>

Kein(e),
1/DistanzXX oder
Multiquadratisch

Die Methode, mit der die Residuen der
Passpunkte verteilt werden.

Siehe Abschnitt "BER K SYS Schritt 2: Wahle Parameter" fiir Details zu den anderen

Feldern.

Nachster Schritt

SPEIC (F1) speichert das Koordinatensystem in der DB-X und ordnet es dem
<WGS84 Pts Job:> zu, der in BER K SYS Berechne Koord System Start ausge-
wahlt wurde. Der <WGS84 Pts Job:> wird der aktive Job.
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4.2 Auswahl/Editieren eines neuen Paares von Zuordnungspunkten

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Schritt | Beschreibung

1. Siehe Kapitel "4.1 Berechnung eines neuen Koordinatensystems/Aktuali-
sierung eines Koordinatensystems". Folgen Sie den Anleitungen, um
BER K SYS Schritt 3: Punktzuordnung (n) aufzurufen.

2. NEU (F2)/EDIT (F3) driicken, um BER K SYS Punkte zuordnen/BER K
SYS Edit Zuordnungspunkte zu 6ffnen.

(=i Das Editieren eines Paares von Zuordnungspunkten ist ahnlich dem Erstellen eines
neuen Paares von Zuordnungspunkten. Der Einfachheit halber wird der Dialog BER
K SYS XX Zuordnungspunkte genannt, auf etwaige Unterschiede wird hinge-
wiesen.
BER K SYS XX A7:18 % v I
Zuordnungspunkte BER K SYS ‘—i_@ STD ¥ B L @‘
Punkte zuordnen X
vosea purk - O
Lokaler Punkt: 1_0014 WEITR (F1)
. , Ubernimmt die zugeordneten Punkte
Zuord. Typ - Pos & Hohe 4] und fahrt mit dem nachfolgenden
Dialog fort.
MESS (F5)
GZad Misst einen Punkte und speichertihn
WEITR| | | || HESS | | im lokalen Job.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<WGS84 Punkt:> | Auswahlliste Ein WGS 1984 Passpunkt. Alle WGS
1984 Punkte von MANAGE Daten: Job
Name kénnen ausgewahlt werden.
<Lokaler Punkt:> | Auswahlliste Ein lokaler Passpunkt. Alle lokalen
Punkte von MANAGE Daten: Job Name
kénnen ausgewahlt werden.
<Zuord. Typ:> Pos & Hohe, Nur | Die Art der Zuordnung, die zwischen den
Pos, Nur Hohe in <KWGS84 Punkt:> und <Lokaler
oder kein(e) Punkt:> ausgewahlten Punkten durchge-
fuhrt wird. Die verfuigbaren Optionen
héngen von <Transf. Typ:> in BER K
SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ ab.
Nachster Schritt
WEITR (F1) kehrt zu BER K SYS Schritt 3: Punktzuordnung (n) zurtick und fligt
eine neue Zeile in der Punkteliste hinzu.
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4.3

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

BER K SYS
Ergebnis Transfor-

Transformationsergebnisse

Schritt | Beschreibung
1. Siehe Kapitel "4.1 Berechnung eines neuen Koordinatensystems/Aktuali-
sierung eines Koordinatensystems". Folgen Sie den Anleitungen, um
BER K SYS Schritt 4: Priife Residuen aufzurufen.
2. ERGEB (F3) driicken, um BER K SYS Ergebnis Transformation zu

offnen.

12:33 IR T 1 WEITR (F1)
BER K SYS H_@ STD I B - @‘ Kehrt zu BER K SYS Schritt 4:
Ergebnis Transformation X

Priife Residuen zuriick.

mation, Prsitinn |Hake |

Seite Position; Shift dX 249519.0008 n MSTAB (F4) oder PPM (F4)
BER K SYS Shift dY 768220.2389 = Verfugbar auf der Seite Position.
Erg(lebnls Transfor- Rotation JEE11.37411 Wechselt die Dar.stellung in .
mation, Hassstab 34.5759 ppn <Massstab:> zwischen der Anzeige
Seite Parameter des Massstabsfaktors und der

Rotn Urspr. X: 3.6845 n Anzeige in ppm.

Rotn Urspr. Y: 5.8791 n

WEITR| |

|HSTAB|| RHS |SEITE|

[0Zat® RMS (F5) oder PARAM (F5)
Wechselt zwischen den mittleren

Beschreibung der Felder

quadratischen Fehlern und den aktu-
ellen Werten der Parameter. Der
Name des Dialogs andert sich in
BER K SYS Ergebnis Transforma-
tion (RMS), wenn RMS Werte ange-
zeigt werden.

Feld Option Beschreibung

<Shift dX:> Ausgabe | Verschiebung in X Richtung.

<Shift dY:> Ausgabe | Verschiebung in Y Richtung.

<Rotation:> Ausgabe |Rotation der Transformation.

<Rotation X:>, Ausgabe |Rotation um die X-, Y- oder Z Achse.

<Rotation Y:>

oder

<Rotation Z:>

<Mstab:> Ausgabe | Der in der Transformation verwendete Massstab.
Entweder der Massstabsfaktor oder ein ppm
Wert.

<Rotn Urspr. X:> | Ausgabe |Position des Rotationsursprungs in X-Richtung.

<Rotn Urspr. Y:> | Ausgabe |Position des Rotationsursprungs in Y-Richtung.
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BER K SYS
Ergebnis Transfor-
mation,

Seite Hohe

BER K SYS
Ergebnis Transfor-

Nachster Schritt

WENN

DANN

<Transf. Typ: 1-Schritt> oder
<Transf. Typ: 2-Schritt>

SEITE (F6) wechselt zur Seite Hohe.

<Transf. Typ: Klassisch 3D>

SEITE (F6) wechselt zur Seite Rotn
Ursprung.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Neigung in X:> |Ausgabe Die Neigung der H6henbezugsflache in X-
Richtung.

<Neigung in Y:> |Ausgabe Die Neigung der H6henbezugsflache in Y-
Richtung.

<Hohen Shift:> Ausgabe Die Héhenverschiebung zwischen dem WGS
1984 Datum und dem lokalen Datum.

Nachster Schritt

WEITR (F1) kehrt zu BER K SYS Schritt 4: Priife Residuen zur(ick.

Beschreibung der Felder

mation, Feld Option Beschreibung
Seite Rotn <Transf Modell:> |Ausgabe Das verwendete Transformationsmodell, wie
Ursprung es auf der Seite BER K SYS Konfiguration,
Klassisch 3D definiert wurde.
<Rotn Urspr. X:>, | Ausgabe Verfiigbar fiir <Transf Modell: Molodensky-
<Rotn Urspr. Y:> Bad>. Position des Rotationsursprungs in X-,
und Y- und Z-Richtung.
<Rotn Urspr. Z:>
Néchster Schritt
WEITR (F1) kehrt zu BER K SYS Schritt 4: Priife Residuen zuriick.
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Berechnung eines Koordinatensystems - 1-Punkt Transfor

mation

5.1 Zugriff auf die Berechnung eines Koordinatensystems - 1-Punkt
Transformation

(= <Azi:> wird im gesamten Kapitel verwendet. Es sollte beriicksichtigt werden, dass
dies ebenfalls <Richtung:> bedeuten kann.

Zugriff

Schritt | Beschreib
Schritt-fiir-Schritt chritt | Beschrefbting

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Men( der Applikationsprogramme.

Berechne KrdSys wahlen und WEITR (F1) driicken.
KONF (F2) driicken, um BER K SYS Konfiguration zu &ffnen.
<Stdrd Methode: 1-Pkt Transfor.> wahlen.

4. WEITR (F1) driicken, um
BER K SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ zu 6ffnen.

BER K SYS Beschreibung der Felder
Schritt 1: Wahle
Transf. Typ Feld Option Beschreibung

<Transf. Name:> |Benutzereingabe | Ein eindeutiger Name fir das Koordina-
tensystem. Der Name kann bis zu 16
Zeichen lang sein und Leerstellen

enthalten.
<Transf. Typ:> 1-Schritt, 2- Der Transformationstyp, der bei der
Schritt oder Berechnung eines Koordinatensystems

Klassisch 3D verwendet wird.

<H6hen Modus:> | Orthometrisch | Der Hohenmodus, der bei der Berech-

oder Ellipsoi- nung eines Koordinatensystems
disch verwendet wird.
Nachster Schritt
WENN DANN
<Transf. Typ: 1- WEITR (F1) ruft BER K SYS Schritt 2: Wahle Parameter
Schritt> oder auf. Siehe Kapitel "5.2 Berechnung eines Koordinatensy-
<Transf. Typ: 2- stems - 1-Schritt/2-Schritt Transformation".
Schritt>
<Transf. Typ: WEITR (F1) ruft BER K SYS Schritt 2: Wahle Parameter
Klassisch 3D> auf. Siehe Kapitel "5.3 Berechnung eines Koordinatensy-
stems - Klassische 3D Transformation".
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5.2 Berechnung eines Koordinatensystems - 1-Schritt/2-Schritt
Transformation

5.2.1 Berechnung eines neuen Koordinatensystems

Zugriff

Siehe Kapitel "5.1 Zugriff auf die Berechnung eines Koordinatensystems - 1-Punkt
Transformation", um BER K SYS Schritt 2: Wahle Parameter aufzurufen.

BER K SYS Beschreibung der Felder
Schritt 2: Wahle
Parameter Feld Option Beschreibung
<Vor Transform:> | Auswahlliste | Verfugbar fir <Transf. Typ: 2-Schritt>. Die
Vor-Transformation, die fiir die vorlaufige 3D
Transformation verwendet wird.
<Ellipsoid:> Auswahlliste | Verfligbar fur <Transf. Typ: 2-Schritt>. Das
Ellipsoid, das in der Transformation
verwendet wird.

Ausgabe Das Ellipsoid, das in einer fest voreinge-
stellten Projektion verwendet wird, wenn in
<Projektion:> ausgewahlt.

<Projektion:> Auswahlliste | Verfugbar fur <Transf. Typ: 2-Schritt>. Die
Projektion, die in der Transformation
verwendet wird.
<Geoidmodell:> |Auswahlliste |Das Geoidmodell, das in der Transformation
verwendet wird.
Nachster Schritt
WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 3: Wahle Passpunkt fort.
BER K SYS 12:38 IR IR
Sonitt 3: Wihle il MR % o
Schritt 3: Wahle Passpunkt
Passpunkt Zuord. Typ . nur PosfQ|
WG58B4 Punkt w104 4
Lokaler Punkt: L1041
WEITR (F1)
Héhe zuordnen: Ja | Bestétigt die Auswahl und fahrt mit
WGS84 Punkt w103ﬂi| dem nachfolgenden Dialog fort.
Lokaler Punkt: L1034 MESS (F5)
[Zat® Misst einen Punkt und speichert ihn
WEITR| | | || HESS | | im <WGS84 Pkt Job:>.
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BER K SYS
Schritt 4: Berechne
Rotation

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Zuord. Typ:> Pos & Hohe |Position und Hohe werden vom gleichen
zugeordneten Punktpaar Gbernommen.

Nur Pos Die Position wird von einem Paar von zuge-
ordneten Punkten Gbernommen. Die Hohe
kann von einem anderen Paar von zugeord-
neten Punkten Gbernommen werden.

<WGS84 Punkt:> |Auswahlliste |Die Punktnummer des Passpunktes, der aus
dem <WGS84 Pkt Job:> gewahlt wurde.

<Lokaler Punkt:> | Auswahlliste |Die Punktnummer des Passpunktes, der aus
dem <Lok. Pkt Job:> gewahlt wurde.

<Hohe Ja oder Nein | Verfugbar fir <Zuord. Typ: Nur Pos>. Akti-
zuordnen:> viert die Berechnung der vertikalen Verschie-
bung von einem anderen Paar von zugeord-
neten Punkten.

Nachster Schritt
WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 4: Berechne Rotation fort.

Dieser Dialog enthalt abhéngig von der gewahlten <Methode:> zur Berechnung der
Rotation verschiedene Felder. Die Erlduterungen fir die Softkeys sind wie angezeigt

gultig.

16:14
BER K _SY5 ‘—i_@ STD

F3

I 2%

B - g

WEITR (F1)
Bestatigt die Auswahl und fahrt mit
dem nachfolgenden Dialog fort.
POLAR (F2)
Verflgbar fir <Methode: Zwei
WGS84 Pkte> und <Methode:

Rotation : 0.0000 g Benutzereingabe>. Um das Azimut
uZat zwischen zwei lokalen Punkten zu
WEITR| | | | | berechnen.
MESS (F5)

Misst manuell einen Punkt und spei-
chert ihn im <WGS84 Pkt Job:>.
Verfugbar, wenn bestimmte Felder
markiert sind.

Beschreibung der gemeinsamen Felder

Feld Option Beschreibung
<Methode:> Verw WGS84 Nord, Methode, mit der der Rotations-
Benutzereingabe, winkel fur die Transformation

Konvergenzwinkel oder |bestimmt wird.
Zwei WGS84 Pkte
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Fiir <Methode: Verw WGS84 Nord>
Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Rotation:> Ausgabe

Die Transformation wird nach

Norden orientiert, wie im WGS
1984 Datum definiert. Nord ist
0.00000°.

Fiir <Methode: Benutzereingabe>
Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Rotation:> Benutzereingabe

Die Orientierung der Transformation kann
manuell eingegeben werden oder in BER
K SYS Berechne erforderliches Azi
berechnet werden.

Fiir <Methode: Konvergenzwinkel>
Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Koord System:> | Auswahlliste

Das Koordinatensystem, das die Rich-
tung von Gitter Nord in dem Gebiet liefert,
in dem der fiir die Berechnung verwen-
dete Passpunkt liegt.

<WGS84 Punkt:> | Auswahlliste

Der WGS 1984 Punkt, von dem der
Konvergenzwinkel berechnet wird.

<Rotation:> Ausgabe

Die Rotation der Transformation, die aus
0.00000° minus dem berechneten
Konvergenzwinkel ermittelt wird. Das
Feld wird aktualisiert, wenn die Eintrage
in <Koord System:> oder in <WGS84
Punkt:> geandert werden.

Fiir <Methode: Zwei WGS84 Pkte>
Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Punkt 1:> Auswahlliste Der erste Punkt, der fur die Berechnung
des <Azi:> verwendet wird.

<Punkt 2:> Auswahlliste Der zweite Punkt, der fiir die Berechnung
des <Azi:> verwendet wird.

<Azi:> Ausgabe Berechnetes Azimut zwischen <Punkt 1:>
und <Punkt 2:>.
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BER K SYS
Schritt 5: Berechne
Massstab

Feld Option Beschreibung

<Erford. Azi:> Benutzereingabe |Das erforderliche Gitter Azimut, das
zwischen zwei lokalen Punkten
berechnet wird.

<Rotation:> Ausgabe Die Rotation der Transformation, die aus
<Erford. Azi> minus <Azi> berechnet
wird. Das Feld wird aktualisiert, wenn die
Eintrdge in <Punkt 1:>, in <Punkt 2:>

oder in <Erford. Azi:> geandert werden.

Nachster Schritt
WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 5: Berechne Massstab fort.

Dieser Dialog enthélt abhangig von der gewahlten <Methode:> zur Berechnung des
Massstabs verschiedene Felder. Die Erlduterungen fiir die Softkeys sind wie ange-
zeigt gultig. Der Massstab wird mit der Formel (r + h)/r berechnet. r ist die Distanz
vom Ellipsoidmittelpunkt zum WGS 1984 Punkt, der in BER K SYS Schritt 3: Wahle
Passpunkt ausgewahlt wurde. h ist fiir <Transf. Typ: 1-Schritt> die Hohe dieses
Punktes uber dem WGS 1984 Ellipsoid oder fir <Transf. Typ: 2-Schritt> die lokale
ellipsoidische Hohe.

12:33 IR 0 [
BER K SYS H_@sm]: B%@

Schritt 5: Berechne MHassstab ]
Hethode : Bek. WG584 Pktfl
WEITR (F1)
WGS84 Punkt : w101 4| Bestatigt die Auswahl und fahrt mit
dem nachfolgenden Dialog fort.
Hassstab : 0.9999257
{Auf Ellipsoid reduz.) GITTR (F2)

Berechnet den Gitter Massstabs-
faktor. Verfugbar fur <Transf. Typ:
[Zat® 2-Schritt> fir <Methode: Berech.
WEITR| | | ppm | | |  KombiMS>.

HOHE (F3)
Berechnet den Hohen Massstabs-
faktor. Verfligbar fiir <Methode:
Berech. Kombi MS>.

MSTAB (F4) oder PPM (F4)
Wechselt die Darstellung in
<Massstab:> zwischen der Anzeige
des Massstabsfaktor und der
Anzeige in ppm.

MESS (F5)
Misst einen Punkt und speichert ihn
im <WGS84 Pkt Job:>.
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Fiir <Transf. Typ: 1-Schritt>
Beschreibung der gemeinsamen Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Methode:>

Benutzerein-
gabe, Bek.
WGS84 Pkt oder
Bek. WGS84
Hohe

Methode zur Berechnung des Massstabs-
faktors der Transformation.

Fiir <Transf. Typ: 1-Schritt> und <Methode: Benutzereingabe>
Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Massstab:>

Benutzereingabe

Der Massstabsfaktor kann manuell einge-
geben werden.

Fiir <Transf. Typ: 1-Schritt> und <Methode: Bek. WGS84 Pkt>
Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<WGS84 Punkt:>

Auswahlliste

Der WGS 1984 Punkt, von dem aus der
Massstabsfaktor berechnet wird. Der
Massstabsfaktor wird mit Hilfe der Héhe
des bekannten WGS 1984 Punktes
berechnet.

<Massstab:>

Ausgabe

Der berechnete Massstabsfaktor.

Fiir <Transf. Typ: 1-Schritt> und <Methode: Bek. WGS84 Hohe>

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Bekannte
Hohe:>

Benutzereingabe

Die WGS 1984 Hohe eines Punktes kann
eingegeben werden. Der Massstabs-
faktor wird mit Hilfe dieser Héhe
berechnet.

<Massstab:>

Ausgabe

Der berechnete Massstabsfaktor.

Fiir <Transf. Typ: 2-Schritt>
Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Methode:>

Benutzereingabe
oder Berech.
Kombi MS

Die Standardmethode fiir die Berechnung
des Kombinierten Massstabsfaktors, der
in der Transformation verwendet wird.
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BER K SYS
Schritt 6: Speich
Koord System

Feld Option Beschreibung

<Gitter MS:> Ausgabe Verfligbar fir <Methode: Berech. Kombi
MS>. Der Gitter Massstabsfaktor wie in
BER K SYS Berechne Gitter Massstab
berechnet

<Hoéhen MS:> Ausgabe Verflgbar fir <Methode: Berech. Kombi
MS>. Der Hohen Massstabsfaktor wie in
BER K SYS Berechne Hohen Massstab
berechnet

<Kombi MS:> Benutzereingabe | Verfligbar fir <Methode: Benutzerein-
gabe>. Der Massstabsfaktor kann
manuell eingegeben werden.

Ausgabe Verflgbar fir <Methode: Berech. Kombi
MS>. Das Produkt des Gitter Massstabs-
faktors und des Héhen Massstabsfaktors.

Nachster Schritt
WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 6: Speich Koord System fort.

Die Verschiebungen in X und Y Richtung, die Rotation, der Massstabsfaktor der
Transformation und die Position des Rotationsursprungs wird angezeigt.

12:40 1R RN 1
BER K SYS H_@sm]: %28
Schritt 6: Speich Koord System X

Name H new coord system
) SPEIC (F1)
Shift dX : 242995 .4060 n . . .
Shift dY . 762455.0510 n SpeIChel’t das KOOI’dInatensyStem n
Rotation . 0.00000 " der DB-X, ordnet es dem in <BER K
Hassstab . -74.3342 ppn SYS Berechne Koord System
Rotn Urspr. X: 0.0000 n Start:> gewahlten WGS84 Pkt Job
Rotn Urspr. Y: 0.0000 m zu und kehrt ins
GZad TPS1200+/TS30/TM30 Hauptmenii
SPEIC| | | HSTAB| | | zurlick
MSTAB (F4) oder PPM (F4)
Wechselt die Darstellung in
<Massstab:> zwischen der Anzeige
des Massstabsfaktor und der
Anzeige in ppm.
Nachster Schritt

SPEIC (F1) speichert das Koordinatensystem und kehrt ins TPS$1200+/TS30/TM30
Hauptmenii zuriick
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5.2.2 Berechnung des Gitter Massstabsfaktors fiir 2-Schritt Transformatio-

nen

Zugriff 2 .
Schritt | Beschreibun
Schritt-fiir-Schritt 2
1. Siehe Kapitel "5.1 Zugriff auf die Berechnung eines Koordinatensystems
- 1-Punkt Transformation”, um BER K SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ
aufzurufen.
2. <Transf. Typ: 2-Schritt> wahlen
3. Mit BER K SYS Schritt 5: Berechne Massstab fortfahren
4. <Methode: Berech. Kombi MS> wahlen
5. GITTR (F2) driicken, um BER K SYS Berechne Gitter Massstab zu
offnen.
BER K SYS Beschreibung der Felder
Berechne Gitter : :
Massstab Feld Option Beschreibung
<Methode:> Benutzereingabe | Der Gitter Massstabsfaktor kann manuell
eingegeben werden.
Bek. Lokaler Pkt | Der Gitter Massstabsfaktor wird mit Hilfe
der Position eines bekannten lokalen
Punktes berechnet.
<Lokaler Punkt:> | Auswahlliste Verfugbar fur <Methode: Bek. Lokaler
Pkt>. Die Punktnummer des im <Lok.
Pkt Job:> gewahlten Punktes, von dem
der Gitter Massstabsfaktor mit Hilfe der in
BER K SYS Schritt 2: Wahle Parameter
gewahlten Projektion berechnet wird.
<Gitter MS:> Benutzereingabe | Verflugbar fir <Methode: Benutzerein-
gabe>. Den Gitter Massstabsfaktor
eingeben.
Ausgabe Verfugbar fir <Methode: Bek. Lokaler
Pkt>. Der berechnete Gitter Massstabs-
faktor.
Nachster Schritt
WEITR (F1) kehrt zu BER K SYS Schritt 5: Berechne Massstab zurlick.
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5.2.3
nen

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

BER K SYS
Berechne Hohen
Massstab

Berechnung des Hohen Massstabsfaktors fiir 2-Schritt Transformatio-

Schritt

Beschreibung

1. Siehe Kapitel "5.1 Zugriff auf die Berechnung eines Koordinatensystems
- 1-Punkt Transformation", um BER K SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ
aufzurufen.

<Transf. Typ: 2-Schritt> wahlen

Mit BER K SYS Schritt 5: Berechne Massstab fortfahren

<Methode: Berech. Kombi MS> wahlen

alAleDN

offnen.

HOHE (F3) driicken, um BER K SYS Berechne Héhen Massstab zu

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Methode:>

Benutzereingabe

Bek. Lokaler Pkt

Bek. Lokale Hohe

Der Hohen Massstabsfaktor wird manuell
eingegeben.

Der H6hen Massstabsfaktor wird mit Hilfe
der Hohe eines bekannten lokalen
Punktes berechnet.

Der H6hen Massstabsfaktor wird mit Hilfe
der bekannten Hohe eines lokalen
Punktes berechnet.

<Lokaler Punkt:>

Auswahlliste

Verfugbar fir <Methode: Bek. Lokaler
Pkt>. Die Punktnummer des im <Lok.
Pkt Job:> gewahlten Punktes, von dem
der Héhen Massstabsfaktor berechnet
wird.

<Bekannte
Hohe:>

Benutzereingabe

Verflugbar fir <Methode: Bek. Lokale
Hohe>. Eine bekannte lokale Hohe.

<Hohen MS:>

Benutzereingabe

Ausgabe

Verflgbar fiir <Methode: Benutzerein-
gabe>. Den Hohen Massstabsfaktor
eingeben.

Verfugbar fir <Methode: Bek. Lokaler
Pkt> und <Methode: Bek. Lokale
Hohe>. Der berechnete Hohen
Massstabsfaktor.

Nachster Schritt

WEITR (F1) kehrt zu BER K SYS Schritt 5: Berechne Massstab zurick.
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stems - 1-Punkt Transformation

TPS1200+/TS30/TM30 75



5.3 Berechnung eines Koordinatensystems - Klassische 3D Trans-
formation

Zugriff

BER K SYS
Schritt 2: Wahle
Parameter

BER K SYS
Schritt 3: Wahle
Passpunkt

BER K SYS
Schritt 4: Speich
KoordSys

Siehe Kapitel "5.1 Zugriff auf die Berechnung eines Koordinatensystems - 1-Punkt
Transformation", um BER K SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ zu 6ffnen.

Beschreibung der Felder

Siehe Kapitel "5.2 Berechnung eines Koordinatensystems - 1-Schritt/2-Schritt
Transformation" Abschnitt "BER K SYS Schritt 2: Wahle Parameter" fur Informa-
tionen Uber die verfigbaren Felder.

Nachster Schritt
WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 3: Wahle Passpunkt fort.

12:53 IR IR
BER K SYS H_@sm]: B o8
Schritt 3: Wihle Passpunkt X

WGS84 Punkt :‘mflﬂ
Lekaler Punkt: L1014
. . , WEITR (F1)
Lokale Hohe : Verw WGSB4 Phtid 4] Bestatigt die Auswahl und fahrt mit
dem nachfolgenden Dialog fort.
MESS (F5)
[Zat® Misst einen Punkt und speichert ihn

WEITR| | | || HESS | | im <WGS84 Pkt Job:>.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<WGS84 Punkt:> | Auswahlliste Die Punktnummer des Passpunktes, der
aus dem <WGS84 Pkt Job:> gewahlt
wurde.

<Lokaler Punkt:> | Auswahlliste Die Punktnummer des Passpunktes, der
aus dem <Lok. Pkt Job:>gewahlt wurde.

<Lokale Hohe:> |Verw WGS84 Die Quelle der Hoheninformation, die in
PktHO6 oder Verw | der Transformation verwendet wird.
Lokal PktHo6

Nachster Schritt
WEITR (F1) fahrt mit BER K SYS Schritt 4: Speich KoordSys fort.

Die Verschiebungen in X-, Y- und Z-Richtung werden angezeigt.

Nachster Schritt

SPEIC (F1) speichert das Koordinatensystem und kehrt ins TPS1200+/TS30/TM30
Hauptmenii zuriick
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5.4 Berechnung des erforderlichen Azimuts

&

Beschreibung

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

BER K SYS
Berechne erforder-
liches Azi

Verfugbar fir <Methode: Zwei WGS84 Pkte> und <Methode: Benutzereingabe>
in BER K SYS Schritt 4: Berechne Rotation.

Ermdglicht die Auswahl von zwei lokalen Punkten aus dem <Lok. Pkt Job:>, derin
BER K SYS Berechne Koord System Start ausgewahlt wurde, zwischen denen
das erforderliche Azimut berechnet wird. Die Rotation der Transformation berechnet
sich dann aus der Differenz dieses Azimuts mit dem Azimut zwischen den zwei vom
<WGS84 Pkt Job:> gewahlten WGS 1984 Punkten.

Das berechnete erforderliche Azimut erscheint in dem <Erford. Azi:> Feld flr
<Methode: Zwei WGS84 Pkte> bzw. in dem <Rotation:> Feld fir <Methode: Benut-
zereingabe> in BER K SYS Schritt 4: Berechne Rotation.

Schritt | Beschreibung

1. Siehe Kapitel "5.1 Zugriff auf die Berechnung eines Koordinatensystems
- 1-Punkt Transformation”, um BER K SYS Schritt 1: Wahle Transf. Typ
aufzurufen.

<Transf. Typ: 1-Schritt> oder <Transf. Typ: 2-Schritt> wahlen.
Mit BER K SYS Schritt 4: Berechne Rotation fortfahren.

<Methode: Zwei WGS84 Pkte> oder <Methode: Benutzereingabe>
wahlen.

5. POLAR (F2) driicken, um BER K SYS Berechne erforderliches Azi zu
offnen.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Von:> Auswahlliste Die Punktnummer des ersten bekannten
Punktes fur die Azimutberechnung.

<Nach:> Auswahlliste Die Punktnummer des zweitem
bekannten Punktes flir die Azimutberech-
nung.

Nachster Schritt

WEITR (F1) berechnet das erforderliche Azimut und kehrt zu BER K SYS Schritt 4:
Berechne Rotation zurtick.
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6 GPS Messung

6.1 Ubersicht

Beschreibung

Zugriff

Punkteigen-
schaften

GPS MESSNG
GPS Messung Start

GPS Messung ist ein Applikationsprogramm, das mit der SmartStation verwendet
wird. Der Hauptzweck dieses Applikationsprogramms besteht darin, Punkte im GPS
Modus messen zu kénnen, ohne das Applikationsprogramm Setup verwenden zu
muissen.

Durch die Auswahl von Hauptmenii: Prog\GPS Messung.

Die Eigenschaften von mit GPS Messung gemessenen Punkten sind:

Typ Eigenschaft Eigenschaft
Klasse MESS NAV
Unterklasse GPS Phase, nur GPS Code |Nur GPS Code
Herkunft GPS Messung GPS Messung
Instrumententyp GPS GPS

18:16 IR 0 [
GPS-MESS H_@sm]: ¥ n%@‘

GPS Hessung Start X

Hess .Joh . measura joh<

Koord Svstom - Ko 5 WEITR (F1)

Codeliste <measu$;n3!2|]:> Ubernimmt die Anderungen und

offnet den nachfolgenden Dialog. Die
gewahlten Einstellungen werden

Konfig.satz :ﬂj o
Antenne - ATX1230 SmartStn< aktiviert.
KSYS (F6)

GZad Um ein anderes Koordinatensystem
WEITR| | | | | KsYS | auszuwahlen.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Mess Job:> Auswabhlliste | Der aktive Job. Alle Jobs von Hauptmenii:

Manage\Jobs kénnen ausgewahlt werden.

<Koord System:> | Ausgabe Das Koordinatensystem, das dem ausgewahl-
ten <Mess Job:> zugeordnet ist.

<Codeliste:> Auswahlliste |Im ausgewahlten <Mess Job:> sind noch
keine Codes gespeichert.

Alle Codelisten von Hauptmenii:
Manage\Codelisten kdnnen ausgewahlt
werden.

GPS Messung
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GPS MESSNG
GPS Messung,
Seite Messen

Feld Option Beschreibung

Ausgabe Im ausgewahlten <Mess Job:> sind bereits
Codes gespeichert. Falls die Codes aus einer
System RAM Codeliste kopiert wurden, wird
der Name der Codeliste angezeigt. Wenn
Codes nicht aus einer System RAM Codeliste
kopiert sondern manuell eingegeben wurden,
wird der Name des aktiven Jobs angezeigt.

<Konfig.satz:> Auswabhlliste | Der aktive Konfigurationssatz. Alle Konfigura-
tionssatze von Hauptmenii: Manage\Konfi-
gurationssatze kdnnen ausgewahlt werden.

<Antenne:> Auswahlliste |Das Offnen der Auswahlliste ruft MANAGE
Antennen auf.
Die Standardantenne ist die SmartAntenna.

Nachster Schritt
WEITR (F1) Gibernimmt die Anderungen und 6ffnet GPS MESSNG GPS Messung.

Ubersicht
Wichtige Eigenschaften dieses Dialogs:
+ Nach dem Offnen dieses Dialogs schaltet die SmartStation in den GPS Modus.

» Die Displaymaske fir diesen Dialog kann nicht konfiguriert werden.

» Die SmartAntenna wird automatisch nach dem Aufruf dieses Dialogs einge-
schaltet.

« Einige der Icons wechseln von TPS spezifischen zu GPS spezifischen Icons.

+ Die GPS Echtzeit Funkverbindung wird automatisch aktiviert, falls konfiguriert.

» Die Art der Messung/Speicherung ist von den Konfigurationseinstellungen
abhangig.

Diagramm

714 Ao, L1 a"\ o B = v L

GPS-MESS ‘+ 9 vﬁ{ B o8
X]

Punkt-Nr.

Instr. Héhe : 1.66E n

30 Ko : 0.011 n

Siehe Abschnitt "Beschreibung der Soft-
[Zat® keys" fur Einzelheiten Uber die Softkeys
HESSE| | | | | SEITE| und deren Funktionalitat.
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Beschreibung der Softkeys

Taste

Beschreibung

MESSE (F1)

Startet die Aufzeichnung von statischen Messungen. Das
Icon fiir den Positionsmodus wechselt zum statischen Icon.
(F1) wechselt zu STOP.

STOP (F1)

Beendet die Aufzeichnung von statischen Messungen, wenn
ausreichend Daten gesammelt sind. Fir <Auto STOP: Ja> in
KONFIG Punktmessung Einstellungen endet die Aufzeich-
nung von statischen Messungen automatisch, sobald die
Stopkriterien erfullt sind. Das Icon fir den Positionsmodus
wechselt zum bewegten Icon. (F1) wechselt zu SPEIC.

SPEIC (F1)

Speichert den gemessenen Punkt. Fur <Auto SPEICH: Ja>
in KONFIG Punktmessung Einstellungen wird der gemes-
sene Punkt automatisch gespeichert. (F1) wechselt zu
MESSE. Ein Punkt mit derselben Punktnummer kann bereits
im Job gespeichert sein. Wenn die Codes und/oder die Attri-
butwerte des neuen und des existierenden Punktes nicht
Ubereinstimmen, 6ffnet sich ein Dialog, in dem sie korrigiert
werden kénnen.

SHIFT MITTL (F2)

Zeigt die Residuen fir die gemittelte Position. Verfugbar fur
<Mittelmodus: Mittel> und wenn mehr als ein gemessenes
Koordinatentripel fur denselben Punkt aufgezeichnet wurde.

SHIFT ABS (F2)

Zeigt die absolute Differenz zwischen den Messungen.
Verfugbar fir <Mittelmodus: Absolute Diff.> und wenn
mehr als ein gemessenes Koordinatentripel fiir denselben
Punkt aufgezeichnet wurde.

SHIFT VERB (F3)
und
SHIFT TRENN (F3)

Wahlt die Nummer der Referenzstation, die im aktiven Konfi-
gurationssatz gespeichert ist, und beendet die Verbindung,
sobald die Messung abgeschlossen ist. Verfugbar fir GPS
Echtzeit Gerate vom Typ Mobiltelefon oder Modem. Verfig-
bar fiir <Auto Verbind.: Nein>in KONFIG GSM Verbin-
dung.

SHIFT INIT (F4)

Wahlt eine Initialisierungsmethode und erzwingt eine neue
Initialisierung. Verfligbar fir Konfigurationssatze, die
Phasenlésungen erlauben.

SHIFT INDIV (F5)
und
SHIFT LFD (F5)

Wechselt zwischen der Eingabe einer individuellen Punkt-
nummer, die sich von der definierten Nummernmaske unter-
scheidet, und der laufenden Punktnummer entsprechend der
Nummernmaske.

GPS Messung
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Benutzerein-
gabe

Die Punktnummer fiir manuell gemessene
Punkte. Es wird die konfigurierte Punktnum-
mernmaske verwendet. Die Nummer kann
geandert werden.

Um eine neue Reihe von Punktnummern zu
beginnen, wird die Punktnummer tberschrie-
ben.

Fur eine individuelle Punktnummer, die unab-
hangig von der Nummernmaske ist, SHIFT
INDIV (F5) driicken. SHIFT LFD (F5) wech-
selt zurlick zu der nachsten Nummer von der
aktiven Nummernmaske.

<Instr. Hohe:>

Benutzerein-
gabe

Aktuelle Instrumentenhdhe. Der Offset der
SmartAntenna wird automatisch beriicksich-
tigt, aber nicht angezeigt.

<3D KQ:> Ausgabe Die aktuelle 3D Koordinatenqualitat der
berechneten Position.

<Zeit auf Pkt:> Ausgabe Die Zeit, die seit dem Start der Punktmessung
vergangen ist.

<RTK Position:> |Ausgabe Die Anzahl der GPS Echtzeitpositionen, die

wahrend der Messung eines Punktes
berechnet wurden.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Code.

GPS MESSNG Die Einstellung fir <Themat. Codes:> in KONFIG Code Einstellungen bestimmt
GPS Messung, die Verfugbarkeit der Felder und Softkeys.
Seite Code
Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.
GPS MESSNG Auf der Seite Map werden die Daten grafisch dargestellt.
GPS Messung,
Seite Map Néchster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur ersten Seite in diesem Dialog.
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6.2 Management von Antennen

6.2.1 Ubersicht

Beschreibung .

Leica Geosystems Antennen sind als Standard vordefiniert und kénnen aus
einer Liste gewahlt werden.

Es kénnen zusétzliche Antennen definiert werden.
Standardantennen enthalten ein elevationsabhangiges Korrekturmodell.

Zusatzliche Antennen mit einem elevationsabhangigen Korrekturmodell kénnen
mit LGO erstellt und auf den Empfanger ibertragen werden.

GPS Messung

TPS1200+/TS30/TM30 83



6.2.2 Erstellen einer neuen Antenne/Editieren einer Antenne

Zugriff

Schritt-fiir-Schritt

Schritt | Beschreibung
1. Siehe Kapitel "6.1 Ubersicht", um MANAGE Antennen aufzurufen.

2. In MANAGE Antennen eine Antenne markieren. Beim Erstellen einer
neuen Antenne die Antenne markieren, deren Offsetwerte dhnlich denen
der neuen Antenne sind.

3. NEU (F2)/EDIT (F3) driicken, um MANAGE Neue Antenne/MANAGE
Edit Antenne aufzurufen.

(=i Das Editieren von Antennen ist &hnlich dem Erstellen einer neuen Antenne. Alle
Felder kénnen geandert werden mit Ausnahme der Felder von Leica Standardan-
tennen. Der Einfachheit halber werden die Dialoge MANAGE XX Antenne genannt.

MANAGE 11:59 IR % o Il

XX Antenne, MANAGE H_@ STD I =

. Neue Antenne
Seite Allgem. Allgen [18S]

Name : new antenna

Hz Offset : 0.0000

¥ Offset : 0.1462

L1 Exz. : 0.0888

L2 Exz. : 0.0885 SPEIC (F1)

Kopiere erweiterte i i

Korroktur : sl Speichert die neue Antenne und

[0Zat® keh"rt zu MANAGE Antennen

SPEIC| | | | | SEITE| zuriick.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Name:> Benutzerein- | Ein eindeutiger Name fur die neue Antenne.
gabe

<Hz Offset:> Benutzerein- | Horizontaler Offset des Referenzpunktes fir
gabe die Messung der Antennenhdhe.

<V Offset:> Benutzerein- | Vertikaler Offset des Referenzpunktes fiir die
gabe Messung der Antennenhdhe.

<L1 Exz.:> Benutzerein- | Offset des L1 Phasenzentrums.
gabe

<L2 Exz.:> Benutzerein- | Offset des L2 Phasenzentrums.
gabe

<Kopiere erwei- |Ja oder Nein |Zusatzliche Korrekturen kénnen von der

terte Korrektur:> Antenne, die beim Aufruf von MANAGE

Neue Antenne markiert war, iibernommen
werden.
Néchster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite IGS.
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MANAGE Die Kombination der auf dieser Seite eingegebenen Werte liefert eine eindeutige,

Neue Antenne, standardisierte Identifikation der verwendeten Antenne.
Seite IGS Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<IGS Name:> Benutzereingabe |Der Internationale GPS Service Name
der Antenne.
<Serien-Nr.: Benutzereingabe |Die Seriennummer der Antenne.
<Setup Nr.: Benutzereingabe |Die Setup Nummer der Antenne. Dies ist
die Versionsnummer der aktuellen Kali-
brierung.
Nachster Schritt

SPEIC (F1) speichert die Antenne und kehrt zu MANAGE Antennen zurtick.
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7 TPS Kanalmessstab

71 Ubersicht

Beschreibung

Kanalmessstab

Kanalmessstab
Aufgabenstel-
lungen

Das Applikationsprogramm TPS Kanalmessstab ermdglicht die Messung von unzu-
ganglichen Punkten. Unzugangliche Punkte sind Punkte, die nicht direkt angezielt
werden kénnen.

Ein unzugéanglicher Punkt kann aus den Messungen zu Reflektoren, die auf
einem Kanalmessstab montiert sind, den bekannten Reflektorabstanden und
der bekannten Lange des Kanalmessstabs berechnet werden. Der Kanal-
messstab kann bei der Messung in jeder beliebigen Lage gehalten werden.
Die Messungen fur den unzuganglichen Punkt werden so berechnet, als ob der
unzugangliche Punkt direkt angezielt worden ware. Diese berechneten
Messungen werden im aktiven Job gespeichert werden.

Am Kanalmessstab kénnen zwei oder drei Reflektoren angebracht sein. Siehe
Kapitel "7.2 Konfiguration von Kanalmessstab" fir Informationen UGber die Konfi-
guration des Kanalmessstabs.

Wenn drei Reflektoren verwendet werden, wird ein Mittelwert berechnet.

Die Reflektoren am Kanalmessstab werden auch als Hilfspunkte bezeichnet.

1
ol j@ i
2% Reflektor 1

1
d1 2 Reflektor 2

3 Reflektor 3

d1 Stablange

d2 Abstand zwischen Reflektor 1 und Reflektor 2

TPS12_130 d3 Abstand zwischen Reflektor 1 und Reflektor 3

Das Applikationsprogramm Kanalmessstab kann fir folgende Aufgabenstellungen
verwendet werden:

Das Applikationsprogramm Kanalmessstab kann verwendet werden, um
genaue dreidimensionale Koordinaten fiir einen Punkt zu erhalten, der nicht
direkt angezielt werden kann.

Bestimmung der Lage und Hohe einer Rinne oder von Kabeln in einem Schacht,
ohne mit dem Messband zuséatzliche Hohen- bzw. Exzentrizitdtsmasse vom
Schachtrand aus messen zu mussen;

Bestimmung von innenliegenden vom Instrument nicht direkt sichtbare
Hausecken fur eine Detailvermessung, ohne zusatzliche Masse oder Winkel mit
dem Messband messen oder auch schatzen zu mussen;

Messungen hinter Uberhéngen, Pfeilern und Saulen z.B. fiir Bestimmungen von
Erdmassen bei Tiefbauten oder in Bergwerken;

Messungen in Rohrleitungen oder anderen Messungen aus nachster Nahe;

Detailvermessung in der Architektur fir Umbilden oder Kulturschutz oder
Restaurationen
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* Immer, wenn die Messungen durch viele Stationsumstellungen erschwert
werden und mit dem Kanalmessstab weniger Stationsumstellungen nétig
werden.

TPS Kanalmessstab Applikationsprogramm erzeugt kein Protokoll.
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7.2

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

KANALMSTAB
Konfiguration

Konfiguration von Kanalmessstab

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+ /TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Kanalmessstab wahlen und WEITR (F1) driicken.

3. KONF (F2) driicken, um KANALMSTAB Konfiguration zu 6ffnen.

18:17 R @.]‘
KANALMSTBH_@ STDI ¥ %&0

Kenfiguration

Displaymaske Survey 1}
Hess Toleranz 0.020 m
Hilfspkte 18schen: Ja
Anz. Reflecktoren :_ilﬂ
Auto Position : Nein+
Stablénge H 1.000 m
Dist R1-R2 0.350 m
Dist R1-R3 0.200 m
02af
WEITR| | DHASK| | | |

Beschreibung der Felder

WEITR (F1)
Ubernimmt die Anderungen und
kehrt zu dem Dialog zurick, von dem
dieser Dialog ausgewahlt wurde.

DMASK(F3)
Um die gegenwartig ausgewahlte
Displaymaske zu definieren. Offnet
KONFIG Definiere Displaymaske
n. Verfugbar, wenn <Display-
maske:> markiert ist.

SHIFT INFO (F6)
Zeigt den Programmnamen, die
Versionsnummer, das Versions-
datum, das Copyright und die Artikel-
nummer an.

Feld Option

Beschreibung

<Displaymaske:> | Auswahlliste

Die benutzerdefinierte Displaymaske wird
in KANALMSTAB Refl. n angezeigt.
Samtliche Displaymasken des aktiven
Konfigurationssatzes, die in KONFIG
Display Einstellungen definiert sind,
kénnen ausgewahlt werden.

<Mess Benutzereingabe | Grenzwert fir den Unterschied zwischen
Toleranz:> eingegebenem und gemessenem Reflek-
torabstand.
Werden drei Reflektoren verwendet, ist
dies der Grenzwert fiir die maximale
Abweichung der drei Messungen.
<Hilfspkte Ja oder Nein Die Hilfspunkte werden geldscht, wenn
16schen:> der unzugéngliche Punkt geldscht wird.

Die Hilfspunkte sind Reflektor 1, Reflektor
2 und Reflektor 3 des Kanalmessstabs.
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Feld

Option

Beschreibung

Die Hilfspunkte Nummernmaske wird flr
die Hilfspunkte verwendet. Die Mess
Punkte Nummernmaske wird fir den
berechneten unzulanglichen Punkt
verwendet.

<Anz.
Reflektoren:>

2 oder 3

Zwei oder drei Reflektoren werden am
Stab verwendet.

<Auto Position:>

Ja oder Nein

Verflugbar fir <Anz. Reflektoren: 3>. Der
dritte Reflektor wird automatisch hinzuge-
fugt.

<Stablinge:>

Benutzereingabe

Lange des Kanalmessstabs.

<Dist R1-R2:> Benutzereingabe | Abstand zwischen den Zentren der
Reflektoren 1 und 2.

<Dist R1-R3:> Benutzereingabe |Verfligbar fir <Anz. Reflektoren: 3>.
Abstand zwischen den Zentren der
Reflektoren 1 und 3. Reflektor 3 befindet
sich zwischen Reflektor 1 und Reflektor 2.

Nachster Schritt

WEITR (F1) kehrt zu dem Dialog zurlick, von dem dieser Dialog ausgewahlt wurde.
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7.3 Messen von unzuganglichen Punkten

Diagramm

Messen von
unzugénglichen
Punkten Schritt-
fiir-Schritt

d1 Stablange
d2 Abstand zwischen Reflektor 1 und

Reflektor 2
d3 Abstand zwischen Reflektor 1 und
TPS12_127 Reflektor 3
Schritt |Beschreibung
1. PROG driicken.
2. Den Eintrag Kanalmessstab markieren.
3. WEITR (F1) driicken, um KANALMSTAB Start Kanalmessstab zu
offnen.
KONF (F2) driicken, um KANALMSTAB Konfiguration zu &ffnen.
<Anz. Reflektoren: 3> wahlen.
Eingabe der Werte fiir <Stablange:>, <Dist R1-R2:>, <Dist R1-R3:>.
6. WEITR (F1) driicken, um KANALMSTAB Start Kanalmessstab zu
offnen.
7. KANALMSTAB Start Kanalmessstab.
WEITR (F1) 6ffnet KANALMSTAB Refl. 1 messen
8. KANALMSTAB Refl. 1 messen, Seite Unzug.Pkt

18:17 IR IR
KANALMSTE H_@ wl § =25 &
Refl. 1 messen X]

HilfsPkt Nr. :

Aux0001

Hz : 200.0003 g
v : 100.0023 g
Schrégdistanz: 50.010 m
HShen Dift 1.298 =
Stablznge : 1.000
QZaﬂ
ALL | DIST | REC | | | SEITE|

<HilfsPkt Nr:> Die Punktnummer des Hilfspunktes, dies ist der Reflektor
am Kanalmessstab. Es wird die Hilfspunkte Punktnummernmaske
verwendet.

Horizontal- und Vertikalwinkel, die Schragdistanz und die Héhendifferenz
zum Reflektor 1, dem Hilfspunkt, werden angezeigt.

<Stablidnge:> Die Stablange kann verandert werden, bevor die Ergeb-
nisse des unzulanglichen Punktes angezeigt werden. Die Stablange
berticksichtigt immer die Distanzen zwischen R1-R2 (bei 2 Prismen) und
R1-R3 (bei 3 Prismen).
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Schritt

Beschreibung

&

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.

&

Fir eine individuelle Punktnummer, die unabhangig von der Nummern-
maske ist, SHIFT INDIV (F5) driicken. SHIFT LFD (F5) wechselt zurlick
zu der nachsten Nummer von der aktiven Nummernmaske.

ALL (F1) misst Reflektor 1 und 6ffnet KANALMSTAB Refl. 2 messen.

Schritt 9. fir Reflektor 2 und fiir Reflektor 3 wiederholen.

Nachdem der letzte Reflektor des Kanalmessstabs gemessen wurde,
wird KANALMSTAB Unzug. Punkt - Ergebnis, Seite Ergebnis geoff-
net.

11.

KANALMSTAB Unzug. Punkt - Ergebnis, Seite Ergebnis

<Punkt-Nr.> Der Name des unzuganglichen Punktes. Es wird die konfi-
gurierte Punktnummernmaske verwendet.

<Hz:>, <V:> und <Schrég Dist:> Der berechnete Horizontal- und Verti-
kalwinkel und die Schragdistanz zum berechneten unzugéanglichen
Punkt. ----- wird flr nicht verfugbare Informationen angezeigt.

<Hohen Diff:> Die berechnete Héhendifferenz zwischen Instrument und
dem unzuganglichen Punkt. ----- wird flr nicht verfugbare Informationen
angezeigt.

<Ost:>, <Nord:> und <Orthom. H6he:> Die berechneten Koordinaten
des berechneten unzuganglichen Punktes. ----- wird fur nicht verfiigbare
Informationen angezeigt.

WEITR (F5) speichert den unzuganglichen Punkt und 6ffnet KANALM-
STAB Refl. 1 messen.

Fir eine individuelle Punktnummer, die unabhangig von der Nummern-
maske ist, SHIFT INDIV (F5) driicken. SHIFT LFD (F5) wechselt zurlick
zu der nachsten Nummer von der aktiven Nummernmaske.

12.

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Code.

13.

KANALMSTAB Unzug. Punkt - Ergebnis, Seite Code

<Punkt-Nr.> Der Name des unzuganglichen Punktes. Es wird die konfi-
gurierte Punktnummernmaske verwendet.

<Punkt Code:> Der thematische Code. Alle Codes der Job-Codeliste
kénnen ausgewahlt werden.

<Attribute n:> Die Attribute fur den thematischen Code. Die Art der
Felder hangen von deren Definition in der Codeliste ab.

Einen Code eingeben, falls benétigt.

14.

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Plot.

15.

KANALMSTAB Unzug. Punkt - Ergebnis, Seite Plot

Gemessene Distanzen werden durch durchgezogene Pfeile angezeigt.

16.

SPEIC (F1) speichert den unzuganglichen Punkt.
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Testen oder priifen
von unzugangli-
chen Punkten
Schritt-fir-Schritt

Schritt | Beschreibung

1. Das Instrument in einem offenen Gebiet stationieren und orientieren.

2. Die Schritte 1. bis 5. von Abschnitt "Messen von unzuganglichen Punkten
Schritt-fir-Schritt" wiederholen.

Den Kanalmessstab konfigurieren.

Die Spitze des Kanalmessstabs auf dem unzugéanglichen Punkt so auf
dem Bodenpunkt positionieren, dass er vom Instrumentenstandpunkt aus
direkt sichtbar ist.

5. Die Schritte 6. bis 16. von Abschnitt "Messen von unzuganglichen
Punkten Schritt-flir-Schritt" wiederholen. Gehen Sie sicher, dass sich der
Kanalmessstab zwischen den Messungen nicht bewegt.

PROG o6ffnet TPS1200+ Programme.

TPS1200+/TS30/TM30 Programme.

Absteckung wahlen, um ABSTECKUNG Absteckung Start zu 6ffnen
(& |Gehen Sie sicher, dass <Auto Position: 3D> in ABSTECKUNG Konfi-

guration, Seite Allgemein gewahlt ist.

8. ABSTECKUNG Absteckung Start.

WEITR (F1) 6ffnet ABSTECKUNG XX Absteckung, Seite Abstck
9. ABSTECKUNG XX Absteckung, Seite Abstck.
Unzugéanglichen Punkt auswahlen.
(& |Motorisierte Instrumente richten sich auf den unzuganglichen Punkt aus.
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8 Schnurgeriist

8.1 Ubersicht

Beschreibung

Aufgabenstel-
lungen

Punkttypen

Begriffe

Definition einer
Bezugslinie

Mit dem Applikationsprogramm Schnurgeriist kdnnen Punkte relativ zu einer
Bezugslinie oder einem Bezugsbogen abgesteckt oder aufgemessen werden.

Das Applikationsprogramm Schnurgerist kann firr folgende Aufgaben verwendet

werden:

* Messung auf eine Linie/einen Bogen. Die Position des Zielpunktes kann aus
seiner Lage relativ zur definierten Linie/Bogen bestimmt werden.

*  Absteckung auf eine Linie/einen Bogen. Der Zielpunkt ist bekannt und Anwei-
sungen relativ zu der Bezugslinie/bogen sind gegeben, um den Punkt aufzu-
finden.

» Gitterabsteckung in Bezug auf eine Linie/einen Bogen, wobei ein Gitter relativ
zur Bezugslinie/lzum Bezugsbogen abgesteckt werden kann.

« Abstecken in Bezug auf eine Polylinie. Siehe Kapitel "8.7 Abstecken auf eine
Polylinie".

Hoéhe und Lage werden immer berlicksichtigt. Die Punkte missen vollstdndige Koor-
dinatentripels haben (3D Punkte).

Bezugspunkt Der Begriff "Bezugspunkt" wird in diesem Kapitel fur den Punkt
verwendet, von dem aus der Offset von der Bezugslinie oder
dem Bezugsbogen zum Zielpunkt gemessen wird. Siehe
Abschnitt "Definition einer Bezugslinie" und die Diagramme fiir
weitere Erklarungen.

Zielpunkt: Der Modellpunkt.

*  Fur die Messung relativ zur Bezugslinie ist dies der Punkt
mit den Koordinaten der aktuellen Position und die entwor-
fene oder berechnete Hohe.

+  Fir die Absteckung oder Gitterabsteckung relativ zur
Bezugslinie ist dies der Absteckpunkt.

Gemessener Punkt: Die aktuelle Position.

Eine Bezugslinie kann auf folgende Arten definiert werden:

« Zwei bekannte Punkte

« Ein bekannter Punkt, ein Azimut, eine Distanz und eine Gradiente

« Ein bekannter Punkt, ein Azimut, eine Distanz und ein Hohenunterschied

« Polylinien kénnen aus einem DXF Job importiert und von einer Liste oder auf der
Seite Map ausgewahlt werden. Siehe Kapitel "8.7.1 Ubersicht".
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Definition eines
Bezugsbogens

Definieren einer
Stationierung

&

Ein Bezugsbogen kann auf folgende Arten definiert werden:
* Zwei bekannte Punkte und ein Radius

*  Drei bekannte Punkte

Die Stationierung des Startpunktes der Bezugslinie/des Bezugsbogens kann defi-

niert werden.

<Azi:> wird im gesamten Kapitel verwendet. Dies kann ebenso <Richtung:>

bedeuten.
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8.2 Konfiguration von Schnurgeriist

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Die Seite Allgem.

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.

3. KONF (F2) driicken, um SCHNURGER Konfiguration zu &ffnen.

Dieser Dialog besteht aus flinf Seiten. Die auf den Seiten Allgem. und Checks
verfiigbaren Felder sind sehr dhnlich zu denen in ABSTECKUNG Konfiguration.
Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines Messprotokolls" fir Informationen tber die
Felder auf diesen Seiten. Die Erlduterungen fir die Softkeys sind wie angezeigt
gultig.

1810 IR 0 [ I
SCHNURGER ‘@@ ol § = % o}

X]
[Checks [HAken [Polylinie[Prik] WEITR (F1) Lo

Orientieren : Zu Linie/Bogen Ubernimmt die Anderungen und
Absteckmodus : Orthogonal 4] kehrt zu dem Dialog zurlick, von dem
Anzcige : PfoilodGrafikll dieser Dialog ausgewahlt wurde.
Displaymaske : <Kein(e)=> 1 DMASK (F3)
Hit Stationen: Nein Um die angezeigte Displaymaske zu
Auto Position: 3ps editieren. Verfiigbar, wenn

a0 <Displaymaske:> auf der Seite
WEITR| | | | | SEITE| Allgem. markiert ist.

SHIFT INFO (F5)
Zeigt zusatzliche Informationen tber
den Namen des Applikationspro-
gramms, die Versionsnummer, das
Versionsdatum, das Copyright und
die Artikelnummer an.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Orientieren:> Die fur die Absteckung verwendete
Bezugsrichtung. Die Absteckelemente
und die grafische Anzeige im Applikati-
onsprogramm Schnurgerist beziehen
sich auf diese Auswahl.

Zu Linie/Bogen |Die Orientierungsrichtung ist parallel zur
Bezugslinie oder zum Bezugsbogen.

Zu Standpunkt | Orientierungsrichtung vom gemessenen
Punkt zum Instrumentenstandpunkt.

Von Standpunkt | Orientierungsrichtung vom Instrumenten-
standpunkt zum gemessenen Punkt.
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Feld

Option

in Pfeilrichtung

Beschreibung

Die Orientierungsrichtung weist von der
aktuellen Position zum Absteckpunkt. Die
Grafik zeigt einen Pfeil, der in Richtung
Absteckpunkt weist.

<Absteckmodus:>

Polar

Orthogonal

Absteckungsmethode.

Verfugbar fir <Orientieren: Von
Station> oder <Orientieren: Zu
Station>. Der Horizontaldistanz und -
winkel der aktuellen Prismenposition zum
Absteckpunkt, derin SCHNURGER
Konfiguration definierte Hohenunter-
schied, die Hohe des Absteckpunktes
und der Kontrollabstand werden ange-
zeigt.

Der Abstand entlang und rechtwinklig zur
Orientierungslinie zwischen der aktuellen
Prismenposition und dem Absteckpunkt,
der in SCHNURGER Konfiguration defi-
nierte Hohenunterschied, die Hohe des
Absteckpunktes und der Kontrollabstand
werden angezeigt.

<Opt. Hilfe:>

Aus

Pfeile

Grafik

Pfeile&Grafik

Auswahl der Anzeige, die beim
Abstecken zum Auffinden der Punkte
angezeigt wird.

Verfugbar, ausser flr <Orientieren: in
Pfeilrichtung>. Es werden keine
Symbole und keine Grafik angezeigt.

Verfligbar, ausser flr <Orientieren: in
Pfeilrichtung>. Pfeile werden angezeigt.
Die Pfeile zeigen die Richtung der
Distanzdifferenz zwischen der aktuellen
Prismenposition und dem Absteckpunkt
parallel und rechtwinklig zum Bezugsob-
jekt.

Eine Grafik zeigt den Instrumentenstand-
punkt, die aktuelle Prismenposition und
den Absteckpunkt an.

Pfeile und Grafik werden angezeigt.

<Displaymaske:>

Auswahlliste

Benutzerdefinierte Displaymaske, die in
SCHNURGER XX Punkte angezeigt
wird. Samtliche Displaymasken des
aktiven Konfigurationssatzes, die in
KONFIG Display Einstellungen definiert
sind, kénnen ausgewahlt werden.
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Feld

Option

Beschreibung

<Verw.
Stationen:>

Ja oder Nein

Aktiviert die Verwendung von Stationie-
rungen innerhalb des Applikationspro-
gramms SchnurgerUst.

<Stat. Format:> Auswabhlliste Verfugbar fir <Mit Stationen: Ja>. Um
das Displayformat fir die Stationierungen
auszuwahlen.
<Auto Position:> |2D Instrument richtet sich horizontal zum
Absteckpunkt aus.
3D Instrument richtet sich horizontal und
vertikal zum Absteckpunkt aus.
Aus Instrument richtet sich nicht auf den

Absteckpunkt aus.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Checks.

Die Seite Checks

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Pos Check:>

Ja oder Nein

Die horizontale Koordinatendifferenz
zwischen dem abgesteckten Punkt und
dem Absteckpunkt kann Uberpriift
werden. Falls das eingestellte <Pos
Limit:> Gberschritten wird, kann die
Absteckung wiederholt, Ubersprungen
oder gespeichert werden.

<Pos Limit:>

Benutzereingabe

Verfugbar fir <Pos Check: Ja>. Eingabe
der maximalen horizontalen Koordinaten-
differenz innerhalb der erlaubten Toleranz.

<Ho6hen Check:>

Ja oder Nein

Die vertikale Koordinatendifferenz
zwischen dem abgesteckten Punkt und
dem Absteckpunkt kann Uberpriift
werden. Falls das eingestellte <H6hen
Limit:> Uberschritten wird, kann die
Absteckung wiederholt, Ubersprungen
oder gespeichert werden.

<Hohen Limit:>

Benutzereingabe

Verfligbar flir <H6hen Check: Ja>. Eingabe
der maximal erlaubten vertikalen Differenz.

<Beep bei Pkt:>

Ja oder Nein

Das Instrument gibt ein akustisches
Signal, wenn der horizontale, radiale
Abstand von der aktuellen Prismenposi-
tion zum Absteckpunkt entweder gleich
oder weniger als die eingestellte <Dist
vom Pkt:> ist.
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Die Seite Hohen

Feld

Option

Beschreibung

<Dist vom Pkt:>

Benutzereingabe

Verfugbar fir <Beep bei Pkt: Ja>. Der
horizontale Abstand zum Absteckpunkt,
ab dem ein akustisches Signal erténen
soll.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Hohen.

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Ho6hen:>

Verw.Bezugs-
linie
Verw.Startpunkt

Abhangig von der ausgewahlten Aufga-
benstellung steuert dieser Parameter
Folgendes.

» Bei Messungen relativ zu einer
Linie/einem Bogen bestimmt er den
Delta Hohenwert, der wahrend der
Messung von Punkten angezeigt
wird.

» Bei Absteckungen oder Gitterabstek-
kungen relativ zu einer Linie/einem
Bogen bestimmt er den abzustek-
kenden Héhenwert.

Hohen werden entlang der Bezugs-
linie/des Bezugsbogens berechnet.

Hohen werden relativ zur Hohe des Start-
punktes berechnet. Diese Option wird
automatisch angewendet, wenn ein
Bezugsbogen verwendet wird.

Verw.DGM Die Absteckhohe wird aus dem verwen-
Modell deten DGM berechnet.
<HoOhe andern:> |Nein Die Hohe der aktuellen Prismenposition
wird wahrend der Absteckung angezeigt.
Der Wert kann nicht geadndert werden.
Ja Die Héhe des Absteckpunktes wird

wahrend der Absteckung angezeigt. Der
Wert kann geandert werden.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Polylinie.
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Seite Polylinie

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Abzust.Pkte:>

Auswahlliste

AB, EB, WP

AB, EB, WP, HP

AB,EB,WP,RP,
MK

ALLE

Definiert den Typ der abzusteckenden
Horizontalpunkte. Eine Grafik und eine
Erklarung der Abkurzung ist in Kapitel
"8.7.4 Absteckoperation” verfligbar.

Nur diese horizontalen Knotenpunkte
werden fir die Absteckung berechnet. Der
Radiuspunkt, die Kurvenmittelpunkte und
der Winkelhalbierende-Punkt werden tber-
sprungen.

Nur diese horizontalen Knotenpunkte-
punkte werden fiir die Absteckung
berechnet. Der Radiuspunkt und die
Kurvenmiitelpunkte werden Ubersprungen.

Nur diese horizontalen Knotenpunkte werden
fur die Absteckung berechnet. Der Winkelhal-
bierende-Punkt wird Gbersprungen.

Alle horizontalen Knotenpunkte sind fur die
Absteckung verfuigbar. Siehe Kapitel "8.7.4
Absteckoperation” fur eine Liste aller
Knotenpunkte.

<Auto Inkrment:>

<Kein(e)>

Voriger

Nachster

Definiert das Verhalten der Stationierung
nach der Speicherung eines Punktes.

Die Stationierung wird nach der Speiche-
rung eines Punktes nicht gedndert.

Es wird nach jedem gespeicherten
Absteckpunkt mit dem nachsten Knoten-
punkt entgegen der Stationierung fortge-
fahren.

Es wird nach jedem gespeicherten
Absteckpunkt mit dem nachsten Knoten-
punkt mit der Stationierung fortgefahren.

<Ref. Tangente:>

Riick oder
Vorwarts

Definiert die zu verwendende Tangente.

<Bog. verdicht:>

Ja oder Nein

Option, um entlang einer Kurve ein
anderes Stationierungsinkrement zu
verwenden.

<Radius:>

Benutzereingabe

Verflugabr fir <Bog. verdicht: Ja>. Defi-
niert den Grenzwert des Kurvenradius. Fur
Kurvenradien, die kleiner als dieser Wert
sind, wird das im folgenden Feld definierte
Stationierungsinkrement verwendet.

<Bogen Ink.:>

Benutzereingabe

Verfugbar fir <Bog. verdicht: Ja>. Statio-
nierunginkrement, das fur kleine Kurvenra-
dien verwendet wird.
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Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Prtkl. Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines
Messprotokolls".
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8.3 Starten des Programms Schnurgeriist

8.3.1 Manuelle Eingabe einer Bezugslinie/eines Bezugsbogens

&

Beschreibung

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Die Seite Bezug-
Linie

Dieses Kapitel gilt nicht fiir die Absteckung auf Polylinien. Siehe Kapitel "8.7
Abstecken auf eine Polylinie".

» Eine Bezugslinie/ein Bezugsbogen kann durch die manuelle Eingabe bekannter
Parameter definiert werden.

» Die Linie/der Bogen besteht nur temporar und wird nach Verlassen des
Programms nicht gespeichert.

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.
WEITR (F1) um SCHNURGER Aufgaben Menii aufzurufen.
SCHNURGER Aufgaben Menii
Dieses Menl definiert die durchzufihrenden Aufgabe.
Messung auf Bezugslinie oder Messen auf Bezugsbogen: Berechnet
die Koordinaten eines Punktes relativ zur Bezugslinie/zum Bezugsbogen.
Abstecken auf Bezugslinie oder Abstecken auf Bezugsbogen: Punkte
kénnen relativ zur Bezugslinie/zum Bezugsbogen abgesteckt werden.
Rasterabst.auf Bezugslinie oder Rasterabst. auf Bezugsbogen: Ein
Gitter kann relativ zur Bezugslinie/zum Bezugsbogen abgesteckt werden.

5. WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Bezugslinie wahlen zu 6ffnen.
Die Seite BezugLinie wahlen.

6. <Eingabe: Manuell> wahlen.

Die Erlauterungen flr die Softkeys sind wie angezeigt gultig. Die verfligbaren Felder
hangen von den gewahlten Optionen fir <Aufgabe:> und <Methode:> in diesem
Dialog ab.
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SCHNURGER

Bestatigt die Eingaben und 6ffnet
y o den nachsten Dialog.
Eingabe : H BOSCH (F3)

1809 T= W] WEITR (F1)
‘Cﬁ@ STD = %

Hethode : 2 Punkte 1 Um eine Boschung relativ zu einer

Startpunkt PT48 4] Bezugslinie/einem Bezugsbogen zu

Endpunkt : PT48 4| o =

Linienlinge : 7.000 n definieren. Wahrend der Messung
entlang der Bezugslinie/des Bezugs-
bogens werden die Werte fir Auf-

af und Abtrag relativ zur Béschung
WEITR| | BOSCH| OFSET| HESS | SEITE| angezeigt.

OFSET (F4)
Um horizontale und vertikale Offsets,
Verschiebungen und Rotationen
relativ zu einer Bezugslinie oder hori-
zontale und vertikale Offsets relativ
zu einem Bezugsbogen zu defi-
nieren.

MESS (F5)
Verflgbar fir <Eingabe: Manuell>
und wenn ein Punktfeld markiert ist.
Um einen Punkt zu messen.

SHIFT KONF (F2)
Um die Bezugslinie/den Bezugs-
bogen zu konfigurieren.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Methode:> Auswahlliste Die Methode, durch die die Bezugs-
linie/der Bezugsbogen definiert wird.
Abhangig von der in SCHNURGER
Aufgaben Menii gewahlten Aufgabe sind
verschiedene Optionen verfigbar.

<Startpunkt:> Auswahlliste Der Startpunkt der Bezugslinie/des
Bezugsbogens.

<Zweiter Punkt:> | Auswahlliste Verflgbar fir <Methode: 3 Punkte>. Der
zweite Punkt des Bezugsbogens.

<Endpunkt:> Auswabhlliste Verflugbar fir <Methode: 2 Punkte>,

<Methode: 3 Punkte> und <Methode: 2
Punkte/Radius>.

Der Endpunkt der Bezugslinie/des
Bezugsbogens.

<Linienldnge:> Ausgabe Verflugbar fir <Eingabe: Manuell> mit
<Methode: 2 Punkte>.

Die horizontale Gitterdistanz zwischen
<Startpunkt:> und <Endpunkt:> der
Linie.
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Feld

Option

Beschreibung

----- wird angezeigt, wenn die Distanz
nicht berechnet werden kann.

<Azi:>

Benutzereingabe

Verfugbar fir <Methode:
Pt/Rich/Dst/Grdt> und <Methode:
Pt/Rich/Dst/ AH6>. Das Azimut der
Bezugslinie.

<Horiz Dist:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <Methode:
Pt/Rich/Dst/Grdt> und <Methode:
Pt/Rich/Dst/ AH6>. Horizontaldistanz
vom Startpunkt zum Endpunkt der
Bezugslinie.

<Gradiente:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <Methode:
Pt/Rich/Dst/Grdt>. Die Gradiente vom
Startpunkt zum Endpunkt der Bezugslinie.

<A Hohe:> Benutzereingabe | Verflgbar fir <Methode:
Pt/Rich/Dst/AH6>. Der Héhenunter-
schied zwischen dem Start- und dem
Endpunkt der Bezugslinie.

<Radius:> Benutzereingabe | Verfligbar fir <Methode: 2

Punkte/Radius>. Der Radius des
Bezugsbogens.

<Bogenlange:>

Ausgabe

Die horizontale Gitterdistanz auf dem
Bogen zwischen <Startpunkt:> und
<Endpunkt:> des Bogens. ----- wird
angezeigt, wenn die Distanz nicht
berechnet werden kann.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.
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Die Seite Map

Auf der Seite Map werden die Daten grafisch dargestellt.

Nachster Schritt

WENN die gewabhilte
Aufgabe

DANN

Messen auf Bezugs-
linie/-bogen ist

WEITR (F1) Gibernimmt die Anderungen und ruft
SCHNURGER Punkte messen auf.

Siehe Kapitel "8.4 Messungen zu Bezugslinie/-bogen".

Abstecken auf
Bezugslinie/-bogen
ist

WEITR (F1) Gibernimmt die Anderungen und ruft
SCHNURGER Eingabe Offsets auf.

Siehe Kapitel "8.5 Absteckung auf Bezugslinie/-bogen".

Rasterabst. auf
Bezugslinie/-bogen
ist

WEITR (F1) Gibernimmt die Anderungen und ruft
SCHNURGER Gitter definieren auf.

Siehe Kapitel "8.6 Gitterabsteckung zu Bezugslinie/-
bogen".

Abstecken auf Poly-
linie

WEITR (F1) (ibernimmt die Anderungen und ruft
SCHNURGER Polylinie wéhlen aus.

Siehe Kapitel "8.7 Abstecken auf eine Polylinie".
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8.3.2 Auswahl einer Bezugslinie/eines Bezugsbogen

=

Beschreibung

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Die Seite Bezug-
Linie

Dieses Kapitel gilt nicht fiir die Absteckung auf Polylinien. Siehe Kapitel "8.7
Abstecken auf eine Polylinie".

Bezugslinien/-bdgen kdnnen im <Kontroll Job:> erstellt, editiert, gespeichert und
geldéscht werden.

Schritt

Beschreibung

1.

PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) um SCHNURGER Aufgaben Menii aufzurufen.

SCHNURGER Aufgaben Menii

Dieses Menu definiert die durchzufiihrenden Aufgabe. Fiir eine Beschrei-
bung der Aufgaben siehe Kapitel "8.3.1 Manuelle Eingabe einer Bezugs-
linie/eines Bezugsbogens".

Eine Aufgabe ausser Abstecken auf Polylinie wahlen.

WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Bezugslinie wahlen zu 6ffnen.

Die Seite BezugLinie wahlen.

<Eingabe: Auswahl aus Job> wahlen.

Die Erklarungen fur die Softkeys und die Felder entsprechen denen fiir die manuelle
Eingabe einer Bezugslinie. Das Feld <Methode:> ist nicht verfiigbar und alle Felder
fur Liniendefinitionen sind Ausgabefelder, alle anderen Unterschiede werden unten
beschrieben. Siehe Kapitel "8.3.1 Manuelle Eingabe einer Bezugslinie/eines
Bezugsbogens" fir weitere Informationen. Die gezeigten Felder hangen ab von:

» derin SCHNURGER Aufgaben Menii gewahlten Aufgabe

und

« der fir <Methode:> in SCHNURGER Bezugslinie wahlen gewahlten Option.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<BezugL.inie:> Auswahlliste Verfugbar fur die Aufgaben XX Bezugs-
linie in SCHNURGER Aufgaben Menii.
Die Bezugslinie, die verwendet wird.

<BezugBogen:> |Auswahlliste Verfligbar fir die Aufgaben XX Bezugs-
bogen in SCHNURGER Aufgaben
Meniui. Der Bezugsbogen, der verwendet
wird.

<Bogenldange:> |Ausgabe Verfugbar fur die Aufgaben XX Bezugs-
bogen in SCHNURGER Aufgaben
Menii.
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Die Seite Map

Management von
Bezugslinien

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.

Auf der Seite Map werden die Daten grafisch dargestellt.
Die Bezugslinie/der Bezugsbogen kann auf dieser Seite betrachtet aber nicht defi-
niert werden.

Néchster Schritt

WENN DANN

die gewinschte Bezugs- |+ <BezugLinie>oder <BezugBogen> markieren und
linie/der gewiinschte ENTER driicken, um SCHNURGER Manage Bezug
Bezugsbogen erstellt, XX zu 6ffnen.

editiert oder geloscht +  Siehe Abschnitt "Management von Bezugslinien".

werden muss

die gewiinschte Bezugs- fur die Aufgabe Messen auf XX:

linie/der gewlinschte WEITR (F1) ruft SCHNURGER Punkte messen,
Bezugsbogen ausge- Seite Bez XX auf.
wahlt wurde .

Siehe Kapitel "8.4 Messungen zu Bezugslinie/-
bogen".
» fir die Aufgabe Abstecken auf XX:
WEITR (F1) ruft SCHNURGER Eingabe Offset auf.
» Siehe Kapitel "8.5 Absteckung auf Bezugslinie/-
bogen".
» fir die Aufgabe Rasterabst. auf XX:
WEITR (F1) ruft SCHNURGER Gitter definieren
auf.
» Siehe Kapitel "8.6 Gitterabsteckung zu Bezugslinie/-
bogen".
Offsets definiert werden OFSET (F4) 6ffnet SCHNURGER Definiere Linien
sollen Offsets.

U m.j WEITR (F1)

12:13 IR
SCHNURGER H_@ STD I Wahlt die markierte Bezugslinie/den
::n":“e Bezugslinie y markierten Bezugsbogen und kehrt
hew refline 1. zu dem Dialog zurlick, von dem
dieser Dialog ausgewahlt wurde.
NEU (F2)
Um eine Bezugslinie/einen Bezugs-
bogen zu erstellen.
EDIT (F3)
GZad Um eine Bezugslinie/einen Bezugs-
WEITR| NEU | EDIT |LOSCH| | | bogen zu editieren.
LOSCH (F4)
Léscht eine Bezugslinie/einen
Bezugsbogen.
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Erstellen einer
neuen Bezugslinie

Beschreibung der Spalten

Spalte Beschreibung

Name Die Namen aller im aktiven Mess Job verfligbaren Bezugsli-
nien/-bégen.

Datum Das Erstelldatum der Bezugslinie/des Bezugsbogens.

Nachster Schritt

WENN eine DANN

Bezugslinie/ein

Bezugsbogen

ausgewahlt « die gewinschte Bezugslinie/den gewunschten Bezugs-

werden soll bogen markieren.

WEITR (F1) schliesst den Dialog und kehrt zu
SCHNURGER Bezugslinie wahlen zurick.

erstellt/editiert
werden soll

NEU (F2)/EDIT (F3) um SCHNURGER Neue Bezugs
XX/SCHNURGER Edit Bezugs XX zu 8ffnen.

* Siehe Abschnitt "Erstellen einer neuen Bezugslinie".

+ Das Editieren einer Bezugslinie oder eines Bezugsbogen
ist 8hnlich dem Erstellen einer neuen Bezugslinie/eines
neuen Bezugsbogen. Der Einfachheit halber wird nur
SCHNURGER Neue Bezugs XX beschrieben und die
Unterschiede hervorgehoben.

Die Seite Eingabe
12:17 IR LS [
SCHNURGER H_@ ol § = % @‘

Ileue Bezugslinie X
Fingahe [Map]| SPEIC (F1)

Bezugs-Nr. F 100 Speichert die Anderungen und kehrt
Hethode 82 Punktell zu SCHNURGER Manage Bezugs
0 XX zuruck.
Endpunkt S0 MESS (F5)
Linienlénge 54.905 = Misst den bekannten Punkt. Verfug-
bar, wenn <Startpunkt:>, <Zweiter
GZad Punkt:> oder <Endpunkt:> markiert
SPEIC| | | | MESS | SEITE| ist.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Bezugs-Nr.:> Benutzer- | die Nummer der neuen Bezugslinie oder des
eingabe neuen Bezugsbogens.
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Die anderen Felder hangen von den Optionen ab, die in SCHNURGER Aufgaben
Menii und fir <Methode:> in diesem Dialog gewahlten wurden. Wird eine Bezugs-
linie/ein Bezugsbogen editiert, sind alle Liniendefinitionen Ausgabefelder. Siehe
Kapitel "8.3.1 Manuelle Eingabe einer Bezugslinie/eines Bezugsbogens" fiir weitere
Erlauterungen.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.

Die Seite Map

Auf der Seite Map werden die Daten grafisch dargestellt. Beim Editieren einer
Bezugslinie oder eines Bezugsbogens ist diese Seite eine Plot Seite, auf der die
Bezugslinie oder der Bezugsbogen betrachtet werden kann, aber nicht definiert
werden kann.

Néachster Schritt
SPEIC (F1) speichert die Anderungen und kehrt zu SCHNURGER Manage Bezugs
XX zurtck.
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8.3.3 Definition der Offsets einer Bezugslinie/eines Bezugsbogens

=

Beschreibung

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Dieses Kapitel gilt nicht fiir die Absteckung auf Polylinien.

Eine Bezugslinie kann versetzt, verschoben und rotiert werden, ein Bezugsbogen
kann versetzt werden.

Schritt

Beschreibung

1.

PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) um SCHNURGER Aufgaben Menii aufzurufen.

SCHNURGER Aufgaben Menii
Dieses Menu definiert die durchzufiihrenden Aufgabe.

Eine Aufgabe ausser Abstecken auf Polylinie wahlen.

WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Bezugslinie wahlen zu 6ffnen.

Die Seite BezugLinie wahlen.

OFSET (F4) driicken, um SCHNURGER Offsets definieren zu 6ffnen.
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Definieren der

Dieser Dialog enthalt verschiedene Felder, die von den Optionen abhangen, die fir

Offsets <Hohen:> in SCHNURGER Konfiguration, Seite Hohen und fiir die gewahlte
Aufgabe definiert wurden.
12:23 IR % o Il
SCHNURGER H_@ ml § n&8
Quer 0Offset : 0360 n
Lings O0ffset : 0.450 n
Héhon Offset : 0.100 n  WEITR (F1)
Ubernimmt die Anderungen und
: I TTT] . "
Drehung SRl o kehrt zu dem Dialog zurtick, von dem
dieser Dialog ausgewahit wurde.
SHIFT KONF (F2)
[Zat® Um die Bezugslinie/den Bezugs-
WEITR| | | | bogen zu konfigurieren.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Quer Offset:> Benutzereingabe | Distanz der horizontalen Versetzung der
oder <Bogen Bezugslinie/des Bezugsbogens nach
Offset:> links oder rechts.
(&=  Wenn ein Offset an einen
Bogen angebracht wird, veran-
dert sich der Radius des
Bogens.
<Léngs Offset:> |Benutzereingabe |Distanz der horizontalen Verschiebung
der Bezugslinie, vorwarts oder riickwarts.
Verflugbar fir Aufgabe: XX Linie, ausser
es ist <Hohen: Verw.Bezugslinie> auf
der Seite SCHNURGER Konfiguration,
Hohen gesetzt.
<Héhen Offset:> |Benutzereingabe |Der vertikale Offset der Bezugslinie/des
Bezugsbogens. Verflgbar fir <H6hen:
Verw.Startpunkt> und <Hoéhen:
Verw.Bezugslinie>.
<DGM Offset:> | Benutzereingabe |Der vertikale Offset des DGM Modells.
Verfugbar fir <H6hen: Verw.DGM
Modell>.
<Drehung:> Benutzereingabe | Winkel, um den die Bezugslinie gedreht
werden soll. Verflgbar fur Aufgabe: XX
Linie, ausser es ist <Hohen:
Verw.Bezugslinie> auf der Seite
SCHNURGER Konfiguration, Hohen
gesetzt.
Nachster Schritt
WEITR (F1) schliesst den Dialog und kehrt zu SCHNURGER Bezugslinie wahlen
zurick.
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8.34 Definieren einer Boschung relativ zu einer Bezugslinie/einem Bezugs-

bogen

&

Beschreibung

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Sschritt 1)
Aktivierung der
Boschungs
Methode

Schritt 2)
Definieren der
Boschungspara-
meter

Dieses Kapitel gilt nicht fiir die Absteckung auf Polylinien.

* Punkte auf Bdschungen kdnnen relativ zu einer Bezugslinie/eines Bezugsbo-
gens gemessen und abgesteckt werden.
Wenn eine Bdschung definiert wurde, werden bei der Messung entlang der
Bezugslinie/des Bezugsbogens die Werte fir den Auftrag und Abtrag zur
Bdschung angezeigt. Die Boschung erstreckt sich Uber die gesamte Lange der
Bezugslinie/des Bezugsbogens.

« Bodschungen kénnen bei Punktaufnahmen und bei Punkt- oder Gitterabstek-
kungen relativ zu einer Bezugslinie/einem Bezugsbogen verwendet werden.

Schritt

Beschreibung

1.

PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) um SCHNURGER Aufgaben Menii aufzurufen.

SCHNURGER Aufgaben Menii
Dieses Menl definiert die durchzufiihrenden Aufgabe.

Eine Aufgabe ausser Abstecken auf Polylinie wahlen.

WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Bezugslinie wahlen zu 6ffnen.

Die Seite BezugLinie wahlen.

BOSCH (F3) driicken, um SCHNURGER Definiere Béschung aufzu-
rufen.

Schritt

Beschreibung

1.

Stellen Sie sicher, dass <Béschung: Ja> gewahlt ist.

1712 IR 3 = v D
SCHNURGER H_@ ml § 2@
Definiere Boschung =]
B&schung : Ja

Schritt

Beschreibung

1.

Definieren des Typs.

Bei <Typ: Abtrag Links> wird eine abfallende Bdschung links von der
Bezugslinie/dem Bezugsbogen erstellt.

Bei <Typ: Abtrag Rechts> wird eine abfallende Béschung rechts von der
Bezugslinie/dem Bezugsbogen erstellt.

Bei <Typ: Auftrag Links> wird eine ansteigende Bdschung links von der
Bezugslinie/dem Bezugsbogen erstellt.
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Schritt 3)
Definieren von
Offsets

Schritt 4)
Definieren der
Displaymaske

Schritt

Beschreibung

Bei <Typ: Auftrag Rechts> wird eine ansteigende Béschung rechts von
der Bezugslinie/dem Bezugsbogen erstellt.

17:12 iR N
SCHNURGER, ‘ | & STD I i =208
Definiere Béschung ]
B&schung : Ja |
Typ :

Bosch.Neigung: Abtrag Rechts|hv

Auftrag Links
SchnP Hz Ofst: Auftrag Rechts| n

2. Definieren der Neigung der Béschung.
Die Neigung der Béschung wird durch die Bésch.Neigung definiert. Die
Einheit fir die Neigung wird im Dialog KONFIG /Einheiten und Formate
definiert.
Typ : Abtrag Rechts ¢
Bésch.Neigung: 1:2hv
Schritt | Beschreibung
1. Die Bdschung beginnt immer bei der Schnittlinie.
Die Schnittlinie kann horizontal und/oder vertikal von der Bezugslinie/vom
Bezugsbogen versetzt werden. Die Richtung der Bezugslinie/des Bezugs-
bogens bezieht sich immer auf den Startpunkt. Die Offsets sind immer
relativ zur Richtung der Bezugslinie/des Bezugsbogens.
Fir Hz Offset=0 und V Offset=0, ist die Schnittlinie identisch mit der
Bezugslinie/dem Bezugsbogen.
B&éch.Neigung: ) 1:2hv
SchnP Hz Ofst: 1.250 n
schnp v ofst : INEEENT] »
Schritt | Beschreibung
1. DMASK (F3) im Dialog Definiere Boschung driicken, um die Einstel-

lungen fiir die Displaymaske aufzurufen.

Diese Displaymaske ist verfiigbar, wenn die Methode Béschung
verwendet wird. Sie ist vom Benutzer konfigurierbar und beschreibt die
aktuelle Reflektorposition relativ zur B6schung und relativ zur Bezugs-
linie/zum Bezugsbogen.
17:13 =~
SCHNURGER ‘ | & :ESED I H$ 2%
Definiere Bosch Disp.Haske

Name Bbschu
Anzeigen : Ja
Zeilen fest: IHEI
1. Zeile : Punkt-Nr. ¢
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Schritt 4)
Messen der Punkte

Schritt | Beschreibung
1. WEITR (F1) driicken, um den Dialog Definiere Béschung zu schliessen.
2. Die Aufgabe und die entsprechende Bezugslinie/den entsprechenden
Bezugsbogen wahlen.
18:09 IR 3 = D
SCHNURGER ‘G@ ml § nw
Bezugslinie wihlen ]
Bezuglinis[Map| |
Eingahe
fethode 2 Punkte
3. WEITR (F1) driicken, um den Dialog Punkte messen aufzurufen, die Seite
Bdsch wahlen.
1715 IR 3 = o D
SCHNURGER H_@ ml § nZ8

Rezl inie|RAscho |Ma

Punkt-Nr.

Reflektorhéhe: 1.600 m
IST-Neigung -1.667:1hv
AQuer -0.000 n
Aldngs -0.000 m
Auftrag 3.250 w
Héhe 99.996 n

02af

ALL | DIST | REC |LINIE|ABSTK|SEITE|

Beschreibung der Felder der Boschungsdisplaymaske

Feld

Beschreibung

<Station:>

Zeigt die aktuelle Stationierung an.

<IST-Neigung:>

Zeigt die aktuelle Neigung der Béschung von der Reflektorpo-
sition zum Schnittpunkt an.

<SOLL-Neigung:>

Zeigt die vom Benutzer definierte Neigung an.

<Ost:>

Zeigt die Ost-Koordinate der aktuellen Reflektorposition an.

<Hohe:> Zeigt den Hohenwert der aktuellen Reflektorposition an.
<Nord:> Zeigt die Nord-Koordinate der aktuellen Reflektorposition an.
<Punkt-Nr.:> Eingabe der Punktnummer.

<Reflektorhéhe:>

Eingabe der Reflektorhdhe.

<SD zu SchnP:>

Zeigt die Schragdistanz vom Schnittpunkt zum gemessenen
Punkt an.

<SD zu Linie:>

Zeigt die Schragdistanz von der Bezugslinie/dem Bezugs-
bogen zum gemessenen Punkt an.

<Abtrag/Auftrag:>

Zeigt die Differenz zwischen der Reflektorhohe und der
Bdschungshohe an der aktuellen Position an. Ein Abtrag ist
oberhalb der Béschung. Ein Auftrag ist unterhalb der
Bdschung.
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Feld

Beschreibung

<Start Station:>

Zeigt die vom Benutzer angegebene Stationierung des Start-
punktes an.

<AHo6he SchnP:>

Zeigt den Hohenunterschied von der aktuellen Position zum
Schnittpunkt an.

<AHohe Linie:>

Zeigt den Hohenunterschied von der aktuellen Position zur
Bezugslinie/zum Bezugsbogen an.

<ALinie/Bog:>

Zeigt die Horizontaldistanz vom Startpunkt der Linie/des
Bogens zum Basispunkt des gemessenen Punktes entlang
der Linie/des Bogens an.

<ALinie/Bog- Zeigt die Horizontaldistanz vom Endpunkt der Linie/des

End:> Bogens zum Basispunkt des gemessenen Punktes entlang
der Linie/des Bogens an.

<AQuer:> Zeigt den senkrechten Abstand von der Linie/dem Bogen zum

gemessenen Punkt an.

<AOffset SchnP:>

Zeigt den senkrechten Abstand vom Schnittpunkt zum
gemessenen Punkt an.
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8.4 Messungen zu Bezugslinie/-bogen

(= Dieses Kapitel gilt nicht fiir die Absteckung auf Polylinien.

Zugriff

Schritt | Beschreib
Schritt-fiir-Schritt chrt eschre’biing

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.
WEITR (F1) um SCHNURGER Aufgaben Menii aufzurufen.

4. SCHNURGER Aufgaben Menii
Dieses Menl definiert die durchzufihrenden Aufgabe.

Eine Aufgabe Messen auf XX wahlen.
WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Bezugslinie wahlen zu 6ffnen.
WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Punkte messen zu 6ffnen.

Die Seite BezLinie  Die verfligbaren Felder sind abhangig von den gewahlten Optionen fiir <H6hen:>
und <Hohe d@ndern:> in SCHNURGER Konfiguration, Seite H6hen und der in
SCHNURGER Aufgaben Menii gewahlten Aufgabe.

11:44 =~ vl
SCHNURGER H_@ 5TD i =8 ALL(F1)
“"ke —— X Misst und speichert die aktuelle Posi-
Rezl inie [Ma X
Punkt-Nr. : ] tion.
Reflektorhéhe: 1.260 m DIST (F2)
AQuer : 0.000 n Um Distanzen zu messen und anzu-
Station 54.905 n zeigen. Die Differenz zwischen der
Alangs : 54.905 o[ aktuellen Prismenposition und dem
AHGhe-Start 0.305 u ; ;
Hohe : 0.308 a= Absteckpunkt wird angezeigt.
azat REC (F3)
ALL |/DIST | REC |LINIE|ABSTK|SEITE| Speichert die angezeigten Werte.
LINIE (F4)

Um eine Bezugslinie/bogen zu defi-
nieren/selektieren.

ABSTK (F5)
Um abzusteckende Offsets der
Bezugslinie in Relation zur Bezugs-
linie zu definieren.

SHIFT KONF (F2)
Um eine/n Bezugslinie/-bogen zu
konfigurieren.

SHIFT MITTL (F2)
Um zu kontrollieren, ob das einge-
stellte Limit fir die Differenz der
Lage-/Héhenkomponenten zwischen
dem gemittelten Punkt und dem
gespeicherten Punkt tberschritten
wird.
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Beschreibung der Felder

SHIFT LAGE2 (F4)
Um eine Messung in Lage | und Lage
Il auszufiihren. Der Punkt wird als
Mittel der beiden Messungen gespei-
chert.
Bei Instrumenten mit ATR wird der
Punkt automatisch in beiden Lagen
gemessen, das Ergebnis gespei-
chert und das Fernrohr in die erste
Lage zuriickgedreht.
Dieser Hotkey ist nur verflgbar fir
<EDM Modus: Standard> und
<EDM Modus: Schnell> und in den
Applikationsprogrammen Messen,
Schnurgerist und Absteckung.

SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer,
die sich von der definierten
Nummernmaske unterscheidet, und
der laufenden Punktnummer
entsprechend der Nummernmaske.

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Benutzereingabe

Die Punktnummer des zu messenden
Punktes.

<Reflektorhohe:>

Benutzereingabe

Eine individuelle Reflektorhdhe kann
eingegeben werden.

<Station:>

Ausgabe

Stationierung der aktuellen Position
entlang der Linie/des Bogens. Dies ist die
Stationierung des Startpunktes der
Bezugslinie/des -bogens plus
<ALangs:>/<ABogen:>.

<AQuer:>

Ausgabe

Senkrechter Abstand von der Bezugs-
linie/dem Bezugsbogen, gemessen vom
Bezugspunkt zum gemessenen Punkt.

<Check Dist 1:>

Ausgabe

Die Horizontaldistanz vom Startpunkt zum
gemessenen Punkt.

<Check Dist 2:>

Ausgabe

Die Horizontaldistanz vom Endpunkt zum
gemessenen Punkt.

<ALéangs:>

Ausgabe

Die Horizontaldistanz entlang der
Bezugslinie vom Startpunkt zum Bezugs-
punkt.

<ALéngs-Ende:>

Ausgabe

Die Horizontaldistanz entlang der
Bezugslinie vom Endpunkt zum Bezugs-
punkt.
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Feld Option

Beschreibung

<ABogen:> Ausgabe

Die Horizontaldistanz entlang des
Bezugsbogens vom Startpunkt zum
Bezugspunkt.

<ABogen-Ende:> | Ausgabe

Die Horizontaldistanz entlang des
Bezugsbogens vom Bezugspunkt zum
Endpunkt.

<AHo6he-Start:> Ausgabe Der Héhenunterschied zwischen dem
Startpunkt und dem gemessenen Punkt.

<Ho6he:> Ausgabe Die Hohe des gemessenen Punktes.

<AHo6he-Lédngs:> | Ausgabe Der Héhenunterschied zwischen dem
Bezugspunkt und dem gemessenen
Punkt.

<AAbstand:> Ausgabe Die Schragdistanz zwischen dem
Bezugspunkt und dem gemessenen
Punkt.

<ASchragdist:> | Ausgabe Die Schragdistanz zwischen dem Start-
punkt und dem Bezugspunkt.

<AH6he-DGM:> | Ausgabe Der Hohenunterschied zwischen dem

gemessenen Punkt und dem DGM.

<Sollhéhe:> Benutzereingabe |Die Sollhéhe des Zielpunktes kann einge-
geben werden.

<AHo6he-Soll:> Ausgabe Der Hohenunterschied zwischen der
<Sollhéhe:> und der Hohe des gemes-
senen Punktes.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.
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8.5 Absteckung auf Bezugslinie/-bogen

&

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Dieses Kapitel gilt nicht fiir die Absteckung auf Polylinien.

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) um SCHNURGER Aufgaben Menii aufzurufen.

4. SCHNURGER Aufgaben Menii
Dieses MenU definiert die durchzufihrenden Aufgabe.

Eine Aufgabe Abstecken auf XX wahlen.

WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Bezugslinie wahlen zu 6ffnen.

6. WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Eingabe Offsets zu 6ffnen.

Eingabe der Die verfligbaren Felder sind von den ausgewahlten Optionen fir <H6hen:> und
Offsetwerte <Hohe dndern:> auf der Seite SCHNURGER Konfiguration, Héhen und von der
<Aufgabe:> auf der Seite SCHNURGER Auswahl Aufgabe Bezugslinie, Bezug-
Linie abhangig. Die unten gegebenen Erlauterungen fir die Softkeys sind in allen
Fallen gultig.
11:48 H_@IR I b3 '\, @.j WEITR (F1)
SCHNURGER ST Bestatigt die Auswahl und fahrt mit
ffses 0005 dem nachfolgenden Dialog fort.
LINIE (F4)
Quer 0.260 n Um eine Bezugslinie/bogen zu defi-
;::g:org"‘““’) _gggg " nieren/selektieren.
’ MESS (F5)
Héhen 0ffset : 0.100 w Misst einen Punkt relativ zur Bezugs-
linie/lzum Bezugsbogen.
@zaw SHIFT KONF (F2)
WEITR| | | LINIE| HESS | | Um die Bezugslinie/den Bezugs-
bogen zu konfigurieren.
SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer,
die sich von der definierten
Nummernmaske unterscheidet, und
der laufenden Punktnummer
entsprechend der Nummernmaske.
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Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Benutzereingabe |Die Punktnummer des abzusteckenden
Zielpunktes.

<Quer:> Benutzereingabe |Der Abstand vom Bezugspunkt zum Ziel-

punkt.

<Langs (Linie):>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <Aufgabe: Absteck zu
Linie>. Die Horizontaldistanz entlang der
Bezugslinie vom Startpunkt zum Bezugs-
punkt.

<Langs Benutzereingabe | Verfugbar fur <Aufgabe: Absteck zu

(Bogen):> Bogen>. Die Horizontaldistanz entlang
des Bezugsbogens vom Startpunkt zum
Bezugspunkt.

<Station:> Benutzereingabe | Stationierung entlang der Linie/des

Bogens. Dies ist die Stationierung des
Startpunktes der Bezugslinie/des -bogens
plus <Langs (Linie):>/<Langs
(Bogen):>.

<Ho6hen Offset:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <H6he @ndern: Nein> ,
ausser fir <H6hen: Verw.DGM Modell>
in SCHNURGER Konfiguration. Der
Hohenoffset des Zielpunktes wird aus der
Hoéhe des Start-/Bezugspunktes plus
<Hohen Offset:> berechnet.

<Sollhohe:> Benutzereingabe | Verfugbar fir <H6he dndern: Ja> in
SCHNURGER Konfiguration, Seite
Hohen. Die vorgeschlagene Sollhéhe des
Zielpunktes ist die Hohe des Start-
/Bezugspunktes.

Nachster Schritt

WEITR (F1) (ibernimmt die Anderungen und fahrt mit SCHNURGER XX Abstek-
kung, Seite Bez XX fort.
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Die Seite BezLinie

Dieser Dialog enthalt verschiedene Felder, die von den gewahlten Optionen fir
<Absteckmodus:> auf der Seite SCHNURGER Konfiguration, Allgem. abhéan-
gen. Die Mehrheit der Softkeys sind identisch mit denen, die fir die Messung einer
Bezugslinie/eines Bezugsbogen verfligbar sind. Siehe Kapitel "8.4 Messungen zu
Bezugslinie/-bogen" fir Informationen uber Softkeys.

13:09 IR
SCHHMURGER ‘—i_@ STD I
Orthogonale Absteckung

0005 N,
hr 0.0000 n

TN
5 2%

0.0009 n
0.0000 n
-0.0002 w

RE :—
Yoo oot
AHGhe

l——n05m —

Hohe: 501.4946 n

[0Za
ALL | DIST | REC |LAGE2| HESS | SEITE|

LAGE2 (F4)

Um eine Messungin Lage | und Lage
Il auszufiihren. Der Punkt wird als
Mittel der beiden Messungen gespei-
chert.

Bei Instrumenten mit ATR wird der
Punkt automatisch in beiden Lagen
gemessen, das Ergebnis gespei-
chert und das Fernrohr in die erste
Lage zuriickgedreht.

Dieser Hotkey ist nur verfiigbar fiir
<EDM Modus: Standard> und
<EDM Modus: Schnell> und in den
Applikationsprogrammen Messen,
Schnurgerist und Absteckung.

MESS (F5)

Misst einen Punkt relativ zur Bezugs-
linie/lzum Bezugsbogen.

SHIFT KONF (F2)

Um eine/n Bezugslinie/-bogen zu
konfigurieren.

SHIFT POS2D (F3)

Positioniert das Fernrohr (X,Y) zum
abzusteckenden Punkt.

SHIFT POS3D (F4)

Positioniert das Fernrohr (X,Y,Z)
zum abzusteckenden Punkt.

SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer,
die sich von der definierten
Nummernmaske unterscheidet, und
der laufenden Punktnummer
entsprechend der Nummernmaske.
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Benutzereingabe

Die Punktnummer des abzusteckenden Ziel-
punktes.

<Reflektor-
hohe:> oder
<hr:>

Benutzereingabe

Die Standard-Reflektorhdhe, die im aktiven
Konfigurationssatz festgelegt wurde, wird
vorgeschlagen.

<Ho6he:> oder
<Ht:>

Ausgabe

Verfugbar, wenn <H6he dndern: Nein> in
SCHNURGER Konfiguration, Seite Hohen
gewahlt ist.

<Sollhéhe:>
oder <S H6:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <H6he dndern: Ja> in
SCHNURGER Konfiguration, Seite Hohen.

<LI:>
oder
<RE:>

Ausgabe

Abstand vom Absteckpunkt zur aktuellen
Prismenposition, rechtwinklig zur Orientie-
rungslinie.

Wenn <Orientieren: Von Station> gesetzt
ist, dann ist dieser Wert positiv, wenn der
Absteckpunkt rechts von der Orientierungs-
linie liegt und man vom Instrumentenstand-
punkt zur aktuellen Prismenposition blickt.

Wenn <Orientieren: Zu Station> gesetzt
ist, dann ist dieser Wert positiv, wenn der
Absteckpunkt rechts von der Orientierungs-
linie liegt und man vom der aktuellen Pris-
menposition zum Instrumentenstandpunkt
blickt.

Fir <Orientieren: In Pfeilrichtung> ist
dieser Wert immer Null.

<VO:>
oder
<RU:>

Ausgabe

Horizontaldistanz vom Absteckpunkt zur
aktuellen Prismenposition entlang der Orien-
tierungslinie.

Wenn <Orientieren: Von Station> gesetzt
ist, dann ist dieser Wert positiv, wenn der
Absteckpunkt hinter aktuellen Prismenposi-
tion liegt und man vom Instrumentenstand-
punkt zur aktuellen Prismenposition blickt.

Wenn <Orientieren: Zu Station> gesetzt
ist, dann ist dieser Wert positiv, wenn der

Absteckpunkt zwischen der aktuellen Pris-
menposition und dem Instrumentenstand-
punkt liegt.

<AHz:>

Ausgabe

Horizontalwinkel zwischen dem Absteck-
punkt und der aktuellen Prismenposition von
Instrumentenstandpunkt aus gesehen.
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Feld Option Beschreibung

(&>  Bei<Orientieren: Von Stand-
punk> und <Orientieren: Zu
Standpunkt> wird der Wert
permanent berechnet und darge-
stellt. Bei anderen Orientierungs-
methoden muss eine Distanz
gemessen werden, bevor der Wert
dargestellt werden kann.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.
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8.6

&

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Definieren des
Gitters

Gitterabsteckung zu Bezugslinie/-bogen

Dieses Kapitel gilt nicht fiir die Absteckung auf Polylinien.

Schritt

Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das

Menu der Applikationsprogramme.

Schnurgeriist wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) um SCHNURGER Aufgaben Menii aufzurufen.

4. SCHNURGER Aufgaben Menii

Dieses Menl definiert die durchzufihrenden Aufgabe.

Eine Aufgabe Rasterabst. auf XX wahlen.

WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Bezugslinie wahlen zu 6ffnen.

WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Gitter definieren zu 6ffnen

Die Softkeys sind identisch mit denen, die fiir eine Absteckung relativ zu einer
Bezugslinien/einem Bezugsbogen verflgbar sind. Siehe Kapitel "8.5 Absteckung
auf Bezugslinie/-bogen" fir Informationen tber Softkeys.

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Gitteranfang:>

Benutzereingabe

Die Distanz entlang der Bezugslinie/des
Bezugsbogens vom Startpunkt zum
abzusteckenden Zielpunkt.

<Station:>

Benutzereingabe

Die Stationierung des ersten Zielpunktes,
der entlang der Linie/des Bogens abge-
steckt werden soll. Dies ist die Stationie-
rung des Startpunktes der Bezugs-
linie/des -bogens plus <Gitteranfang:>.

<Inkrement mit:>

Benutzereingabe

Abstand zwischen Punkten auf der Gitter-
linie.

<Quer Offset:>

Benutzereingabe

Abstand zwischen den Gitterlinien.

<Folgelinie:>

Linie fiir Linie

Jede neue Linie startet an der gleichen
Seite, an der die vorige Gitterlinie
gestartet ist.

Zickzack Jede neue Linie startet an der gleichen
Seite, an der die vorige Gitterlinie
geendet hat.
<Punkt-Nr.:> Gitter Nr. Die Punktnummer wird als Position des
abzusteckenden Gitters angezeigt.
Nr-Maske Die im aktiven Konfigurationssatz defi-
nierte Nummernmaske wird fur die Gitter-
punktnummer verwendet.
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Die Seite BezLinie

Nachster Schritt

WEITR (F1) Gbernimmt die Anderungen und fahrt mit SCHNURGER Absteckung
+yyy.yy +xxx.xx, Seite Bez XX fort.

Der Titel in diesem Dialog gibt die Position des Absteckgitters an, wobei +yyy.yy die
Stationsposition entlang der Gitterlinie und +xxx.xx der Gitterlinienabstand ist.

Die Funktionalitét dieses Dialogs ist sehr ahnlich zu SCHNURGER XX Abstek-
kung, Seite Bez XX. Die Unterschiede zwischen den beiden Dialogen werden im
Folgenden beschrieben. Siehe Kapitel "8.5 Absteckung auf Bezugslinie/-bogen" fir
Informationen zu allen Tasten und Feldern.

18:10 IR 0 [ I
SCHNURGER, H_@ STD I = %— &

SPRNG (F4)
*0'00 )0 Uberspringt die aktuell angezeigte
+0.00 +0.00 N Station und erhéht auf die nachste
hr 0.0000 n Station.
LINIE (F5)

RE :~ 0.0011 n
RU -+ -0.0000 n
AHShe  -0.0000 u

Nachste Gitterlinie abstecken. Die
Position des ersten Punktes der
neuen Linie wird durch die ausge-

l——n05m —

Hohe: 501.48942 n

— wéhlte Option fiir <Folgelinie:>
ALL |/DIST | REC |SPRNG| LIN+ |SEITE| bestimmt.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Punkt-Nr.:> Benutzereingabe |Die Punktnummer ist von der Auswahl fur

<Punkt-Nr.> in SCHNURGER Gitter
definieren abhangig. Wird eine andere
Punktnummer eingegeben, wird die
nachste Punktnummer trotzdem als die
nachste automatisch berechnete Punkt-
nummer angezeigt.

<Hohe:> oder Ausgabe Verfugbar fir <H6he dndern: Nein> in

<Ht:> SCHNURGER Konfiguration, Hohen.

<Sollhéhe:> oder |Benutzereingabe |Verflugbar fur <H6he @ndern: Ja> in

<S H6:> SCHNURGER Konfiguration, Seite
Hohen.

Um die Sollhéhe einzugeben.

Wenn eine Sollhéhe eingegeben wurde
und SPRNG (F4) oder LINIE (F5)
verwendet wird, wird fiir den nachsten
Punkt die wahre Gitterhohe als die vorge-
schlagene Héhe angezeigt.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.
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8.7 Abstecken auf eine Polylinie

8.7.1 Ubersicht

Beschreibung

Vorbereiten der
Daten

Optionen, um die
DXF Datei in einen
Job zu konver-
tieren

Die Schnurgerustaufgabe Abstecken auf Polylinie ermdglicht Punkte relativ zu
einer Polylinie abzustecken. Diese Option macht die Verwendung von Linien- und
Bogenelementen von CAD-Systemen so einfach wie méglich.

Linien kénnen mit einer der folgenden Methoden erstellt werden:

Daten von einem CAD System, gespeichert in einer DXF Datei
Manuelle Erstellung von Linien mit existierenden Punkten
Messen von Linien im Feld

Verwendung von Entwurf fur Feld

Verwendung vom Trassen Editor

Erstellen von Linien in LGO

Um den elektronischen Transfer der Linien aus den Planen auf das Vermessungs-
instrument zu ermdéglichen, stehen verschiedene Tools zur Verfligung.

DXF Import: Die DXF Datei in das \data Verzeichnis auf der CompactFlash

Karte des TPS1200+ Instrumentes kopieren. Sobald die Karte
wieder im Instrument ist, kann das DXF Importprogramm zum
Importieren der Linien in den Job verwendet werden.

Entwurf fiir Feld: Mit diesem im LEICA Geo Office enthaltenen Modul kann die

DXF Datei in einen System1200 Job umgewandelt werden. Mit
dieser Methode kann der Transfer von verschiedenen Linien in
einen einzigen Job schnell und effizient durchgefihrt werden.
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8.7.2 Zugriff auf Absteckung auf Polylinien & Polylinie wahlen

Zugriff Schritt-fiir-
Schritt

SCHNURGER
Polylinie wahlen,
Seite Lin/Flach

Die Aufgabe Abstecken auf Polylinie in SCHNURGER Aufgaben Menii wahlen
und WEITR (F1) driicken, um SCHNURGER Polylinie wahlen aufzurufen.

Die Seite Lin/Flach erméglicht die Auswahl einer Polylinie. Linien kénnen abhangig
von den Eingabedaten 2D oder 3D sein.

18:08 iR 3 *\, v, B WEITR (F1)

SCHNURGER ‘@@ i L < & Wihlt die markierte Polylinie und

Me“ X] fahrt mit dem nachfolgenden Dialog

Typ fort.
ETSFWIN-| EDIT (F2)
LINE10 Linic 20 Um den Start- oder den Endstations-

LINE11 Linie 2D

LINE11 2 Linie 3D wert der ausgewéhlten Linie zu
LINE12 Linie 2D andern. Wenn <Start Station:>
LINE13 Linie 20 eandert wurde, wird <Ende
LINE1_10 L“"-Tﬁ;, gtation:> automatisch neu
at
WEITR| EDIT | | | THPRT| SEITE| berechnet.
IMPRT (F5)
Um Linien oder Strassenobjekte von
einem anderen Job zu importieren,
wenn die Koordinatensysteme
kompatibel sind.
SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.
Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.

SCHNURGER Die Seite Map ermdglicht in der grafischen Ansicht eine Auswahl der abzustek-
Polylinie wéhlen, kenden Linie mit den <-- (F2) oder --> (F3) Tasten oder mit dem Stift. Nur sichtbare
Seite Map Linien kdnnen gewahlt werden.
Die gewahlte Linie wird markiert und der Name wird in der oberen linken Ecke der
Grafik angezeigt.
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8.7.3 Absteckparameter

Zugriff WEITR (F1) in SCHNURGER Polylinie wahlen.

SCHNURGER Auf dieser Seite werden Bedienparameter definiert.

Abstck, Dieser Dialog besteht aus den Seiten Parameter, Koord und Map. Die Erlauterun-
Seite Parameter gen fir die Softkeys sind fir alle drei Seiten giltig.

18:13 IR 0 [ I
SCHNURGER ‘@@ ol § = % o}

Abstck: PrANF, HSP X]
Paranater |Konrd |Map

Linie Name : LINE1_12
Start Station: 0.000 « WEITR (F1)
Eﬂﬁ?smm g::g: : Upernlmmt die Parameter.und fahrt
Station :_!nu o mit dem nachfolgenden Dialog fort.
offset : 0.000 w ZRUCK (F4)
‘S":ar:w:e;:i:z 2- ggg " Um den Stationswert um das defi-
[atm nierte Stationsinterval <Station
WEITR| | | ¥ORIG|NCHST| SEITE| Inkr.:> zu reduzieren.
WEITR (F5)
Um den Stationswert um das defi-
nierte Stationsinterval <Station
Inkr.:> zu erhéhen.
SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.
SHIFT PrANF (F4)
Der Stationswert wird auf den
Anfangswert des Projektes gesetzt.
SHIFT PrEND (F5)
Der Stationswert wird auf den
Endwert des Projektes gesetzt.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Linie Name:> Ausgabe Der Name der gewahlten Polylinie.
<Start Station:> |Ausgabe Die Startstation der Linie.
(&>  Die Startstation kann in
SCHNURGER Polylinie
wahlen mit EDIT (F2) gedndert
werden.
<Ldnge:> Ausgabe Die Lange der Linie.
<Ende Station:> |Ausgabe Die Endstation der Linie.
<Station:> Benutzereingabe |Die Station, bei der die Absteckung
begonnen wird. Jede Station kann einge-
geben werden.
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Feld Option

Beschreibung

<Offset:> Benutzereingabe

Der senkrechte Abstand zur Linie. Jeder
Wert zwischen -2000 m und 2000 m kann
eingegeben werden.

<Vert. Versatz:> |Benutzereingabe

Um die Linie vertikal zu verschieben.

<Station Inkr.:> | Benutzereingabe

Die Distanz zwischen den einzelnen
Stationenas Interval, mit der Stationen
abgesteckt werden. Die Inkrementierung
beginnt mit dem in <Station:> angege-
benen Wert.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Koord.

SCHNURGER Auf dieser Seite kdnnen die Koordinatenwerte des abzusteckenden Punktes liber-
Abstck, prift werden.
Seite Koord

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Map.
SCHNURGER Auf dieser Seite kann die Position der Punkte visualisiert werden. Die Ubersicht zeigt
Abstck, die horizontale Geometrie und die horizontalen und vertikalen Knotenpunkte.
Seite Map

Nachster Schritt

WEITR (F1) wechselt zu SCHNURGER Absteckung.
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8.74

Zugriff

Grundregeln fiir die
Absteckung einer
Polylinie

SCHNURGER
Absteckung,
Seite Abstck

Absteckoperation

WEITR (F1) in SCHNURGER Absteckung.

TPS12_234 P8’

P1 AP - Anfang des Projekts

P2 AB- Anfang des Bogens

P3 RP - Radiuspunkt

. P4 EB - Ende des Bogens

P5 SP - Schnittpunkt

P6 WP - Winkelpunkt

P7 EP - Ende des Projekts

P1" AP - Anfang des Projekts

P2 AB - Anfang des Bogens

P3’ SP - Schnittpunkt

P4’ EB - Ende des Bogens

P5  WP-R - Winkelpunkt, rickwartige
Tangente

P6’ HP - Halbierendenpunkt

P7 WP-V - Winkelpunkt, vorwartsge-
richtete Tangente

P8 EP - Ende des Projekts

Allgemeine Elemente:

‘Kurve - Kurvensegment
Verlangerung - Verlangerung der Linie
MK - Mitte Kurve-

Gerade - Geradensegment

Die Erlauterungen fur die Softkeys sind fur alle Seiten guiltig.

18:13 IR R 1]
SCHNURGER ‘@@ wl § =25 &
Absteckung: PrANF, HSP X
[Abstrk [Details|Map
7

hr 1.600 n

0.000 n
VORW:  ----- n
LINKS ----- w
AHBhe  ----- n
Héhe 418.000 n

IEX
ALL | DIST | REC |VORIG|NCHST|SEITE|

ALL (F1)
Distanz messen und Winkel und
Distanz speichern. Offnet
SCHNURGER Resultate.

DIST (F2)
Misst die Distanz.

REC (F3)
Winkel und Distanz speichern.
Distanz muss vorher gemessen
werden.

ZRUCK (F4)
Um den Stationswert um das defi-
nierte Stationsinterval <Station
Inkr.:> zu reduzieren.

WEITR (F5)
Um den Stationswert um das defi-
nierte Stationsinterval <Station
Inkr.:> zu erhdhen.

SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.

Schnurgeriist
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Beschreibung der Felder

SHIFT KONF (F2)
Um Schnurgerist zu konfigurieren.
SHIFT POS2D (F3)
Positioniert das Fernrohr (X,Y) zum
abzusteckenden Punkt.
SHIFT POS3D (F4)
Positioniert das Fernrohr (X,Y,Z)
zum abzusteckenden Punkt.
SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer,
die sich von der definierten
Nummernmaske unterscheidet, und
der laufenden Punktnummer
entsprechend der Nummernmaske.

Feld

Option

Beschreibung

Erste Zeile im
Dialog

Benutzereingabe

Punktnummer des Absteckpunktes.
Editierbar.

<hr:>

Benutzereingabe

Die Standard-Reflektorhdhe, die im
aktiven Konfigurationssatz festgelegt
wurde, wird vorgeschlagen.

Dritte Zeile im
Dialog

Benutzereingabe

Die aktuell abzusteckende Station.
Editierbar.

<AHohe:>

Ausgabe

Zeigt die Differenz zwischen der Hohe der
aktuellen Position und der abzustek-
kenden Hohe an.

<Ht:>

Ausgabe

Die Hohe der aktuellen Position wird als
orthometrische H6he angezeigt. Falls die
orthometrische Hohe nicht angezeigt
werden kann, wird die lokale ellipsoidi-
sche Hohe angezeigt. Falls die lokale
ellipsoidische Hohe nicht angezeigt
werden kann, wird die Hohe in WGS 1984
angezeigt.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Details.
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SCHNURGER
Absteckung,
Seite Details

Diese Seite zeigt Zusatzinformationen zum abzusteckenden Punkt an.

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Entwurf Stat:> | Benutzereingabe

Abzusteckende Station. Editierbar.

<Entwurf Ofset:> | Benutzereingabe

Abzusteckender Offset. Editierbar.

<Entwurf Hohe:> |Benutzereingabe

Die orthometrische Hohe des Absteck-
punktes (Entwurfhéhe) wird angezeigt.
Falls die orthometrische H6he nicht ange-
zeigt werden kann, wird die lokale ellipso-
idische Hohe angezeigt. Falls die lokale
ellipsoidische Hohe nicht angezeigt
werden kann, wird die Héhe in WGS 1984
angezeigt.

Nachster Schritt

Schritt

Beschreibung

1.

SEITE (F6) wechselt zur Seite Map, die eine interaktive Ansicht der Daten

unterstitzt.

ALL (F1) wechselt zu SCHNURGER Resultate.

Schnurgeriist
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8.7.5

Resultate der Absteckung

Zugriff ALL (F1) in SCHNURGER Absteckung.

SCHNURGER 18:11 iR o~ il

Resultate, SCHNURGER b@ sl § w2 & WEITR (F1)

Seite Allgem T o T um zu SCHNURGER Absteckung
Punkt Nr. : 5 zurtickzukehren.
Punkt Code <Kein(e)> +HOHE (F3)
Gemess . Stat. : 1020.400 m . ikal Offset
Gemess. Ofset: 5008.400 m Um einen vertikalen set zur
Entwurf Héhe : 0.000 n Entwurfhéhe hinzuzufliigen und die
Gemess. Hdhe : -1.250 m neue Héhe anzuzeigen.

SEITE (F6)

. a Wechselt auf eine weitere Seite des

WELTR| | =HGHE| | | sEXTE| Dialogs.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Ausgabe Die Punktnummer des abgesteckten
Punktes.

<Punkt Code:> Benutzereingabe | Mit Codeliste
Einen Code von der Auswahlliste wéhlen.
Fir die Auswahl stehen nur Punktcodes
zur Verfligung.
<Kein(e)> wahlen, um einen Punkt ohne
Code zu speichern oder um Autolinien
ohne Code zu erzeugen.
Ohne Codeliste
Einen Code manuell eingeben.

---- um einen Punkt ohne Code zu spei-
chern oder um Autolinien ohne Code zu
erzeugen.

<Gemess. Stat:> | Ausgabe Die fir den abgesteckten Punkt berech-
nete Station.

<Gemess Ausgabe Der berechnete Offset des abgesteckten

Offset:> Punktes von der Polylinie.

<Entwurf Hohe:> | Ausgabe Die Entwurfhéhe des Zielpunktes kann
eingegeben werden. Der vorgeschlagene
Wert fiir die <Entwurf Hohe:> ist so, wie
er in dem <H6hen:> Feld in
SCHNURGER Konfiguration, Seite
Hohen konfiguriert wurde.

<Gemess Hohe:> | Ausgabe Die am abgesteckten Punkt gemessene
Hoéhe.
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Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Koord.

SCHNURGER Auf der Seite Koord werden die Entwurfskoordinaten und die Differenzen zu den
Resultate, gemessenen Koordinaten angezeigt.
Seite Koord

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.

SCHNURGER Auf der Seite Map werden die Daten grafisch dargestellt.
Resultate,
Selte Map Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur ersten Seite in diesem Dialog.
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9 Bezugsebene & Scannen von Oberflachen

9.1 Ubersicht

Beschreibung

Aufgabenstel-
lungen

&

Definition einer
Bezugsebene

Vertikale Ebene

« Mit dem Applikationsprogramm Bezugsebene kdnnen Punkte relativ zu einer
Bezugsebene aufgemessen werden.
» Eine Bezugsebene kann auch eingescannt werden.

Das Applikationsprogramm Bezugsebene kann fir folgende Aufgabenstellungen

verwendet werden:

¢ Messung von Punkten, um die senkrechte Distanz zur Ebene zu berechnen und
zu speichern.

» Ansicht und Speicherung der Instrumenten- und/oder der lokalen Koordinaten
(Koordinaten in der Ebene) der gemessenen Punkte.

» Ansicht und Speicherung der Hohendifferenzen von den gemessenen Punkten
zur Ebene.

» Scannen einer definierten Flache.

Ebenen kénnen nur mit Gitterkoordinaten berechnet werden.

Bezugsebenen werden in einem Rechtssystem erstellt. Fir zwei eine Ebene definie-
rende Punkte wird eine vertikale Ebene verwendet. Eine Bezugsebene wird durch
die X-Achse und die Z-Achse der Ebene definiert. Die Y-Achse der Ebene definiert
die positive Richtung der Ebene. Eine Bezugsebene kann auf folgende Arten defi-
niert werden.

« vertikal * geneigt

Die Achsen der vertikalen Bezugsebene sind:

X- Achse: Horizontal und parallel zur Ebene; die X- Achse beginntin dem Punkt,
der als Ursprung definiert ist

Z- Achse: Parallel zum Zenit des Instruments und parallel zur Ebene

Y- Achse: Senkrecht zur Ebene; sie nimmt in der definierten Richtung zu

(= Offsets beziehen sich auf die Richtung der Y-Achse.

a a

. A

{\""'N

/.
i []les [ ] s,
= x| 01| |0
Pl§— - > X <----$P1
N L
. » b Y »b
TPS12_163 TPS12_163a
a Hohe a Hohe
b Ost b Ost
N Nord N Nord
P1 Ursprung der Ebene P1 Ursprung der Ebene
Bezugsebene & Scannen von Ober- TPS1200+/TS30/TM30 137

flachen



Geneigte Ebene

2 Punkt der Ebene
X-Achse der Ebene
Y-Achse der Ebene
Z-Achse der Ebene

N <X T

2 Punkt der Ebene
X-Achse der Ebene
Y-Achse der Ebene
Z-Achse der Ebene

N <X T

Eine beliebige Anzahl von Punkten definieren die Ebene, der zu scannende Umfang
wird durch einen linken unteren und rechten oberen Punkt definiert. Die Achsen der

geneigten Bezugsebene sind:

X- Achse: Horizontal und parallel zur Ebene
Z- Achse: Definiert durch die steilste Richtung der Ebene
Y- Achse: Senkrecht zur Ebene; sie nimmt in der definierten Richtung zu
(= Offsets beziehen sich auf die Richtung der Y-Achse.
a a z
A A
4

7 N
L » b » b
TPS12_165 TPS12_165a
a Hoéhe a Hohe
b Ost b Ost
N Nord N Nord
P1 Ursprung der Ebene P1 Ursprung der Ebene
X X-Achse der Ebene X X-Achse der Ebene
Y Y-Achse der Ebene Y Y-Achse der Ebene
Z Z-Achse der Ebene Z Z-Achse der Ebene
Offset der Ebene z
A
]
1
1
]
1
H
TPS12_164 TPS12_164a
P1 Ursprung der Ebene P1 Ursprung der Ebene
X X-Achse der Ebene P2 Punkt, der einen Offset der Ebene
definiert
Y Y-Achse der Ebene P2’ P2 auf die Ursprungsebene projiziert
Z Z-Achse der Ebene d1 Offset definiert durch P2
d1 Positiver Offset X X-Achse der Ebene
d2 Negativer Offset Y Y-Achse der Ebene
Z Z-Achse der Ebene
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(= Mit vier und mehr Punkten wird eine Ausgleichung nach kleinsten Quadraten
berechnet, die eine ausgeglichene Ebene liefert.

Ursprung Der Ursprung der Bezugsebene kann in lokalen Koordinaten oder in Instrumenten-
koordinaten definiert werden.

Positive Richtung Die positive Richtung der Ebene wird durch die Richtung der Y- Achse definiert. Die
der Ebene Richtung kann gedndert werden, indem ein Punkt, der die negative Richtung der Y-
Achse definiert, ausgewahlt wird.
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9.2 Konfiguration einer Bezugsebene

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

BEZ-EBENE
Konfiguration,
Seite Parameter

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.
2. Bezugsebene wahlen und WEITR (F1) dricken.

KONF (F2) driicken, um BEZ-EBENE Konfiguration zu &ffnen.

12:02 IR IR
BEZ-EBENE H_@ wl § =25 o}
Konfiguration X

Paranster|Prikl
Displaymaske :

WEITR (F1)
Ubernimmt die Anderungen und

kehrt zu dem Dialog zurtick, von dem
Max *Ad fir

Ebene def. 0.300 n dieser Dialog ausgewahlt wurde.
Oberfl.Scan : 0.300 n DMASK (F3)

Um die angezeigte Displaymaske zu
Display : Alle Punkte |

editieren. Verfugbar, wenn
[@zad <Displaymaske:> auf der Seite
WEITR| | | | | SEITE| Parameter markiert ist.
SHIFT INFO (F5)
Zeigt zusatzliche Informationen tber
den Namen des Applikationspro-
gramms, die Versionsnummer, das
Versionsdatum, das Copyright und
die Artikelnummer an.
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Displaymaske:>

Auswahlliste

Die benutzerdefinierte Displaymaske wird
in BEZ-EBENE Punkte auf der Ebene
messen verwendet.

<Max *Ad fiir
Ebene def.:>

Benutzereingabe

Die maximale senkrechte Abweichung
der gemessenen Punkte von der berech-
neten Ebene.

<Oberfl.Scan:>

Benutzereingabe

Die maximale senkrechte Abweichung
eines gemessenen Punktes beim
Scannen von Oberflachen von der defi-
nierten Ebene. Gescannte Punkte
ausserhalb des definierten Limits werden
nicht gespeichert.

<Display:>

Alle Punkte
Pkte im Abschnit

Dieser Parameter definiert die Punkte,
die auf den Seiten Plot und Map des
Applikationsprogramms Bezugsebene im
Grundriss dargestellt werden.

Stellt alle Punkte dar.

Stellen die Punkte innerhalb der defi-
nierten <Abschn.Breite:> dar.

<Abschn.Breite:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <Display: Pkte in
Abschnitt>. Diese Distanz ist fiir beide
Seiten der Ebene giiltig. Wenn Linien und
Flachen in einer besonderen Map Seite
dargestellt werden sollen, dann werden
auch Teile der Linien und Flachen, die
innerhalb des definierten Abschnitts
liegen, dargestellt.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Prtkl. Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines

Messprotokolls".
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9.3 Bezugsebene Management

Beschreibung Ubersicht

* Eine Bezugsebene wird verwendet, um relativ zur Ebene zu messen oder die
Ebene zu scannen.

Auf Ebene messen
+ <Aufgabe: Auf Ebene messen> in BEZ-EBENE Auswahl Aufgabe &
Bezugsebene.

+ Bezugsebenen kénnen im aktiven Job erstellt, editiert, gespeichert und geléscht

werden.

« Die Bezugsebenen kénnen flr einen spateren Gebrauch wieder aufgerufen

werden.

* Die Ebene kann durch einen Punkt oder einen definierten Offset verschoben

werden.

Scannen einer Ebene
+ <Aufgabe: Scan> in BEZ-EBENE Auswahl Aufgabe & Bezugsebene.

Zugriff

Schritt-fiir-Schritt itt

Schr | Beschreibung

1. |PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. |Bezugsebene wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) driicken, um BEZ-EBENE Start Bezugsebene zu 6ffnen.

4. |WEITR (F1)driicken, um BEZ-EBENE Auswahl Aufgabe & Bezugsebene

zu o6ffnen.
BEZ-EBENE Beschreibung der Felder
Auswahl Aufgabe
& Bezugsebene Feld Option Beschreibung
<Aufgabe:> Auf Ebene Die Koordinaten der gemessenen Punkte
messen werden relativ zur Bezugsebene
berechnet.
<Zu verw. Neue Ebene Definiert eine neue Bezugsebene.
Ebene:>

Aus Job wiahlen

Die Bezugsebene wird in
<Bezugsebene:> definiert.

<Bezugsebene:> | Auswahlliste

Verfugbar fir <Zu verw.Ebene: Aus Job
wahlen>. Die Bezugsebene, die
verwendet wird.

<Anzahl Punkte:> | Ausgabe

Verflgbar fir <Zu verw.Ebene: Aus Job
wahlen>. Die Anzahl der Punkte, die fiir
die Definition der in <Bezugsebene:>
angezeigten Ebene verwendet wird.
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Feld Option Beschreibung

<Std Abw.:> Ausgabe Standardabweichung der fiir die Defini-
tion der Ebene verwendeten Punkte. -----
wird angezeigt, wenn weniger als vier
Punkte vorliegen.

<Max Ad:> Ausgabe Maximale Distanz zwischen den gemes-
senen Punkten und der berechneten
Ebene. ----- wird angezeigt, wenn
weniger als vier Punkte vorliegen.

<Offset:> Ausgabe Die verwendete Offsetmethode, wie in
BEZ-EBENE XX Bezugsebene, Seite
Offset definiert.

<Ursprung:> Ausgabe Die verwendete Ursprungsmethode, wie
in BEZ-EBENE XX Bezugsebene, Seite
Ursprung definiert.

Nachster Schritt

WENN DANN

eine neue Ebene
erstellt werden soll

WEITR (F1) ¢ffnet BEZ-EBENE Neue Bezugsebene,
Seite Allgem..

Siehe Abschnitt " BEZ-EBENE Neue Bezugsebene, Seite
Aligem.".

eine Ebene editiert
werden soll

<Zu verw.Ebene: Aus Job wiahlen>. <Bezugsebene:>
markieren. ENTER ruft BEZ-EBENE Manage
Bezugsebene auf. EDIT (F3) 6ffnet BEZ-EBENE
Bezugsebene editieren, Seite Aligem..

Siehe Kapitel "BEZ-EBENE Neue Bezugsebene, Seite
Allgem.".

Das Editieren einer Bezugsebene ist ahnlich dem
Erstellen einer neuen Bezugsebene. Der Einfachheit
halber wird nur BEZ-EBENE Neue Bezugsebene erklart.

Punkte relativ zu
einer Ebene
gemessen werden
sollen

WEITR (F1) 6ffnet BEZ-EBENE Punkte auf der Ebene
messen, Seite Bezug.

Siehe Kapitel "9.4 Punkte in Bezug auf die Ebene
messen".

eine Ebene
gescannt werden
soll

WEITR (F1) 6ffnet BEZ-EBENE Scan Parameter defi-
nieren.

Siehe Kapitel "9.5 Scannen einer Ebene".
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BEZ-EBENE
Neue

Bezugsebene,

Seite Allgem.

BEZ-EBENE
Neue
Bezugsebene,
Seite Punkte

q2:07 RN 1
BEZ-EBENE H_@ swl § 8 [C]
Neue Bezugsehene X

'Bezugsebene

Anzah1 Punkte: 0
Std Abw. N n
Hax Ad N m

[@za@ SPEIC (F1) berechnet und speichert die
SPEIC| | | | | SEITE| Bezugsebene.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Bezugsebene:> |Benutzereingabe |Die Nummer der neuen Bezugsebene.

<Anzahl Punkte:> | Ausgabe Anzahl der fur die Definition der Ebene
verwendeten Punkte.

<Std Abw.:> Ausgabe Standardabweichung der fir die Defini-
tion der Ebene verwendeten Punkte. -----
wird angezeigt, wenn weniger als vier
Punkte vorliegen.

<Max Ad:> Ausgabe Maximale Distanz zwischen den gemes-
senen Punkten und der definierten
Ebene. ----- wird angezeigt, wenn
weniger als vier Punkte vorliegen.

Néchster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite BEZ-EBENE Neue Bezugsebene, Punkte.

12:07 IR IR
BEZ-EBENE H_@ wl § =25 o}
Neue Bezugsebene X

SPEIC (F1) berechnet und speichert die
Bezugsebene.

HINZU (F2)
Um Punkte von BEZ-EBENE Daten:
Job Name zur Definition der Ebene
hinzuzufiigen.

VERW (F3)
Wechselt zwischen Ja und Nein fiir

SPEIC|2US P| VERW |LUSCH| MESS | SEITE| den markierten Punkt.

LOSCH (F4)
Entfernt den markierten Punkt von
der Liste.

MESS (F5)
Misst einen Punkt, der fiir die Ebene
verwendet werden soll.

SHIFT URSPR (F4)
Verwendet den markierten Punkt als
Ursprung der Ebene.
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Beschreibung der Spalten

Spalte

Beschreibung

Ad(m)

Zeigt den senkrechten Abstand des Punktes von der Ebene

an.

Wird rechts vom Punkt angezeigt, wenn der Punkt als
Ursprung der Ebene verwendet wird.

Wird links vom Punkt angezeigt, wenn der Punkt ausserhalb
der maximalen Distanz zwischen einem Punkt und der
berechneten Ebene, wie in BEZ-EBENE Konfiguration,
Seite Parameter definiert, liegt.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite BEZ-EBENE Neue Bezugsebene, Ursprung.

BEZ-EBENE

12:08
Neue BEZ-EBENE H_@ STD
Bezugsebene, ez““semne

Seite Ursprung Verw als Ursp:

ERNNTY
Lo =28l

Punkte |l lraprung |[0f faet |Plnt
Ebene Koord. ]

SPEIC (F1) berechnet und speichert die

Lokale Koordinaten eingeben von Bezugsebene.

Urpsrung (Punkt mit *) RICHT (F5)

X-Koord 1000.000 n i < S ;

Z-Koord : 1000000 n Yerfugbar, wenn <Punkt:> markiert

. ist. Ruft BEZ-EBENE Messen: XX

E::k‘ff' * VEF% auf. Misst einen Punkt, um die posi-
: [02a® tive Richtung der Ebene zu defi-

SPEIC| | | | RICHT| SEITE| nieren.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Verw als Ursp:>

Ebene Koord.

Instr Koord.

Punktergebnisse werden zusatzlich mit
X, Y, Z Koordinaten, die auf das lokale
Koordinatensystem der Ebene basieren,
gespeichert.

Die Punkte der Ebene werden in das
nationale Koordinatensystem transfor-
miert.

<X-Koord:> oder
<Z-Koord:>

Benutzereingabe

Verflugbar fir <Verw als Ursp: Ebene
Koord.>. Lokale X- oder Z-Koordinate
des Ursprungs eingeben. Der Ursprung
wird als Projektion des gemessenen
Punktes auf die berechnete Ebene defi-
niert.

<Punkt :>

Auswahlliste

Definiert die positive Richtung der Y-
Achse.
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BEZ-EBENE
Neue
Bezugsebene,
Seite Offset

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite BEZ-EBENE Neue Bezugsebene, Offset.

12:10 IR 0 [
BEZ-EBENE H_@ ol § = %

Neue Bezugsehene
Allgen |Punkte]llrsprung [0 faet [P1nt ]

Eingab O0ffset: Uber Punkt Nr. 4
Offsot PtNr. : 000400

Offsct e m

SPEIC (F1) berechnet und speichert die
Bezugsebene.
OFSET (F5)
Verfugbar, wenn <Offset PtNr.:>
[Gzad markiert ist. Misst einen Punkt, um
SPEIC| | | | OFSET| SEITE| den Offset Punkt zu definieren.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Eingab Offset:> |Auswahlliste Ein Offset kann durch einen Punkt oder
eine Distanz definiert werden. Die defi-
nierte Ebene wird entlang der Y-Achse
um den Offset verschoben.

<Offset PtNr.:> Auswabhlliste Verfiigbar fiir <Eingab Offset: Uber
Punkt Nr.>. Punktnummer des Offset
Punktes.
<Offset:> Benutzereingabe | Distanz, um welche die Ebene entlang
oder Ausgabe der Y-Achse versetzt wird.
Néchster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite BEZ-EBENE Neue Bezugsebene, Plot.

BEZ-EBENE Die dargestellten Punkte sind von den Einstellungen in BEZ-EBENE Konfigura-
Neue tion, Seite Parameter abhangig. Punkte, die die Ebene definieren, werden in
Bezugsebene, schwarz dargestellt, die anderen Punkte werden in grau dargestellt.
Seite Plot

Softkey Beschreibung

SHIFT LAGE (F1) |Zugriff auf die Aufrissdarstellung der Ebene.

SHIFT PLAN (F1) | Zugriff auf die Grundrissdarstellung der Ebene.

Néchster Schritt

SPEIC (F1) berechnet und speichert die Bezugsebene.
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9.4 Punkte in Bezug auf die Ebene messen

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

BEZ-EBENE
Punkte auf der

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
MenU der Applikationsprogramme.

Bezugsebene wahlen und WEITR (F1) driicken.

3. WEITR (F1) driicken, um BEZ-EBENE Auswahl Aufgabe &
Bezugsebene zu 6ffnen.

Eine Bezugsebene auswahlen.

WEITR (F1) driicken, um BEZ-EBENE Punkte auf der Ebene messen
zu offnen.

Die Seite BezugLinie wahlen.

4148 % @l] ALL (F1)
BEZ -EBENE H_@ STD P 28 Misst und speichert Distanzen und

Ebene messen, e“f der Ebe"e messeh X] Winkel.
Seite Bezug Punict-Nr. : 0005 DIST (F2)
Reflektorhéhe: 0.000 n Um Distanzen zu messen und anzu-
O0ffsct Ad : -0.848 n zeigen.
Offset AH : 0.848 n REC (F3)
ost : 29.222 Speichert die Daten.
Mgrd : 34.214 n VERGL (F4)
Lol : L a% Berechnet die Offsets von friiher
ALL |/DIST | REC |VERGL|EBENE|SEITE| gemessenen Punkten.
EBENE (F5)
Editiert die ausgewahlite
Bezugsebene.
SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer, die
sich von der definierten Nummern-
maske unterscheidet, und der
laufenden Punktnummer entspre-
chend der Nummernmaske.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Offset ALot-d:> |Ausgabe Der senkrechte Abstand zwischen den
gemessenen Punkten und der ausgegli-
chenen Ebene.
<Offset AH:> Ausgabe Der vertikale Abstand zwischen den
gemessenen Punkten und der ausgegli-
chenen Ebene.
Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite BEZ-EBENE Punkte auf der Ebene messen, Map.
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BEZ-EBENE
Punkte auf der
Ebene messen,
Seite Map

Softkey

Beschreibung

SHIFT LAGE (F1)

Zugriff auf die Aufrissdarstellung der Ebene.

SHIFT PLAN (F1)

Zugriff auf die Grundrissdarstellung der Ebene.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zu einer weiteren Seite dieses Dialogs.
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9.5 Scannen einer Ebene

Beschreibung

Diagramm

Scannen einer
neuen Ebene
Schritt-fiir-Schritt

Das Applikationsprogramm Scannen einer Oberflachen automatisiert das Verfahren
zum Messen einer Reihe von Punkten entlang einer definierten vertikalen,
geneigten oder horizontalen Oberflache. Die Begrenzung des zu scannenden
Bereichs (linke untere, rechte obere Ecke) und der vertikale und horizontale Gitter-
abstand werden vom Benutzer definiert. Das Scannen von Oberflachen lauft nur auf
motorisierten Instrumenten mit integriertem, reflektorlos messendem EDM.

b

TPS12_160

Bekannt
P1  Erste Ecke der Ebene
P2 Zweite Ecke der Ebene

g% % d1  <Horizontal:> Gitter-

abstand

% % d2  <Vertikal:> Gitterab-
% % $ stand
\\ % Unbekannt

Koordinaten der Gitter-
punkte

Schritt

Beschreibung

1.

PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Bezugsebene wahlen und WEITR (F1) dricken.

KONF (F2) driicken, um BEZ-EBENE Konfiguration zu 6ffnen.

WEITR (F1) driicken, um BEZ-EBENE Auswahl Aufgabe &
Bezugsebene zu &ffnen.

<Aufgabe: Scan> wahlen.

<Zu verw.Ebene: Neue Ebene> wahlen.

WEITR (F1) dricken, um BEZ-EBENE Neue Bezugsebene zu 6ffnen.

Eine neue Bezugsebene definieren.
Siehe Abschnitt " BEZ-EBENE Neue Bezugsebene, Seite Allgem.".

SPEIC (F1) driicken, um die neue Bezugsebene zu speichern.

Die erste und zweite Ecke der Ebene, die gescannt werden soll, defi-
nieren.

BEZ-EBENE Scan Parameter definieren

Fur geneigte und vertikale Ebenen:
<Horizontal:> Horizontaler Gitterabstand.

<Vertikal:> Vertikaler Gitterabstand.
<Start Pkt Nr.:> Name der ersten Punktnummer.

<Pkt Nr. Inkr.:> Der Inkrementwert, der fir <Start Pkt Nr.:> verwendet
wird.
Es wird keine Punktnummernmaske verwendet.
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Schritt | Beschreibung

» Fur <Start Pkt Nr.: RMS> und <Pkt Nr. Inkr.: 10> sind die Punkte
<Punkt Nr.: RMS>, <Punkt Nr.: RMS10>, <Punkt Nr.: RMS20>, ...,
<Punkt Nr.: RMS100>, ...

+ Fir <Start Pkt Nr.: 100> und <Pkt Nr. Inkr: 10> sind die Punkte
<Punkt Nr.: 100>, <Punkt Nr.: 110>, ..., <Punkt Nr.: 200>, <Punkt
Nr.: 210>, ...

» Fur <Start Pkt Nr.: abcdefghijkilmn89> und <Pkt Nr. Inkr: 10> sind
die Punkte <Punkt Nr.: abcdefghijklmn99>, Punktnummern Inkre-
mentierungsfehler.

<Flach Scannen:> Grosse der zu scannenden Flache.

<Geschitz. Pkte:> Geschatzte Anzahl der zu scannenden Punkte.

10. START (F1) 6ffnet BEZ-EBENE Scan Status, Seite Scannen.
(&> |PAUSE (F3) unterbricht das Scannen von Punkten.
PRUFE (F3) setzt das Scannen fort.
(&~ |STOP (F1) beendet das Scannen der Punkte.
11. BEZ-EBENE Scan Status, Seite Scannen

Der Scanstatus wird angezeigt, wenn das Scannen durchgefiihrt wird.

<Gescan. Pkte:> Anzahl der gescannten Punkte.

<Zu messen:> Anzahl der Punkte, die noch gescannt werden sollen.

<Verworf. Pkte:> Anzahl der verworfenen Punkte.

<% erledigt:> Prozentsatz der gescannten Punkte.

<Countdown:> Geschétzte Zeit, die verbleibt, bis das Scannen beendet

ist.

<Punkt Nr.:> Punktnummer des zuletzt gespeicherten Punktes.

12. SEITE (F6) 6ffnet BEZ-EBENE Scan Status, Seite Plot

13. BEZ-EBENE Scan Status, Seite Plot
Aktuell gescannte Punkte werden in schwarz dargestellt, friher gemes-
sene Punkte, Linien und Flachen werden in grau dargestellt.

(&= |SHIFT FACE (F1) 6ffnet die Aufrissdarstellung der Ebene.

SHIFT PLAN (F1) 6ffnet die Grundrissdarstellung der Ebene.

14. WEITR (F1) 6ffnet BEZ-EBENE Auswahl Aufgabe & Bezugsebene.
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10 Satzmessung

10.1 Ubersicht

Beschreibung * Satzmessung:

» Dieses Programm, welches das Monitoring als Option enthalten kann, wird
verwendet, um mehrere Richtungssatze und optional auch Distanzen zu
vordefinierten Zielpunkten in einer oder zwei Lagen zu messen.

« Die mittlere Richtung und Distanz werden zu jedem Zielpunkt innerhalb eines
Satzes berechnet. Zusatzlich werden die Residuen fiir jede Richtung und jede
Distanz innerhalb eines Satzes berechnet.

« Die reduzierte, gemittelte Richtung und gemittelte Distanz werden zu jedem
Zielpunkt fur alle aktiven Satze berechnet.

*  Monitoring

« Dieses Modul ist innerhalb des Applikationsprogramms Satzmessung integriert.

« Mitdiesem Modul ist es moglich, einen Timer zur wiederholten automatischen
Winkel- und Distanzmessung zu vordefinierten Zielpunkten in festgelegten
Intervallen zu verwenden.

Diagramm

Bekannt

P1-P5 vordefinierte Punkte - O,N,H6he (optional)

Unbekannt

Mittlere Richtung und mittlere Distanz zu jedem Punkt, innerhalb eines Satzes
Residuen fiir jede Richtung und Distanz, innerhalb eines Satzes

Reduzierte, gemittelte Richtung und gemittelte Distanz zu jedem Punkt, fir alle
aktiven Satze

Mindestens gemessen:

Zwei Punkte und zwei Satze

ATR - ATR Suche und ATR Messungen kdnnen zu einem Prisma ausgefihrt werden.
automatische Nachdem die erste Messung zu jedem Punkt erfolgt ist, werden die Messungen zu
Zielerkennung den anderen Punkten automatisch durchgefihrt.

Stationierung und  Eine Stationierung und Orientierung ist vor dem Start des Applikationsprogramms
Orientierung Satzmessung erforderlich, wenn orientierte Gitterkoordinaten gespeichert werden
sollen.
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10.2 Satzmessung

10.2.1  Zugriff auf die Satzmessung

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Satzmessung wahlen und WEITR (F1) dricken.

WEITR (F1) driicken, um SATZMESS Satzmessung Menii zu 6ffnen

Das Menu enthalt alle Optionen zur Auswahl, Messung und Berechnung
von Satzen.

Den gewtinschten Option markieren.

4. WEITR (F1) dricken.

SATZMESS 18: 26 IR E3
Satzmessung SATZMESS ‘—i_@ STD I ¥
Menii Satzmessung Henii
1 Punktliste verwalten
2 Neue Punkte messen
3 Hessung S&tze
4 Borechnung Winkel
5 Berechnung Distanzen
6 Ende Satzmessung WEITR (F1)
Wahlt die markierte Option und fahrt
mit dem nachsten Dialog fort.
[Zat® SHIFT KONF (F2)
WEITR| | | | | | Um das Programm zu konfigurieren.
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10.2.2 Konfiguration der Satzmessung

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

SATZMESS
Konfiguration,
Seite Parameter

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Satzmessung wahlen und WEITR (F1) driicken.

KONF (F2) driicken, um SATZMESS Konfiguration zu 6ffnen.

Die unten aufgefuhrten Erklarungen zu den Softkeys gelten fiir alle Seiten, ausser
es ist anders angegeben.

11:50 R @.]‘
SATZMESS H_@ STD P s

Paranrter |Toleranzen|Prikl
Hess Hethode :
Displaymaske :

WEITR (F1)
Ubernimmt die Anderungen und
kehrt zu dem Dialog zurlick, von dem

A'Ae"B' [
=Kein(e)= 1

Anhalten hei : Jeder Hc1dungﬂi| . . .
Timeout : Kein Timeout d dieser Dialog ausgewahlt wurde.
STDRD (F5)
Timer Honit. : Nein | Verfiigbar fiir Standard Konfigurati-
[Zat® onssatze. Stellt die Standardeinstel-
WEITR| | | | | SEITE| lungen wieder her.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Mess Methode:>| A'A"B"B! Punkte werden in Lage | und Lage Il
gemessen.
Punkt Al - Punkt A Il - Punkt B Il - Punkt
BI..
Alalgig! Punkte werden in Lage | und Lage Il
gemessen.

Punkt Al- Punkt All - Punkt B I - Punkt B
..

AlB'A"B!" Punkte werden in Lage I und Lage Il
gemessen.

Punkt Al-PunktB I... Punkt A Il - Punkt B
...

AlB'BIA" Punkte werden in Lage | und Lage Il
gemessen.

Punkt Al-PunktB .. Punkt B Il - Punkt A
..

A'B'c'D! Punkte werden nur in Lage | gemessen.
Punkt A I - Punkt B I - Punkt C I - Punkt D
I...

Satzmessung

TPS1200+/TS30/TM30 153



Feld Option Beschreibung

<Displaymaske:> | Auswahlliste Benutzerdefinierte Displaymaske, die in
SATZMESS Auswahl Punkte - Messen
angezeigt wird.

<Anhalten bei:> | Auswahlliste Definiert, welche Aktion durchgefuhrt

Jeder Meldung

Toleranziiber-
schr

Nie

wird, wenn ein Messagedialog wahrend
eines Messsatzes erscheint.

Alle Messagedialoge werden normal
angezeigt und wie in <Timeout:> definiert
geschlossen.

Nur der Messagedialog, der sich auf das
Uberschreiten von Toleranzen bezieht,
wird angezeigt und wie in <Timeout:>
definiert geschlossen.

* Kein Messagedialog wird angezeigt,
mit Ausnahme von speziellen
Warnungen.

« Spezielle Warnungen, die das Instru-
ment und seine Fahigkeit den Moni-
toringprozess durchzufiihren
betreffen, werden angezeigt und
bleiben in der Anzeige sichtbar.
Hierzu gehéren die Uberhitzung des
Instruments, niedrige Batteriespan-
nung und ungenligender Speicher-
platz auf der CompactFlash Karte.

<Timeout:>

Kein Timeout

1 sec bis 60 sec

Definiert nach welcher Zeit ein Message-
dialog wahrend eines Messsatzes auto-
matisch geschlossen wird. Diese
Auswabhlliste ist fur <Anhalten bei: Nie>
nicht verfugbar.

Die Messagedialoge werden nicht auto-
matisch geschlossen. Erscheint ein
Messagedialog, wird sie nur durch das
Driicken von JA (F4) geschlossen.

Alle Messagedialoge werden nach Ablauf
der angegebenen Zeit geschlossen.

<Timer Monit.:>

Dieses Eingabefeld ist nur verfigbar,
wenn Monitoring durch einen Lizenzcode
registriert ist.

Ja Das automatische Monitoring der Ziel-
punkte wird aktiviert.
Nein Das automatische Monitoring der Ziel-
punkte wird nicht aktiviert. Die manuelle
Satzmessung wird angewendet.
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Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Toleranzen.

SATZMESS Beschreibung der Felder

Konfiguration, - -

Seite Toleranzen Feld Option Beschreibung
<Verw. Ja oder Nein Wahrend den Messungen werden die
Toleranz:> Horizontal-, Vertikal- und Distanztoler-

anzen kontrolliert, um das exakte
Anzielen und Messen zu Uberpriifen.

<Hz Toleranz:>, |Benutzereingabe |Toleranz fiir Horizontal-, Vertikalrich-
<V Toleranz:> tungen und Distanzen.

oder <Dist Tole-
ranz:>

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Prtkl. Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines

Messprotokolls".
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10.2.3 Punktliste verwalten

Zugriff Punktliste verwalten in SATZMESS Satzmessung Menii markieren und WEITR
(F1) driicken.
MANAGE 18:23 WEITR (F1)
Punktliste Geht zuriick zum Satzmessungs
Anzahl Punkte Mend.
;1 NEU (F2)
new peints list Legt eine neue Punktliste an.
EDIT (F3)
Editiert eine existierende Punktliste.
LOSCH (F4)
Loscht eine existierende Punktliste.
GZad MEHR (F5)
WEITR| NEU | EDIT |LOSCH| MEHR | | Zeigt zusétzliche Informationen an.
SHIFT ANF (F2)
Bewegt den Fokus an den Anfang
der Liste.
SHIFT ENDE (F3)
Bewegt den Fokus an das Ende der
Liste.
MANAGE 18:24 IR NN
Neue Punktliste MANAGE H_@ sl § nZ ‘
: Neue Punktliste
Seite Allgem. Allgen |[Punkte
Punktliste : new points list
Auto Messen Nein 4]
Auto Sort Pte: Jay|
@zaw SPEIC (F1)
SPEIC| | | | | SEITE| Speichert die neue Punktliste.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Punktliste:> Benutzereingabe |Der Name der Punktliste.
<Auto Messen:> |Ja oder Nein Zur automatischen Messung der Ziel-
punkte (das Instrument dreht sich und
misst automatisch zu den Punkten). Nur
fur Instrumente mit ATR.
<Auto Sort Pte:> |Ja oder Nein Zur automatischen Sortierung der Ziel-
punkte (das Instrument arbeitet im Uhrzei-
gersinn und nimmt den kirzesten Weg
zwischen den Punkten).
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MANAGE
Punkte wahlen
Punkte Seite

Punkt Code SPEIC (F1)
- - - Speichert die Punkte in der Liste.

HINZU (F2)

Fligt der Liste Punkte aus dem

Fixpunkt Job hinzu.
+1 (F3)

[@Zat Fugt der Liste einen Punkt aus dem

SPEIC|HINZU| +1 | ENTF | MEHR | SEITE| Fixpunkt Job hinzu.

ENTF (F4)
Entfernt den markierten Punkt von
der Liste. Der Punkt selbst wird nicht
geldscht.

MEHR (F5)
Zeigt zusatzliche Informationen an.

Satzmessung
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10.2.4 Neue Punkte Messen

Zugriff

SATZMESS
Punkte f. Satzmes-
sung definieren

Neue Punkte messen in SATZMESS Satzmessung Menu markieren und WEITR
(F1) driicken.

1825 =m0 WEITR (F1)
SATZMESS H_@ STD P 28 Um den eingegebenen Punkt zu

Punkte f. Satzmessung definiern ] messen.

Gemessene Pte:

ENDE (F5)
Punkt-Nr.  : TTY] Um die Auswahl der Punkte zu
Reflcktorhéhe: 1.250 n beenden.
Auto Hessen Aus 1| SHIFT DATEN (F4)
Um Punkte, die in der Datenbank
:;;sﬂgnstantei Leica Rundpr13m3#ﬂ_| gespeichert sind, auszuwahlen.
: : mzaw SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
WEITR| | | | |ENDE | | Wechselt zwischen der Eingabe

einerindividuellen Punktnummer, die
sich von der definierten Nummern-
maske unterscheidet, und der
laufenden Punktnummer entspre-
chend der Nummernmaske.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Auto Messen:> |Ein oder Aus Bei Instrumenten mit ATR und <Auto
Messen: Ein> werden ATR Suche und
ATR Messungen zu speziellen Zielen in
zusatzlichen Satzen ausgefuhrt.

Nachster Schritt
WEITR (F1) ruft SATZMESS Auswahl Punkte - Messen auf.
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SATZMESS
Auswahl Punkte -
Messen,

Seite Sitze

11:58 IR % v Il
SATZMESS H_@ wll § =28 ALL (F1)

h""kte = lilota) X] Misst und speichert Distanz und

Punkt-Nr. : 0001 Winkel.

Reflektorhsho : INNMMMMMEWI] -  DIST (F2)

Hz : 200.0006 g ; i Di

v : 2995001 g Misst die Distanz.

Schragmstanz 75.005 m REC (F3)

AHz : -0.0003 y Speichert die Daten.

Moy L i rosTEd
— : N FER Positioniert das Instrument auf den
ALL | DIST | REC | |POSIT| SEITE| ausgewahlten Zielpunkt.

Beschreibung der Felder
Die Felder sind die selben wie in SATZMESS Satz XX von XX, Pkt XX von XX.

Nachster Schritt

ALL (F1) misst, speichert und geht zuriick zu SATZMESS Punkte f. Satzmessung
definieren.

Instrumente mit ATR messen automatisch die ausgewahliten Punkte des ersten
Satzes in der zweiten Lage fiir <Auto Messen: Ein>.

Satzmessung
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10.2.5

Zugriff

SATZMESS
Messung Satze

SATZMESS
Satz XX von XX, Pkt
XX von XX,
Seite Sitze

Messung der Satze

Messung Satze in SATZMESS Satzmessung Menii markieren und WEITR (F1).

Beschreibung der Felder

Feld

<Anzahl Satze:>

Option Beschreibung

Benutzereingabe |Die Anzahl der Satze, die mit den ausge-
wahlten Punkten gemessen werden. Es
kénnen maximal 99 Satze gemessen

werden.
Die Anzahl Punkte.

<Anzahl Punkte:> | Ausgabe

Néchster Schritt
WEITR (F1) misst weitere Satze der festgelegten Punkte.

Die Funktionalitat dieses Dialogs ist SATZMESS Auswahl Punkte - Messen, Seite
Sétze sehr ahnlich. Die Unterschiede zwischen den beiden Dialogen werden im
Folgenden beschrieben. Siehe Kapitel "10.2.4 Neue Punkte Messen" fir Informa-
tionen Uber alle anderen Softkeys und Felder.

12:05 IR 0 [
SATZMESS H_@sm]: ¥ B%@

pl"‘l::) 2.Pkt 1 von 3 X] SPRNG (F4)
Punkt-Nr. : 0001 Uberspringt das Messen des ange-
Reflektorhdhe: _m n zeigten Punktes und fahrt mit dem
Hz : 0.0013 g M ;
v 1000007 g nachsten Punkt weiter.
Schragmstanz 75.005 m ENDE (F5)
AHz : -0.0001 y Beendet die Satzmessung.
i}sf h - -060333 9 SHIFT POSIT (F5)

chrag Positioniert das Instrument auf den

ausgewabhlten Zielpunkt.

02a
ALL | DIST | REC |SPRNG| ENDE | SEITE|

Beschreibung der Felder

Feld

<A HZ:>,
<A V:>und
<A Schrag:>

Option Beschreibung

Differenz zwischen dem aktuellen Hori-
zontal-/Vertikalwinkel oder Distanz und
dem Horizontal-/Vertikalwinkel oder
Distanz zu diesem Ziel, falls ausgewahit.

Ausgabe

Néchster Schritt
ALL (F1) misst weitere Satze der ausgewahlten Punkte.

Motorisierte Instrumente richten sich automatisch zum Zielpunkt aus. Instrumente
mit ATR und <Auto Messen: Ein> messen automatisch die Ziele.

Fur die Berechnung missen zwei vollstédndige Satze gemessen worden sein. Hori-
zontal- und Vertikalwinkel und die Distanzen kénnen individuell berechnet werden.
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10.2.6 Berechnung der Winkel und Distanzen in zwei Lagen

Beschreibung

Zugriff

SATZMESS
Berechne XX,
XX Seite Satze

Die Berechnung der Winkel und Distanzen kann fur zwei oder mehrere Satze, bei
denen Winkel und Distanzen in zwei Lagen gemessen wurde, durchgefiihrt werden.
Fir Satze, die in einer Lage gemessen wurden, kann die Berechnung angezeigt
werden, aber keine Berechnung durchgefiihrt werden. Siehe Kapitel "10.2.8
Anzeige der Winkel- und Distanzenergebnisse in einer Lage" fiir weitere Informa-
tionen.

Berechnung Winkel in SATZMESS Satzmessung Menii markieren und WEITR
(F1).

Die Softkeys sind fiir Vertikalwinkel, Horizontalwinkel und Distanzen identisch.
12:08 iR =~ vl
SATZVMESS H_@ wll § =28

Berechnung Winkel X
H7 Satz ¥ _Satz[Plnt]

Punkte Aktiv : 3
S&tze Aktiv 2

. . . WEITR (F1)
SHTLE] Richt. 20000 5 Um SATZMESS Satzmessung

Menii zu 6ffnen.
MEHR (F5)
[Zat® Zeigt die Ergebnisse der Berech-
WEITR| | | | HEHR | SEITE| nung an.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Punkte Aktiv:> |Ausgabe Anzahl der aktiven Punkte/Satze, die auf
und Ein in der Verw. Spalte gesetzt sind und
<Sitze Aktiv:> die fur die Berechnung verwendet
werden.

<oEinzl Richt.:> |Ausgabe Standardabweichung einer einzelnen
oder Horizontal-/Vertikalrichtung oder Einzeldi-
<oEinzl Dist:> stanz.
<oMittl Richt.:> Ausgabe Standardabweichung der gemittelten
oder <oMittl Dist:> Horizontal-/Vertikalrichtung oder Distanz.

Néachster Schritt
MEHR (F5) um SATZMESS XX Ergebnisse anzeigen zu &ffnen.

Satzmessung
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10.2.7 Anzeige der Winkel- und Distanzenergebnisse in zwei Lagen

Zugriff MEHR (F5) in SATZMESS Berechnung Winkel oder SATZMESS Berechnung
Distanzen driicken.
SATZMESS 12:08 NN
XX Ergebnisse S.i'-'\TmESS ‘—i_@ STD II ] B o8
anzeigen AR SR wenTR (1)
1 Ja . g 0.0001g Um SATZMESS Berechnung XX zu
-0.0001g offnen.
EDIT (F3)
Anzeige der Residuen im markierten
Satz.
VERW (F4)
[Zat® Setzt Ja oder Nein in der Verw.
WEITR| | EDIT || VERM | | | Spalte des markierten Satzes.
Beschreibung der Spalten

Spalte Beschreibung

Satz Zeigt die Anzahl aller gemessenen Satze an.

Verw Ja: Der ausgewahlte Satz wird fir die Berechnung verwendet.
Nein: Der ausgewahlte Satz wird nicht fir die Berechnung
verwendet.

Hz zr Zeigt die berechnete Zr in Hz des ausgewahlten Satzes. Zrist
die Summe der Differenzen zwischen der reduzierten gemit-
telten Richtung und jeder Richtung des Satzes. Fir Satze, die
nicht fur die Berechnung verwendet werden, wird ----- ange-
zeigt.

V Zr Zeigt die berechnete ZrinV des ausgewahlten Satzes. >rist
die Summe der Differenzen zwischen dem gemittelten V-
Winkel und jedem V-Winkel des Satzes. Fir Satze, die nicht
fur die Berechnung verwendet werden, wird ----- angezeigt.

Nachster Schritt

WEITR (F1) ruft SATZMESS Berechnung XX auf.
SATZMESS 12:08

IR 3 % v I
Residuen von Satz  SATZVESS H_@ soll §° = 2
. Residuen von Satz 1 anzeigen
XX anzeigen Pkt -Nr Were Resid Hz Resid W
0001 Ja  0.0000g -0.0000g ALISRESN(S)

0.0000g] 0.0000g  Um SATZMESS XX Ergebnisse
0.0001g| 0.0000g anzeigen zu 6ffnen.
VERW (F4)
Setzt Ja oder Nein in der Verw.
Spalte fur den markierten Punkt.
@zaw MEHR (F5)
WEITR| | | VERW | MEHR | | Zeigt zusétzliche Informationen an.
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Beschreibung der Spalten bei der Winkelberechnung

Spalte

Beschreibung

Pkt-Nr

Punktnummer der gemessenen Punkten in der Reihenfolge, in
der sie in SATZMESS Neue Punkte messen definiert und
gemessen wurden, auf sechs Stellen von rechts gekirzt.

Verw

» Ja: Der Punkt wird fiir die Berechnungen in allen Satzen
verwendet.

* Nein: Der Punkt wird nicht fiir die Berechnungen in allen
Satzen verwendet.

Resid Hz

Hz-Residue des Punktes innerhalb des einzelnen Satzes.

Resid V

V-Residue des Punktes innerhalb des einzelnen Satzes.

Mittl Hz

Reduzierte, gemittelter Hz-Wert des Punktes in allen aktiven
Satzen.

Mittl V

Gemittelter V-Wert des Punktes in allen aktiven Satzen.

M Hz

Mittlerer Hz-Wert des Punktes innerhalb des einzelnen
Satzes.

MV

Mittlerer V-Wert des Punktes innerhalb des einzelnen Satzes.

Beschreibung der Spalten bei der Distanzenberechnung

Spalte

Beschreibung

Pkt-Nr

Punktnummer der gemessenen Punkten in der Reihenfolge, in
der sie in SATZMESS Neue Punkte messen definiert und
gemessen wurden, auf sechs Stellen von rechts gekirzt.

Verw

» Ja: Der Punkt wird fiir die Berechnungen in allen Satzen
verwendet.

* Nein: Der Punkt wird nicht fiir die Berechnungen in allen
Satzen verwendet.

Resid SD

Residue in der Distanz des Punktes innerhalb des einzelnen
Satzes.

Mittl SD

Gemittelte Distanz des Punktes in allen aktiven Satzen.

M SD

Mittlere Distanz des Punktes innerhalb des einzelnen Satzes.

Nachster Schritt

WEITR (F1) um SATZMESS XX Ergebnisse anzeigen zu 6ffnen.

Satzmessung
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10.2.8 Anzeige der Winkel- und Distanzenergebnisse in einer Lage

Zugriff

SATZMESS
Halbsatz Ergeb-
nisse anzeigen

Berechnung XX in SATZMESS Satzmessung Menii markieren und WEITR (F1).

11:47 IR 3 % v I
SATZMESS H_@ STD I =
Halbsatz Ergebnisse anzeigen X

Pkt -Nr = H7 Mitt1 Hz
501 0.0001g 0.0002g
100.0003g
200.0004g
300.0002
9 WEITR (F1)
Um SATZMESS Satzmessung
Menii zu 6ffnen.

@za® MEHR (F5)
WEITR| | | | HEHR | | Zeigt zusétzliche Spalten an.

Beschreibung der Spalten

Spalte Beschreibung

Pkt-Nr Punktnummer der gemessenen Punkten in der Reihenfolge,
in der sie in SATZMESS Neue Punkte messen definiert und
gemessen wurden, auf sechs Stellen von rechts gekirzt.

oHz,oVando Standardabweichung aller Hz-, V-Ablesungen oder Distanz-

Dist messungen zum aktuellen Punkt.

M Hz, MV und M |Mittelwert aller Hz-, V-Ablesungen oder Distanzmessungen
SD zum aktuellen Punkt.

Nachster Schritt

WEITR (F1) um SATZMESS Satzmessung Menii zu 6ffnen.
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10.3 Monitoring

Beschreibung

Wichtige Aspekte

Zugriff

Monitoring
Vorbereitung

Monitoring ist ein innerhalb des Applikationsprogramms Satzmessung inte-
griertes Modul.

Monitoring verwendet einen Timer zur wiederholten, automatischen Winkel- und
Distanzmessung zu vordefinierten Zielpunkten in festgelegten Intervallen. Es ist
auch moglich, die Anzeige der Messagedialoge wahrend der Messung zu konfi-
gurieren.

Fir das Monitoring mussen die Instrumente motorisiert sein.

Monitoring ist lizenzgeschutzt und kann durch einen Lizenzcode aktiviert
werden. Der Lizenzcode kann manuell eingegeben oder von der CompactFlash
Karte geladen werden.

Siehe Kapitel "10.2.1 Zugriff auf die Satzmessung" fiir Informationen liber den
Zugriff auf die Monitoringoption.

In dieser Schritt-fir-Schritt Beschreibung wird beispielhaft ein Messsatz fur das
Monitoring vorbereitet.

Siehe Kapitel "10.2 Satzmessung" firr eine komplette Beschreibung des
Programms Satzmessung.

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Satzmessung wahlen und WEITR (F1) driicken.

Setzen der Stationskoordinaten und der Orientierung - SETUP (F3).

Konfiguration der Satzmessung fiir das Monitoring - KONF (F2).
Fur die Seite Parameter:

<Mess Methode: A'B'B"A!'> (als Beispiel).

<Displaymaske: Kein(e)> (als Beispiel).

<Anhalten bei: Jeder Meldung> (als Beispiel).

<Timeout: 10 Sek> (als Beispiel).

<Timer Monit.: Ja> (diese Option muss flr das Monitoring gewahlt
werden). Dadurch kann der Dialog SATZMESS Monitoring Timer
einstellen geoffnet werden.

5. WEITR (F1) driicken, um den Dialog SATZMESS Satzmessung Menii
zu 6ffnen.

Neue Punkte messen auswahlen.

WEITR (F1) driicken, um den Dialog SATZMESS Punkte f. Satzmes-
sung definieren zu 6ffnen.

Satzmessung
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Schritt | Beschreibung

8. Einzelheiten zu den Zielpunkten wie gefordert eingeben.
Stellen Sie fiir jeden Zielpunkt sicher, dass <Auto Messen: Ein> gesetzt
ist. Dies ermdglicht die automatische Messung und Speicherung des Ziel-
punktes in der zweiten Lage und die automatische Messung und Speiche-
rung von allen Zielpunkten wahrend des Monitoring.

9. WEITR (F1) driicken, um den Dialog SATZMESS Auswahl Punkte -
Messen zu offnen.

10. Messen und die Messung zum Zielpunkt wie gefordert speichern.

11. Die Schritte 7/8/9 wiederholen, bis alle Zielpunkte fir den ersten Mess-
satz gemessen und gespeichert wurden.

12. ENDE (F5) driicken, um die Auswahl der Zielpunkte fur den ersten Mess-
satz in einer Lage zu beenden und die Messung der Zielpunkte in der
anderen Lage zu beginnen. Bei Fertigstellung wird der Dialog SATZ-
MESS Satzmessung Menii gedffnet.

13. Messung Satze wahlen.

14. WEITR (F1) driicken, um den Dialog SATZMESS Monitoring Timer
einstellen zu 6ffnen.

Siehe Kapitel "SATZMESS Monitoring Timer einstellen" furr Informationen
Uber den Dialog.
SATZMESS Beschreibung
Monitoring Timer  Dieser Dialog ermdglicht die Eingabe von Daten, Zeiten, Wartezeiten und die
einstellen Anzeige der Messagedialoge wahrend des Messsatzes. Wenn alle erforderlichen
Informationen eingegeben sind, WEITR (F1) driicken, um den Monitoringprozess zu
starten.
12:03

smess +@01 ¢ 2 2%

SATZMESS

Start Datum : 23.11.08
Start Zeit : 07:00:00
Ende Datum : 23.11.0B
Ende Zeit : 09:30:00
Wartezeit : 000:30:00

Timeout

Anhalten bei : Jeder Heldung 4
: s WEITR (F1)

WEITR|

| | | | | Startet den Monitoringprozess.
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Monitoring
Wartezeit

Beschreibung der Felder

.

Das Format aller Daten- und Zeiteingabefelder wird in KONFIG Einheiten und
Formate definiert.

Das Format des Eingabefeldes fur die Wartezeit ist hh:mm:ss.

Feld Option Beschreibung

<Start Datum:> Benutzereingabe | Startdatum fiir das Monitoring.

<Start Zeit:> Benutzereingabe | Startzeit fur das Monitoring.

<Ende Datum:> |Benutzereingabe |Enddatum fur das Monitoring.

<Ende Zeit:> Benutzereingabe |Endzeit fir das Monitoring.
<Wartezeit:> Benutzereingabe | Die Zeit zwischen dem Start der einzelnen
Messsatze.

<Anhalten bei:> | Auswahlliste Definiert, welche Aktion durchgefihrt
wird, wenn ein Messagedialog

wahrend eines Messsatzes erscheint.

+ DieEinstellung fir dieses Eingabefeld
wurde bereits bei der Konfiguration
definiert. Hier kann sie vor dem Start
des Monitoringprozesses geandert
werden.

Definiert nach welcher Zeit ein
Messagedialog wahrend eines Mess-
satzes automatisch geschlossen wird.
Diese Auswabhlliste ist fur <Anhalten
bei: Nie> nicht verfligbar.

» DieEinstellung fir dieses Eingabefeld
wurde bereits bei der Konfiguration
definiert. Hier kann sie vor dem Start
des Monitoringprozesses geandert
werden.

<Timeout:> Auswahlliste

Beschreibung

Die eingegebenen Zeiten und Daten definieren den Zeitrahmen fiir das Moni-
toring.

Die Wartezeit definiert die Startzeit fiir jeden Messsatz. Sie lauft von <Start
Zeit:> bis zur ndchsten <Start Zeit:>.

Beispiel

.

Daten - 3 Zielpunkte; 4 Messsatze; Start Datum: 20.04.2002; Start Zeit:
14:00:00; Ende Datum 23.04.2002; Endzeit 14:00:00; Wartezeit 30 min
Ergebnisse - Fir das Messen von 4 Satzen zu 3 Zielpunkten in beiden Lagen
werden 10 Minuten bendtigt. Die Messungen starten um 14:00:00 am
20.04.2002. Um 14:10:00 ist der erste Messsatz beendet. Das Instrument wartet
bis 14:30:00 fur den nachsten eingeplanten Messsatz.

Satzmessung
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Das Monitoring
wird ausgefiihrt

Berechnungen

In diesem Dialog zeigt eine Message an, dass das Monitoring ausgefiihrt wird und
auf die nachste eingeplante Messung wartet.

12:04 IR 0 [
SATZMESS H_@sm]: ¥ n%

ABBR (F6)

Beendet den Monitoringprozess und
= kehrt zum Dialog SATZMESS Satz-
| [ | | [ ABER | messung Menii zurlick.

Siehe Kapitel "10.2 Satzmessung" fiir Informationen tber die Berechnungen und die
Anzeige der Ergebnisse.
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11.1 Ubersicht

Beschreibung Setup

Das Setup Program wird bei der Aufstellung einer TPS Station verwendet um die
TPS Stationskoordinaten (aus TPS und/oder GPS Messungen) und die TPS Orien-
tierung zu setzen.

Setup mit GPS, Verwendung der Setup mit GPS, Verwendung der
SmartPole SmartStation

SmartPole erlaubt Zielpunkte mit GPS | |Mit der SmartStation kdnnenTPS Stati-
Messungen zu bestimmen, die dann als | |onskoordinaten (Lage und H6he) aus
Passpunkte fiir die TPS Stationsaufstel-| |GPS Messungen bestimmt werden.
lung verwendet werden kénnen.

A7:13 = w0 |71 T % v B
SETUP |+@ sTD o 4@7 W || sETuP |+@ sTD § o= 4@7 @‘
Hesse Ziel 1 Ei[flstationierung B
Punkt-Nr. : Nethode T Ori & H6 Ubertr. 1)t
Reflektorhdhe: L Etatien Keord: Von G5 T
y : ol Stations-Ar. : 100
Schréigclistauz: _____ n Instr. Héhe : 1.567 n
Fixpunkt Job : 1'1xEo1nt Eol:nlv
BAzi : 45°00'00" Zielpunkte 4
dHorizDist e n
AHéhe . n
[02a & [02a &
ALL |[p1sT| REC [CGPS ] ENDE | || | MELTR| | |nsTAB| PPH | |

Setup Methoden

Setup Methoden o | & | Methoden | Methoden | Methoden
2|3 fiir fiir fiir
n %, | TPS1200+ | SmartPole | SmartStation
T |
S | @
HIE:
8| c
% |0
Setze Azimut v v v
Bekannter Anschlusspunkt v v 4 v
Orientierung &Hoéhenubertra- | v | v 4 v v
gung
Freie Stationierung V|V 4 v
Stationierung nach Helmert ViV v v
Lokaler Bogenschnitt v v

« Jede Methode bendétigt verschiedene Eingabedaten und eine unterschiedliche
Anzahl von Zielpunkten.
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Setup Typen

"Standard"
Setup

"On-the-Fly"
Setup

Die konventionelle Aufstellungsme-
thode. Alle Anschlusspunkte missen
gemessen werden um die Aufstellung
durchzufiihren. Die TPS Stationskoordi-
naten und die TPS Orientierung missen
gesetzt werden bevor mit der Aufnahme
der Vermessungspunkte begonnen
werden kann.

Diese Aufstellungsmethode erlaubt es
dem Benutzer die Anschlusspunkte und
Vermessungspunkte in beliebiger
Reihenfolge bzw. "On-The-Fly" zu
messen. Die TPS Stationskoordinaten
und die TPS Orientierung miissen nicht
gesetzt werden bevor mit der Aufnahme
der Vermessungspunkte begonnen
werden kann. Die Aufstellung kann zu
beliebiger Zeit wahrend der Messung
gesetzt werden.

Anschluss-Pte=Sofort Messen muss
gewahlt werden.

Anschluss-Pte=0On-The-Fly muss
gewahlt werden.

A7 16 >B = vt lD
SETUP |+@ sTo =
Stationierung

A7 16 >B pj\,.:l
SETUP |+@ sTo =
Stationierung

Nethode Ori & H6 Ubertr. <]} | Methode Ori & H6 Ubertr. 1]
Station Koord: aus Fixpunkt Jobi} Station Koord: aus Fixpunkt Job4*
Stations-Nr. : 1004 Stations-Nr. : 1004
Instr. Héhe : 1.567 n Instr. Héhe : 1.567 n
Fixpunkt Job : fixpoints jobi|r Fixpunkt Joh : fixpoints jobi|r
Anschluss-Pte: M4 Anschluss-Pte: M4
Akt.Hassstah : 1.000000000000 Akt.Hassstah : 1.000000000000
[@Za & [@Za &
WEITR| | |nsTaB| PPH | || | WELTR| | |nsTaB| PPH | |
Diese Methode kann nur bei der
Aufnahme von Punkten verwendet
werden. Bei der Absteckung von
Punkten missen die TPS Stationskoor-
dinaten und die TPS Orientierung zuerst
gesetzt werden.
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Unvolistiandige
Setups

Bei einer "Standard" Aufstellung missen alle Zielpunkte gemessen werden um
die Setup Aufstellung abzuschliessen. Dieser Aufstellungstyp wird immer als ein
vollstandiger Setup betrachtet.

Bei einer "On-the-Fly" Aufstellung kénnen die Zielpunkte mit den Messpunkten
zusammen gemessen werden. Es ist nicht notwendig die Aufstellung abzu-
schliessen bevor mit der Aufnahme von Vermessungspunkten begonnen wird.
In diesem Fall wird der Setup als unvollstédndig betrachtet.

Ein unvolistiandiger Setup kann wie folgt aufgerufen werden:

1. |Wenn SETUP (F3) im Start Dialog eines Programms (ausser in Setup)
gedrickt wird, wird eine Information dargestellt um dem Benutzer mitzuteilen,
dass die Aufstellung unvollsténdig ist. Es gibt dann folgende Mdglichkeiten:

a) Setup starten und zuséatzliche Zielpunkte messen, OK (F4)
b) Setup starten und eine neue Stationsaufstellung NEU (F2)
beginnen, oder

c) Setup beenden und mit dem offenen Programm fort- ABBR (F6)
fahren.

2. | Wenn WEITR (F1) im Start Dialog eines Programms gedriickt wird, wird eine

Message dargestellt um dem Benutzer mitzuteilen, dass die Aufstellung unvoll-
standig ist. Es gibt dann folgende Mdglichkeiten:

a) mit dem offenen Programm* fortfahren, oder WEITR (F1)

b) Setup starten und eine neue Stationsaufstellung NEU (F3)
beginnen, oder

c) Setup starten und zusatzliche Zielpunkte messen, SETUP (F6)

3. | Die Funktion FUNC Setup fortsetzen dem User Menu oder einem Hot Key

zuweisen.

In diesem Fall wird der Erinnere Setup Dialog (sofern eingeschaltet) nicht
angezeigt.

Im Programm Messen kann Setup liber die Taste SETUP (F5) aufgerufen
werden.

Setup
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Punkteigen- TPS Punkte

schaften Die mit dem TPS Punkt gespeicherten Eigenschaften sind:
Typ Station Ziel
Klasse REF MESS oder KEINE
Unterklasse TPS TPS
Herkunft Setup (Setup Methode) Setup (Setup Methode)
Instrument TPS TPS
GPS Punkte (nur bei Verwendung von SmartPole oder SmartStation)
Die mit dem GPS Punkt gespeicherten Eigenschaften sind:
Typ Station Station
Klasse MESS NAV
Unterklasse GPS Phase / GPS nur Code | nur GPS Code
Herkunft Setup (Setup Methode) Setup (Setup Methode)
Instrument GPS GPS
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11.2 Konfiguration von Setup

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

SETUP
Konfiguration,
Seite Aligem.

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Setup wahlen und WEITR (F1) driicken.

3. KONF (F2) driicken, um SETUP Konfiguration zu &ffnen.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Erinnere Setup:> | Auswahlliste Informationen uber die aktuelle Statio-
nierung kénnen angezeigt werden, um
den Anwender daran zu erinnern, die
aktuelle Stationierung beizubehalten
oder eine neue Stationierung zu
erstellen.

Siehe Kapitel "11.5 Setup Information"
fur Einzelheiten.

Ja Sobald in einem Start-Dialog WEITR
(F1) gedriickt wird, werden die Para-
meter der aktuellen Stationierung ange-
zeigt.

Nein Sobald in einem Start-Dialog WEITR
(F1) gedrtickt wird, werden die Para-
meter der aktuellen Stationierung nicht
angezeigt und das Programm wird
normal fortgesetzt.

<Zwei Lagen:> Ja oder Nein Legt fest, ob das Instrument automa-
tisch die zweite Lage misst, nachdem es
die erste Lage gespeichert hat.

<Verw. Massstab:> | Ja oder Nein Mit dieser Einstellung andert sich der
Dialog SETUP Ergebnisse XX. Der
ppm Wert kann im System als geometri-
scher ppm Wert gesetzt werden oder
nicht.

<Auto Position:> 2D, 3D oder Aus |Instrument richtet sich horizontal, hori-
zontal und vertikal oder gar nicht zum
Punkt aus

<Bez.Richt anz:> Auswabhlliste Um die Richtung zum Anschlusspunkt

auf Null zu setzen.

Setup
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SETUP
Konfiguration,
Seite Parameter

Feld

Option
Ja

Nein

Beschreibung

Setze <AR: 0.0000> zum Anschlus-
spunkt. <AR:> zeigt den Horizontal-
winkel zwischen dem Anschlusspunkt
und dem gemessenen Punkt an, wenn
es in der aktuellen Displaymaske so
gesetzt ist. Ohne Einfluss auf die
gesetzte Orientierung.

Setzt keinen Wert fir <AR:>. Wenn die
Displaymaske so konfiguriert ist, dass
<AR:> im Applikationsprogramm
Messen angezeigt wird, dann ist der
Wert identisch zum Azimut.

Fur <Setze Bez.richt: Ja> und wenn
mehr als ein Anschlusspunkt verwendet
wird, dann ist die Funktionalitat wie fir
<Setze Bez.richt: Nein>.

<Antenne:>

Auswahlliste

Nur wenn die SmartAntenna ange-
schlossen ist. Das Offnen der Auswahl-
liste ruft MANAGE Antennen auf. Siehe
Kapitel "6.2 Management von
Antennen" fur Informationen Uber die
Softkeys.

Die Standardantenne ist die Smart-
Antenna.

Nachster Schritt

SEITE (F6) 6ffnet die Seite Parameter.

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

Fiir Methode=Freie Station, Ori & H6 Ubertragung gelten folgende Felder:

<Ori. Tol.:> Benutzereingabe |Fir eine Freie Stationierung oder fir
eine Orientierung und Hohenlbertra-
gung. Das Limit fir die Standardabwei-
chung der Orientierung.

<Lage Tol.:> Benutzereingabe |Fir eine Freie Stationierung oder fir

eine Orientierung und Héhenubertra-
gung. Die Positionsgenauigkeit des Ziel-
punktes.

<Ho6hen Tol.:>

Benutzereingabe

Fir eine Freie Stationierung oder fiir

eine Orientierung und Hohenlbertra-
gung. Die Héhengenauigkeit des Ziel-
punktes.

Fir Methode=Lok Bogenschnitt gelten folgende Felder:
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SETUP
Konfiguration,
Seite Priifung

Feld Option Beschreibung
<Definieren:> Auswahlliste Fir Lokalen Bogenschnitt. Definiert die
positive Nord- oder positive Ostachse.
Nord Achse Der zweite gemessene Punkt definiert
die Richtung der positiven Nordachse.
Ost Achse Der zweite gemessene Punkt definiert

die Richtung der positiven Ostachse.

Fir Methode=FS nach Helmert gelten fol

gende Felder:

1/s oder
1/s2

<Gewichtung:>

Um die Gewichtung der Strecken bei der
Berechnung der Stationshdhe in der
Freien Stationierung zu andern.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Priifung.

Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

Fiar Method=Bek. Anschluss gelten folgende Felder:

<Pos Check:> Ja oder Nein

Die horizontale Koordinatendifferenz
zwischen dem existierenden Punkt und
dem gemessenen, bekannten Anschlus-
spunkt kann Uberprift werden.

<Pos Limit:> Benutzereingabe

Verflugbar fiir <Pos Check: Ja>.
Eingabe der maximalen horizontalen
Koordinatendifferenz.

<Ho6hen Check:> Ja oder Nein

Die vertikale Koordinatendifferenz
zwischen dem existierenden Punkt und
dem gemessenen, bekannten Anschlus-
spunkt kann Gberprift werden.

<Ho6hen Limit:> Benutzereingabe

Verflugbar fir <H6hen Check: Ja>.
Eingabe der maximal erlaubten verti-

kalen Differenz.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Prtkl.
Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines Me

ssprotokolls".

Setup
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11.3 Setup mit SmartStation

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Schritt | Beschreibung
1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.
2. Setup wahlen und WEITR (F1) drucken.
WEITR (F1) driicken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.
4. SETUP Stationierung Start.

Uberpriifen Sie die Einstellungen und stellen Sie sicher, dass ein anderes

Koordinatensystem als <Kein(e)> oder WGS84 gewahlt und dem aktiven

Job zugeordnet ist.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.

SETUP Stationierung.

» Eine der folgenden Setup Methoden wahlen:

* <Methode: Setze Azimut>, oder
* <Methode: Bek. Anschluss> oder
« <Methode: Ori & Ho Ubertr.>

» Dies sind die einzigen Methoden, die fiir ein Setup mit der Smart-

Station anwendbar sind.
7. <Station Koord: Von GPS>.

Stellen sie sicher, dass die SmartAntenna angeschlossen und die Schnitt-

stelle gesetzt ist.

<Stations-Nr.:> Den Instrumentenstandpunkt eingeben.

<Instr. Hohe:> Die Hohe des Instrumentenstandpunktes eingeben.

8. WEITR (F1) 6ffnet SETUP Neuer Standpunkt.

Wenn kein Koordinatensystem ausgewahlt wurde:

* LOKAL (F5) 6ffnet SETUP SmartStation 1-Pt Transformation, um
lokale Standpunktkoordinaten und einen Namen fiir das lokale Koor-
dinatensystem einzugeben.

* KSYS (F6) 6ffnet SETUP Koordinatensysteme, um ein vorhan-
denes Koordinatensystem auszuwahlen. In diesem Dialog kénnen
auch Koordinatensysteme erstellt und editiert werden.

9. SETUP Neuer Standpunkt

MESSE (F1) startet die Punktmessung.
STOP (F1) beendet die Punktmessung.
SPEIC (F1) speichert den Punkt.

176

TPS1200+/TS30/TM30 Setup



SETUP Ubersicht iiber den Dialog
Neuer Standpunkt  Wichtige Eigenschaften dieses Dialogs:

+ Nach dem Offnen dieses Dialogs schaltet die SmartStation in den GPS
Modus.

» Die Displaymaske fir diesen Dialog kann nicht konfiguriert werden.

« Ein Koordinatensystem wird benétigt und sollte dem aktiven Job zugeordnet
sein.

» Die SmartAntenna wird automatisch nach dem Aufruf dieses Dialogs einge-
schaltet.

» Einige der Icons wechseln von TPS spezifischen zu GPS spezifischen Icons.
» Die Art der Messung/Speicherung ist von den Konfigurationseinstellungen

abhangig.
Anzeige
11:39 ‘ Ao, L1= 8V . % vt D)
SETUP + o l2s =)
Neuer Standpunkt X
Stations-Nr. : 2
Instr. Héhe : 1.667 n
3D Ko : 0.010 n
Zeit auf Pkt : 00:00:10
RTK Position : 10
@zaw Siehe Beschreibung der Softkeys zu
SPEIC| | | | | | Angaben und Funktion der Softkeys.

Beschreibung der Softkeys

Taste Beschreibung

MESSE (F1) Startet die Aufzeichnung von statischen Messungen. Das
Icon fiir den Positionsmodus wechselt zum statischen Icon.
(F1) wechselt zu STOP.

STOP (F1) Beendet die Aufzeichnung von statischen Messungen,
wenn ausreichend Daten gesammelt sind. Fur <Auto
STOP: Ja> in KONFIG Punktmessung Einstellungen
endet die Aufzeichnung von statischen Messungen automa-
tisch, sobald die Stopkriterien erfillt sind. Das Icon fir den
Positionsmodus wechselt zum bewegten Icon. (F1) wech-
selt zu SPEIC.

SPEIC (F1) Speichert den gemessenen Punkt. Fiir <Auto SPEICH: Ja>
in KONFIG Punktmessung Einstellungen wird der
gemessene Punkt automatisch gespeichert. (F1) wechselt
zu MESSE. Ein Punkt mit derselben Punktnummer kann
bereits im Job gespeichert sein. Wenn die Codes und/oder
die Attributwerte des neuen und des existierenden Punktes
nicht Gbereinstimmen, &ffnet sich ein Dialog, in dem sie
korrigiert werden kénnen.
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Taste

Beschreibung

SHIFT VERB (F3),
SHIFT TRENN (F3)

Wahlt die Nummer der Referenzstation, die im aktiven
Konfigurationssatz gespeichert ist, und beendet die Verbin-
dung, sobald die Messung abgeschlossen ist. Verfiigbar fiir
GPS Echtzeit Gerate vom Typ Mobiltelefon oder Modem.
Verfugbar fir <Auto Verbind.: Nein> in KONFIG GSM
Verbindung.

SHIFT INIT (F4)

Wahlt eine Initialisierungsmethode und erzwingt eine neue
Initialisierung. Verflgbar fir Konfigurationssatze, die
Phasenlésungen erlauben.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Stations-Nr.:> Ausgabe Stationsnummer, wie sie im Dialog
SETUP Stationierung eingegeben
wurde.

<Instr. Hohe:> Ausgabe Instrumentenhdhe, wie sie im Dialog

SETUP Stationierung eingegeben
wurde. Der Offset der SmartAntenna
wird automatisch bertcksichtigt, aber
nicht angezeigt.

<3D KQ:> Ausgabe Die aktuelle 3D Koordinatenqualitat der
berechneten Position.
<Zeit auf Pkt:> Ausgabe Die Zeit, die seit dem Start der Punkt-

messung vergangen ist.

<RTK Position:>

Ausgabe Die Anzahl der GPS Echtzeitpositionen,
die wahrend der Messung eines
Punktes berechnet wurden.

<Aufgez. PP-
Beob.:>

Ausgabe Die Anzahl der statischen Beobach-
tungen, die wahrend der Messung eines
Punktes aufgezeichnet wurden.

Nur verfugbar, wenn die Aufzeichnung
von statischen Beobachtungen konfigu-
riert ist.
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1.4 Setup mit SmartPole

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Schritt | Beschreibung
1. SETUP Stationierung Start 6ffnen.
2. SETUP Stationierung Start
Uberpriifen Sie die Einstellungen und stellen Sie sicher, dass ein anderes
Koordinatensystem als <Kein(e)> oder WGS84 gewahlt und dem aktiven
Job zugeordnet ist.
WEITR (F1) 6ffnet SETUP Stationierung.
SETUP Stationierung
Eine der folgenden Setup Methoden wahlen:
<Methode: Bek. Anschluss> oder
<Methode: Ori & H6 Ubertr.>, oder
<Methode: Freie Station> oder
<Methode: FS nach Helmert>.
Dies sind die einzigen Methoden, die flr ein Setup mit der SmartPole
anwendbar sind.
5. <Station Koord:> Falls verfiigbar, die Quelle der Instrumenten Stations-
koordinaten auswahlen.
<Stations-Nr.:> Den Instrumentenstandpunkt eingeben/selektieren.
<Instr. Hohe:> Die Hohe des Instrumentenstandpunktes eingeben.
<Fixpunkt Job:> Auswahl des Fixpunkt Jobs der die Anschlusspunkte
enthalt.
6. <Anschluss-Pte:> Falls verfugbar, Methode der Anschlusspunkt-
Messung auswahlen.
Sofort messen selektieren fir eine "Standard" Aufstellung.
On-The-Fly selektieren wenn eine “On-The-Fly” Aufstellung durchge-
fuhrt werden soll.
Schritte 7. und 8. beziehen sich nicht auf die <Methode: Bek. Anschluss>.
WEITR (F1) um SETUP Messe Ziel 1 zu 6ffnen.
SETUP Messe Ziel 1
Siehe Kapitel "11.8 Setup Methode - Orientierung und Héhenibertra-
gung" fur Details zu Feldern und Tasten.
GPS (F4) driicken, um SETUP Messen zu 6ffnen.
10. SETUP Messen

Das ist der GPS Messen Dialog im Programm Setup. Zielpunkte kénnen
mit GPS gemessen und dann als Anschlusspunkte flr die Stationierung
verwendet werden.

* MESSE (F1) startet die Punktmessung.
+ STOP (F1) beendet die Punktmessung.
» SPEIC (F1) speichert den Punkt.
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SETUP Ubersicht iiber den Dialog
Messen Wichtige Eigenschaften dieses Dialogs:

+ Beim Offnen des SETUP Messen Diaglogs, wechselt die SmartPole in den
GPS Modus.

» Die Displaymaske fiir SETUP Messen ist konfigurierbar.

» Ein Koordinatensystem wird benétigt und sollte dem aktiven Job zugeordnet
sein.

» Die SmartAntenna wird automatisch nach dem Aufruf dieses Dialogs einge-
schaltet.

+ Einige der Icons wechseln von TPS spezifischen zu GPS spezifischen Icons.

» Die Art der Messung/Speicherung ist von den Konfigurationseinstellungen
abhangig.

Anzeige

17:13 "1 A B8 o F ‘\,m?
SETUP H‘ﬁ r-a W& B o
Hessen: new job X
Messan |[Rode |Anmerk |Map

Indiv. Pkt-Nr: GPS 001

Antennenhshe : INNFNTT] -

RTK Position : 5
L : > UU,% Siehe Beschreibung der Softkeys zu
SPEIC|beiNr| | | | SEITE| Angaben und Funktion der Softkeys.

Beschreibung der Softkeys

Taste Beschreibung

MESSE (F1) Siehe Kapitel "11.3 Setup mit SmartStation".

STOP (F1) Siehe Kapitel "11.3 Setup mit SmartStation".

SPEIC (F1) Siehe Kapitel "11.3 Setup mit SmartStation".

beiNr (F2) Um mit dem angeschlossenen Kommunikationsgerat die

naheste Referenzstation zu finden. Koordinaten dieser
Stationen missen bekannt sein.

SHIFT VERB (F3), |Um mit dem angeschlossenen Kommunikationsgerat die
SHIFT TRENN (F3) |naheste Referenzstation zu finden. Koordinaten dieser
Stationen mussen bekannt sein.

SHIFT INIT (F4) Siehe Kapitel "11.3 Setup mit SmartStation".
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Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Indiv. Pkt-Nr:> Benutzereingabe | Standardmassig wird eine individuelle
Punktnummer verwendet. Das erlaubt
es dem Benutzer dem Zielpunkt eine
andere Punktnummer zuzuweisen..

<Antennenhoéhe:> |Benutzereingabe |Die Antennenhdhe.

<RTK Position:> Ausgabe Die Anzahl der GPS Echtzeitpositionen,
die wahrend der Messung eines
Punktes berechnet wurden.

<3D KQ:> Ausgabe Die aktuelle 3D Koordinatenqualitat der
berechneten Position.

<Aufgez. PP- Ausgabe Die Anzahl der statischen Beobach-
Beob.:> tungen, die wahrend der Messung eines
Punktes aufgezeichnet wurden.

Nur verfugbar, wenn die Aufzeichnung
von statischen Beobachtungen konfigu-
riert ist.

Nachste Schritte

*  SPEIC (F1) um den Punkt zu speichern und zu SETUP Messe Ziel zuriickzu-
kehren.
Siehe Kapitel "11.8 Setup Methode - Orientierung und Héhenulbertragung" fir
Details zu allen Feldern und Tasten.

» ALL (F1) um denselben Punkt mit der TPS Station zu messen und speichern.
(Der soeben gespeicherte GPS Zielpunkt wird automatisch als TPS Zielpunkt
vorgeschlagen und wird somit zum ersten Anschlusspunkt der Stationierung).

* GPS (F4) um zusatzliche Punkte mit GPS zu messen..

« ENDE (F5) beended vorlaufig das Setup Programm. (Bei Auswahl von On-
The-Fly. In diesem Fall wird der Setup als unvollstéandig betrachtet. Die Statio-
nierung kann zu einem spateren Zeitpunkt fortgesetzt und abgeschlossen
werden). Wenn genligend Daten verfugbar sind wird diese Taste durch
RECHN (F5) ersetzt.

+ BEREC (F5) um die Stationierung zu berechnen (wenn mindestens zwei
Anschlusspunkte gemessen und gespeichert wurden).

» SETZE (F1) setzt die TPS Station und die TPS Orientierung in SETUP Ergeb-
nisse. Die Stationierung ist jetzt vollstandig. Es ist immer noch mdglich der
Stationierung zusatzliche Punkte hinzuzufligen um die Ergebnisse zu verbes-
sern. Siehe Kapitel "11.11 Setup Ergebnisse - Kleinste Quadrate und Robust
Ausgleichung" fur Einzelheiten.
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11.5

Beschreibung

Zugriff

Setup Information

Setup Information

» Bei Aktivierung wird ein Dialog angezeigt, der den Anwender vor der Fortset-
zung der Messung ermdglicht, die Parameter der aktuellen Stationierung zu
kontrollieren. Wenn dieser Dialog erscheint, stehen dem Anwender drei

Optionen zur Verfugung:

» 1. Die aktuelle Stationierung beibehalten und die Messung fortsetzen.
» 2. Eine neue Stationierung erstellen.

» 3. Den Anschlusspunkt kontrollieren.
» Die Setup Information ist in jedem Applikationsprogramm verfligbar, ausge-

nommen:
* Trassen Editor

» Berechnung eines Koordinatensystems

+ Setup
* Polygonzug

Wenn die Setup Information aktiviert ist (siehe Kapitel "11.2 Konfiguration von
Setup"), werden die Parameter der aktuellen Stationierung angezeigt, sobald in
einem Start-Dialog eines Applikationsprogramms WEITR (F1) gedrtickt wird.

Information fiir Setup Methode
- Setze Azimut
- Bek. Anschluss

o TORI

Information fiir Setup Methode
- Ori & H6 Ubertr.

- Freie Station

- Stationierung nach Helmert

- Lokaler Bogenschnitt

11:53 1R F3
COGO H_@ ol @

- als . -~ e b - & b . -~ e b
Aktuelle Setup Inforla'hon { Aktuelle Setup Inforla'hon
Stations-Nr. : Stations-Nr. :
CodiTnstr.-Héhe : 1.567 m CodiTInstr. Héhe : 1.567 m
Ansch1-Pt_Nr.: 101 Hethode : Ori & H&h
2ieThshe 1260 m Erstellt am : 04.11.03
Konlhe thode : Setze Kon
PrijAzimut PriiF1 = Setup beibehalten
Add Add |[F3 = Meues Sctup
F1 = WEITR mit Akt.Setup a FE = Anschluss-Pt. priifen
WEITR] [ NEU ] | [PTEST| MEITR] [ NEU ] | [PTEST|

Beschreibung der Softkeys

Softkey Beschreibung

WEITR (F1) Um mit dem Programm fortzufahren.

NEU (F3) Um das Programm Setup zu starten und eine neue Stationie-
rung zu beginnen.

PTEST (F6) Um Gespeicherten AP/Punkt priifen zu 6ffnen.
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11.6 Setup Methode - Setze Azimut

Fir TPS1200+ werden die Positionskoordinaten des Standpunktes benétigt.
Das Instrument wird zu einem bekannten oder unbekannten Zielpunkt, zu dem
ein wahres oder ein vorlaufiges Azimut angegeben wird, orientiert.

Fir die SmartStation sind die Koordinaten des Standpunktes unbekannt und
werden mit GPS Echtzeit berechnet. Das Instrument wird zu einem bekannten
oder unbekannten Zielpunkt, zu dem ein wahres oder ein vorlaufiges Azimut
angegeben wird, orientiert.

Anforderungen

Hz-Messungen
aktualisieren

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Eine Stationierung mit dieser Setup Methode wird automatisch mit dem Attribut
'Spater aktual’ gekennzeichnet. Deshalb werden alle an der Station durchge-
fuhrten Winkelmessungen automatisch aktualisiert.

Schritt

Beschreibung

1.

PROG driicken, um das TPS1200+/TS30/TM30 Programme Meni zu
offnen.

Setup wahlen und aktivieren, um zum ersten Dialog zu gelangen.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.

<Methode:> Stellen Sie sicher, dass Setze Azimut gewahlt ist.
<Station Koord:> Auswahl der Quelle der Stationskoordinaten.
<Stations-Nr.:> Den Instrumentenstandpunkt eingeben/selektieren.
<Instr. Hohe:> Die Hohe des Instrumentenstandpunktes eingeben.

<Fixpunkt Job:> Auswahl des Fixpunkt Jobs der die Anschlusspunkte
enthalt.

Die geometrische Massstabskorrektur wird angezeigt.

Die Korrektur hangt von den in KONFIG TPS Korrekturen, Seite
GeoPPM gewahlten Optionen ab.

bei <Berech.Mstab: Automatisch>, wird <Berechn.Mstab:> angezeigt.

bei <Berech.Mstab: Manuell>, wird <Akt.Massstab:> angezeigt.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Setze Stat & Ori - Setze Azimut zu
offnen.
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SETUP Die folgenden Erklarungen flr die Tasten sind fir die jeweils angegebene Seite

Setze Stat & Ori - gultig.
Setze Azimut
’ 11:58 IR EN
Seite Setup SETUP H‘@ ST I F = %‘@j

Setze Stat & Ori - Setze Azimut K3
Setup[AP_Tnfa|Stn Tnfal

Anschluss-Nr.: 101
Reflektorhéhe: 1.B67 m
Punkt anz1e'|en und Azi eingeben
Azi : 100. 0000 ]
Horiz Dist : 75.005 n

@zaw Siehe Beschreibung der Softkeys zu
SETZE| DIST | || Az=0 || FREI | SEITE| Angaben und Funktion der Softkeys.

Beschreibung der Softkeys

Taste Beschreibung

SETZE (F1) Setzt die Station und die Orientierung und beendet das
Applikationsprogramm Setup.

DIST (F2) Misst die Distanz zu dem Punkt, der fir das Setzen des

Azimuts verwendet wurde Eine Distanzmessung wird
NICHT bendtigt, wenn der Standpunkt und die Orientierung
mit SETZE (F1) gesetzt wird. Eine Uberpriifung der Distanz-
messung wird NICHT durchgefiihrt, wenn der Standpunkt
und die Orientierung mit SETZE (F1) gesetzt wird.

Az=0 (F4) Verflgbar auf der Seite Setup. Setzt <Azimut: 0>. Dieser
Wert wird nicht im System gesetzt bis SETZE (F1) gedriickt
wird.

KLEMM (F5), Verfugbar auf der Seite Setup und fur <ATR: Aus>.

FREI (F5) KLEMM (F5) friert den aktuellen Wert fir <Azi:> ein. Der

Wert fiir den <Azi:> kann zuerst gesetzt werden, das Instru-
ment wird auf die gewuinschte Richtung ausgerichtet und
der Wert fir <Azi:> kann mit FREI (F5) wieder losgelassen

werden.
SHIFT INDIV (F5), |Verfugbar auf der Seite Setup. Wechselt zwischen der
SHIFT LFD (F5) Eingabe einer individuellen Anschlusspunktnummer, die

sich von der definierten Nummernmaske unterscheidet, und
der laufenden Punktnummer entsprechend der Nummern-
maske.
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SETUP

Set Stat & Ori -
Setze Azimut,
Seite AP Info

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Anschluss-Nr.:>

Benutzereingabe

Punktnummer des Anschlusspunktes
entsprechend der Punktnummern-
maske.

<Reflektorhéhe:>

Benutzereingabe

Die Standard-Reflektorhéhe, die im
aktiven Konfigurationssatz festgelegt
wurde, wird vorgeschlagen.

<Azi:>

Benutzereingabe

Der aktuelle Systemwert fiir das Azimut.
Wenn ein anderes Azimut eingegeben
wird und ENTER gedriickt wird oder
Az=0 (F4) gedrickt wird, wird dieser
Azimutwert in dem Feld angezeigt und
mit der Fernrohrbewegung aktualisiert.
Dieser Wert wird nicht im System
gesetzt bis SETZE (F1) gedriickt wird.

<Horiz Dist:>

Ausgabe

DIST (F2) dricken, um eine Distanz
zum Zielpunkt, der fiir das Setzen des
Azimuts verwendet wurde, zu messen.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite AP Info.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Anschluss-Nr.:> |Ausgabe Nummer des Anschlusspunktes, wie sie
im Dialog SETUP Stationierung einge-
geben wurde.

<Code:> Auswahlliste Der Code fiir den Anschlusspunkt.

<Codebeschr.:> Ausgabe Eine kurze Beschreibung des Codes.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Stn Info.
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SETUP

Set Stat & Ori -
Set ze Azimut,
Seite Stn Info

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Stations-Nr.:>

Ausgabe

Stationsnummer, wie sie im Dialog
SETUP Stationierung ausgewahlt
wurde.

<Instr. Hohe:>

Benutzereingabe

Die Instrumentenhdhe.

<Code:> Auswahlliste Der Code fiir den Stationspunkt.
<Codebeschr.:> Ausgabe Eine kurze Beschreibung des Codes.
<Station Ost:> Ausgabe Der Ostwert der Station.

<Station Nord:> Ausgabe Der Nordwert der Station.

<Station Hohe:> Ausgabe Die Hohe der Station.
<Akt.Massstab:> Ausgabe Die geometrische Massstabskorrektur

wird angezeigt. Die Korrektur hangt von
denin KONFIG TPS Korrekturen, Seite
GeoPPM gewahlten Optionen ab.

Nachster Schritt

SETZE (F1) setzt die Station und die Orientierung.
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11.7 Setup Methode - Bekannter Anschlusspunkt

Anforderungen

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

SETUP

Setze Stat & Ori -
Bek. Anschluss,
Seite Setup

Fir TPS1200+ werden die Positionskoordinaten des Standpunktes bendtigt.
Das Instrument wird gesetzt und zu einem bekannten Anschlusspunkt orientiert.
Fir die SmartStation sind die Koordinaten des Standpunktes unbekannt und
werden mit GPS Echtzeit berechnet. Das Instrument wird gesetzt und zu einem
bekannten Anschlusspunkt orientiert.

Schritt | Beschreibung

PROG driicken, um das TPS1200+/TS30/TM30 Programme Menu zu
offnen.

Setup wahlen und aktivieren, um zum ersten Dialog zu gelangen.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.

<Methode:> Stellen Sie sicher, dass Bek. Anschluss gewahlt ist.
<Station Koord:> Auswahl der Quelle der Stationskoordinaten.
<Stations-Nr.:> Den Instrumentenstandpunkt eingeben/selektieren.
<Instr. Hohe:> Die Hohe des Instrumentenstandpunktes eingeben.

<Fixpunkt Job:> Auswahl des Fixpunkt Jobs der die Anschlusspunkte
enthalt.

Die geometrische Massstabskorrektur wird angezeigt.

Die Korrektur hangt von den in KONFIG TPS Korrekturen, Seite
GeoPPM gewahlten Optionen ab.

bei <Berech.Mstab: Automatisch>, wird <Berechn.Mstab:> angezeigt.

bei <Berech.Mstab: Manuell>, wird <Akt.Massstab:> angezeigt.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Setze Stat & Ori - Bek.Anschluss zu
offnen.

Die Funktionalitat auf allen Seiten und die Softkeys sind SETUP Setze Stat &
Ori - Setze Azimut sehr ahnlich. Die Unterschiede zwischen den beiden
Dialogen werden im Folgenden beschrieben.

Siehe Kapitel "11.6 Setup Methode - Setze Azimut" fur Informationen uber Soft-
keys/Felder.

17:12 IR ¥ =
SETUP H_@ STD I & = %

Anschluss-Nr.:

Reflektorhéhe: 1.841 n
Berech. Azi : 45°00° 00"
Ber HorizDist: 141.421 n
dHorizDist [ T o
AHShe S e M
[Zat® Siehe Beschreibung der Softkeys zu
SETZE| DIST | || GPS |/MEHR | SEITE| Angaben und Funktion der Softkeys.
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Beschreibung der Softkeys

Taste

Beschreibung

SETZE (F1)

Setzt die Station und die Orientierung und beendet das
Applikationsprogramm Setup.

DIST (F2)

Misst die Distanz zum Anschlusspunkt.

GPS (F4)

Verfugbar bei Verwendung der SmartPole. Um den GPS
Messen Dialog (derselbe Dialog wie fiir den SmartRover)
zu 6ffnen und einen Punkt mit GPS zu messen. Die Anten-
nenhdhe wird automatisch von der Refkletorhéhe abge-
leitet.

SPEIC (F1) speichert den Punkt und schliesst den GPS
Messen Dialog. Der Punkt wird im <Job:> gespeichert und
in den <Fixpunkt Job:> kopiert, wo er als Anschlusspunkt
verwendet werden kann.

ESC oder SHIFT BEEND (F6) driicken, um den GPS
Messen Dialog zu beenden.

MEHR (F5)

Die Anzeige andert sich auf die gemessenen Werte fir
Azimut, Horizontaldistanz und H6he. Verfugbar auf der
Seite Messen.

Beschreibung der Felder

Feld

Option Beschreibung

<Anschluss-Nr.:>

Auswahlliste Anschlusspunktnummer. Alle 3D und 2D
Punkte kdnnen aus dem <Fixpunkt Job:>
ausgewahlt werden.

<Reflektorh6he:>

Benutzerein- Die Standard-Reflektorh6he, die im
gabe aktiven Konfigurationssatz festgelegt
wurde, wird vorgeschlagen.

<Berech. Azi:>

Ausgabe Berechnetes Azimut von der Station zum
Anschlusspunkt.

<Ber HorizDist:>

Ausgabe Berechnete Horizontaldistanz von der
Station zum Anschlusspunkt.

<AHoriz Dist:> und
<AH6he:>

Ausgabe Differenz zwischen der berechneten Hori-
zontaldistanz oder Koordinatenhéhe vom
der Station zum Anschlusspunkt und der

gemessenen Distanz oder Hohe.

<Horiz Dist:> und
<Ho6he:>

Ausgabe Wird angezeigt nachdem eine Distanz mit
DIST (F2) gemessen wurde und nachdem
MEHR (F5) gedriickt wurde. Gemessene
Horizontaldistanz zum oder Héhe des
Anschlusspunktes.

Nachster Schritt

SETZE (F1) setzt die Station und die Orientierung.
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11.8 Setup Methode - Orientierung und Hoheniibertragung

Anforderungen

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

Fir TPS1200+/TS30/TM30 werden die Positionskoordinaten des Standpunktes
bendtigt. Das Instrument wird gesetzt und zu einem oder mehreren bekannten
Anschlusspunkten orientiert.

Fir die SmartStation sind die Koordinaten des Standpunktes unbekannt und
werden mit GPS Echtzeit berechnet. Das Instrument wird gesetzt und zu einem
oder mehreren bekannten Anschlusspunkten orientiert.

Fir TPS1200+/TS30/TM30 und die SmartStation wird die Orientierung
bestimmt, indem ein oder mehrere bekannte Zielpunkte (maximal 10 Zielpunkte)
angezielt werden. Es werden nur Winkel oder Winkel und Strecken gemessen.
Die Hohe des Standpunktes kann auch von den Zielpunkten abgeleitet werden.

Schritt | Beschreibung

1. PROG driicken, um das TPS1200+/TS30/TM30 Programme Menu zu
offnen.

Setup wahlen und aktivieren, um zum ersten Dialog zu gelangen.

WEITR (F1) dricken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.

<Methode:> Stellen Sie sicher, dass Ori & H6 Ubertr. gewahlt ist.
<Station Koord:> Auswahl der Quelle der Stationskoordinaten.
<Stations-Nr.:> Den Instrumentenstandpunkt eingeben/selektieren.
<Instr. Hohe:> Die Hohe des Instrumentenstandpunktes eingeben.

<Fixpunkt Job:> Auswahl des Fixpunkt Jobs der die Anschlusspunkte
enthalt.

5. <Anschluss-Pte:> Methode der Anschlusspunkt-Messung auswahlen.
Sofort messen selektieren flr eine "Standard" Aufstellung.

On-The-Fly selektieren wenn eine “On-The-Fly” Aufstellung durchge-
fuhrt werden soll.

6. Die geometrische Massstabskorrektur wird angezeigt.

Die Korrektur hangt von den in KONFIG TPS Korrekturen, Seite
GeoPPM gewahlten Optionen ab.

bei <Berech.Mstab: Automatisch>, wird <Berechn.Mstab:> angezeigt.

bei <Berech.Mstab: Manuell>, wird <Akt.Massstab:> angezeigt.

7. WEITR (F1) driicken, um SETUP Messe Ziel 1 zu &ffnen.
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SETUP

17:12 iR T~
SETUP H_@ STD I & = 0?

Messe Ziel

Hesse Ziel 1 X

Punkt-Nr. : 100 4p]

Reflektorhéhe: 1.941

Azi : .

v . _o__1__m

Schriagdistanz: = ----- n

AAzi : 4500 00"

dHorizDist : ----- n

s : " “gzaw Siehe Beschreibung der Softkeys zu

ALL |/DIST | REC | GPS | ENDE | | Angaben und Funktion der Softkeys.

Beschreibung der Softkeys

Taste Beschreibung

ALL (F1) Misst und speichert die Distanzen und Winkel zum
Anschlusspunkt.

DIST (F2) Um Distanzen zu messen und anzuzeigen.

REC (F3) Speichert die angezeigten Werte in den aktuellen Job.

GPS (F4) Verfligbar bei Verwendung der SmartPole. Um den GPS
Messen Dialog (derselbe Dialog wie fir den SmartRover) zu
offnen und einen Punkt mit GPS zu messen. Die Antennen-
héhe wird automatisch von der Refkletorhdhe abgeleitet.
SPEIC (F1) speichert den Punkt und schliesst den GPS
Messen Dialog. Der Punkt wird im <Job:> gespeichert und
in den <Fixppunkt Job:> kopiert, wo er als Anschlusspunkt
verwendet werden kann.

ESC oder SHIFT BEEND (F6) um den GPS Messen Dialog
zu beenden.

BEREC (F5) Verflgbar, sobald gentigend Daten fiir die Berechnung zu
Verfigung stehen.

ENDE (F5) Verfugbar bei Anschluss-Pte=On-The-Fly. Um vorlaufig das
Setup Programm zu beenden. Die Stationierung ist unvoll-
standig, kann aber zu einem spateren Zeitpunkt fortgefiihrt
und abgeschlossen werden.

Dieser Softkey wird durch BEREC (F5) ersetzt, sobald
gentigend Daten verfligbar sind.

SHIFT SUCHE (F2) | Verflugbar, sobald genligend Daten fiir die Berechnung zu
Verfliigung stehen. Um das Prisma zum Zielpunkt zu fUhren.

SHIFT POSIT (F4) | Verflugbar, sobald genligend Daten fiir die Berechnung zu
Verfugung stehen. Positioniert das Instrument auf den
ausgewahlten Zielpunkt.
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Auswahlliste

Punktnummer des Zielpunktes, der
gemessen werden soll. Alle Punkte aus
dem <Fixpunkt Job:> kénnen ausge-
wahlt werden, ausser mit der Klasse
KEINE.

<Reflektorhéhe:>

Benutzereingabe

Die Standard-Reflektorh6he, die im
aktiven Konfigurationssatz festgelegt
wurde, wird vorgeschlagen.

<Azi:>und <V:> Ausgabe Aktueller Horizontal- und Vertikalwinkel.

<Schréagdistanz:> |Ausgabe Die gemessene Schragdistanz
nachdem DIST (F2) gedriickt wurde.

<AAzi:> und Ausgabe Anzeige der Differenz zwischen berech-

<AHoriz Dist:> netem Azimut und dem gemessenen
Horizontalwinkel oder zwischen der
berechneten und der gemessenen Hori-
zontaldistanz.

<A Hohe:> Ausgabe Differenz zwischen der gegebenen und
der gemessenen Hohe des Zielpunktes.

Néachste Schritte

WENN DANN

weitere Zielpunkte
gemessen werden
sollen

ALL (F1) um Distanzen und Winkel zu messen und spei-

chern, oder

REC (F3) um die aktuelle Messung zu speichern, oder
GPS (F4) um einen Punkt mit GPS zu messen.

das Programm
vorlaufig beendet
werden soll

ENDE (F5) beended vorlaufig das Setup Programm. Die
Stationierung ist unvollsténdig, kann aber zu einem spate-
ren Zeitpunkt fortgefiihrt und abgeschlossen werden.

genugend Zielpunkte
gemessen wurden

BEREC (F5) um die Stationierung zu berechnen.

Es kénnen maximal 10 Zielpunkte gemessen und fiir die Berechnung verwendet

werden. Wenn die maximale Anzahl der Punkte gemessen wurde, 6ffnet sich auto-
matisch der Dialog SETUP Ergebnisse XX nachdem ALL (F1) gedriickt wurde. Im
Dialog SETUP Erweiterte Information kénnen gemessene Zielpunkte geléscht
werden und der Dialog SETUP Messe Ziel XX &ffnet sich wieder um neue Ziel-

punkte zu messen.
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11.9 Setup Methode - Freie Stationierung/Stationierung nach Helmert

Anforderungen

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

SETUP
Messe Ziel XX

Fir TPS1200+ sind die Positionskoordinaten des Standpunktes unbekannt. Die

Koordinaten und die Orientierung werden bestimmt, indem ein oder mehrere
bekannte Zielpunkte (maximal 10 Zielpunkte) angezielt werden. Es werden nur
Winkel oder Winkel und Strecken gemessen.

Fir die Freie Stationierung wird die Methode der kleinsten Quadrate oder die

robuste Ausgleichung verwendet. Fir eine Stationierung nach Helmert wird die
Helmertberechnung verwendet.

Schritt

Beschreibung

1.

PROG driicken, um das TPS1200+/TS30/TM30 Programme Meni zu
offnen.

Setup wahlen und aktivieren, um zum ersten Dialog zu gelangen.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.

<Methode:> Entweder Freie Station oder FS nach Helmert auswahlen.
<Stations-Nr.:> Den Instrumentenstandpunkt eingeben.
<Instr. Hohe:> Die Hohe des Instrumentenstandpunktes eingeben.

<Fixpunkt Job:> Auswahl des Fixpunkt Jobs der die Anschlusspunkte
enthalt.

<Anschluss-Pte:> Methode der Anschlusspunkt-Messung auswahlen.
Sofort messen selektieren fir eine "Standard" Aufstellung.

On-The-Fly selektieren wenn eine “On-The-Fly” Aufstellung durchge-
fuhrt werden soll.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Messe Ziel 1 zu 6ffnen.

SETUP Messe Ziel

ALL (F1) oder REC (F3) oder GPS (F4) (um einen Punk mit GPS zu
messen).

Siehe Kapitel "11.8 Setup Methode - Orientierung und Héhenubertra-
gung" fur Details zu allen Feldern und Tasten.

Dieser Dialog dhnelt dem Dialog SETUP Messe Ziel XX fur die Setupmethode
<Methode: Ori & Ho Ubertr.>. Siehe Kapitel "11.8 Setup Methode - Orientierung
und HoéhenUlbertragung" fir Informationen tber den Dialog und Beschreibungen
Uber die Felder.
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11.10 Setup Methode - Lokaler Bogenschnitt

Beschreibung

Anforderungen

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

SETUP
Messe Ziel XX

Diese Setup Methode ist nur fiir TPS1200+/TS30/TM30 anwendbar und nicht fir
die SmartStation.

Diese Methode kann verwendet werden, um die zwei- oder dreidimensionalen
lokalen Koordinaten fiir den Instrumentenstandpunkt und die Orientierung des
Horizontalkreises zu berechnen, indem Strecken und Winkel zu zwei Ziel-
punkten gemessen werden.

Der erste Zielpunkt definiert den Ursprung des lokalen Koordinatensystems. Der
zweite Zielpunkt definiert in Verbindung mit dem ersten Zielpunkt die lokale
Richtung von Nord oder Ost (abhangig von den Konfigurationseinstellungen).

Wichtige Eigenschaften:

alle berechneten Koordinaten sind lokale Koordinaten.

Der erste Zielpunkt definiert immer den Ursprung des lokalen Koordinatensy-
stems (Nord=0, Ost=0, H6he=0 (optional)).

Der zweite Zielpunkt definiert in Verbindung mit dem ersten Zielpunkt die lokale
Richtung von Nord oder Ost.

Schritt | Beschreibung

1. PROG driicken, um das TPS1200+/TS30/TM30 Programme Meni zu
offnen.

Setup wahlen und aktivieren, um zum ersten Dialog zu gelangen.

WEITR (F1) driicken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.

4. <Methode:> Stellen Sie sicher, dass Lok Bogenschnitt gewahlt ist.

<Stations-Nr.:> Den Instrumentenstandpunkt eingeben.
<Instr. Hohe:> Die Hohe des Instrumentenstandpunktes eingeben.
<Stat Hohe von:> Auswahl der Quelle der Instrumenten Stationshéhe.

<Station Hohe:> Die Stationshéhe des Instrumentenstandpunktes
eingeben.

5. WEITR (F1) driicken, um SETUP Messe Ziel 1 zu &ffnen.

Dieser Dialog ahnelt dem Dialog SETUP Messe Ziel XX fir die Setupmethode
<Methode: Ori & Ho Ubertr.>. Siehe Kapitel "11.8 Setup Methode - Orientierung
und Héhenlbertragung" fir Informationen tiber den Dialog und Beschreibungen
Uber die Felder.
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11.11 Setup Ergebnisse - Kleinste Quadrate und Robust Ausgleichung

Zugriff

SETUP
Ergebnisse XX,
Seite StatKoord

BEREC (F5) im Dialog SETUP Messe Ziel XX driicken.

Die folgenden Erklarungen zu den Softkeys sind fur die Seiten StatKoord und
Ergebnis gltig.

12:35 IR 0 [
SETUP H_@sm]: ¥ B%@

Ergebnisse (Kleinste Quadrate) X

StatKnnrd|Frgebnis|Statfode[Plnt |

Stations-Nr. : 1000

Anzahl Punkte: 4

Sctze d 0 N, Hshc, Orilld

Instr. Héhe : 1.265 m

Station Ost : 100.000 m

Station Nord : 100.000 m

Station H&he : 10.001 n

Az neu . 299. 959,—3 agﬂ Siehe Beschreibung der Softkeys zu
SETZE| |ROBST|| INFO | HESS | SEITE| Angaben und Funktion der Softkeys.

Beschreibung der Softkeys

Taste Beschreibung

SETZE (F1) Um die in <Setze:> ausgewahlten Daten zu setzen.
KOORD (F2) Zeigt andere Koordinatentypen.

ROBST (F3) oder Zeigt die Ergebnisse der robusten Ausgleichung oder der
LSQRS (F3) Berechnung nach der Methode der kleinsten Quadrate an.
INFO (F4) Zeigt zusatzliche Informationen an.

ENDE (F5) Verfugbar bei Anschluss-Pte=On-The-Fly. Um vorlaufig das

Setup Programm zu verlassen. Die Stationierung ist unvoll-
standig, kann aber zu einem spateren Zeitpunkt fortgefiihrt
und abgeschlossen werden.

MESS (F5) Verfluigbar bei Anschluss-Pte=Sofort messen. Um weitere
Zielpunkte zu messen.

SHIFT ELL H (F2) Wechselt zwischen der ellipsoidischen und der orthometri-
oder SHIFT ORTH |schen Hohe.
(F2)

SHIFT 3 PAR (F2) |Wechselt zwischen einer 3 Parameter und 4 Parameter
oder SHIFT 4 PAR | Helmertberechnung. Die Ergebnisse werden sofort aktuali-
(F2) siert.

SHIFT ANDER (F5) |Verfugbar, wenn zwei Losungen berechnet wurden. Wech-
selt zwischen den Losungen.
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SETUP
Ergebnisse XX,
Seite Sigma

SETUP
Ergebnisse XX,
Seite Stat Code

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Stations-Nr.:> Benutzereingabe | Stationsnummer der aktuellen Instru-
mentenaufstellung.
<Anzahl Punkte:> |Ausgabe Anzahl der Punkte, die fiir die Berech-
nung verwendet werden.
<Setze:> 0O, N, Hohe, Ori, |Die ausgewahlten Optionen werden
O, N, Hohe, gesetzt und im System gespeichert. Alle
O, N, Ori, anderen Werte werden aus dem aktu-
Hohe, Ori, ellen System Setup verwendet.
Hohe oder Ori
<Instr. Hohe:> Ausgabe Aktuelle Instrumentenhoéhe.
<Station Ost:> und |Ausgabe Ost-/Nordwert wird entweder aus dem
<Station Nord:> Fixpunkt Job, System oder berechnet
angezeigt.
<Station Hohe:> Ausgabe Die berechnete Hohe wird angezeigt.
<Neues Azimut:> |Ausgabe Neues Azimut. Der Winkel wird mit der
Fernrohrbewegung aktualisiert.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Sigma.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<ZOst:>, <ZNord:>, | Ausgabe Standardabweichung der berechneten

<ZHohe:>und <XHz Station fuir Ost/Nord, Héhe und Orientie-

Orient.:> rung.

<AHo6he:> Ausgabe Delta Hohe, die Differenz zwischen der
Sollhéhe und der berechneten Hohe.

<Berech.Mstab:> Ausgabe Berechneter Massstabsfaktor/ppm der

und <Berech. Freien Stationierung oder der Orientie-

PPM:> rung und Héhenibertragung.

<Akt.Massstab:> Ausgabe Der aktuelle Massstab, der aus dem
geometrischen ppm berechnet wurde.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite StatCode.

Die Funktionalitat der Seite StatCode entspricht der Seite MANAGE Neuer Punkt,
Code. Die Codierung wird in dem "TPS1200+/TS30/TM30 Feldhandbuch System

erlautert.

Nachster Schritt

INFO (F4) wechselt auf die Seite SETUP Erweiterte Informationen, Status.
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SETUP
Erweiterte Informa-
tion, Seite Status

12:38 IR 0 [
SETUP H_@sm]: ¥ B%@

Erweiterte Information X]

Status|Plnt
*Punkt-Nr.

NEU.B|

Veri. AHz [g]

3D -0.0000

@zaw Siehe Beschreibung der Softkeys zu

| VERW | ENTF | HEHR | SEITE| Angaben und Funktion der Softkeys.

Beschreibung der Softkeys

Taste Beschreibung

NEU.B (F1) Neuberechnung der Stationsdaten und Aktualisierung aller
Werte.

VERW (F3) Legt fest, ob ein Zielpunkt in der Berechnung als 3D Punkt,
2D Punkt oder nicht verwendet werden soll. Andert den
Wert in der Verw Spalte.

ENTF (F4) Léscht einen Punkt aus der Liste der gemessenen Ziel-
punkte und schliesst ihn von der Berechnung der Station
aus.

MEHR (F5) Zeigt zusatzliche Informationen an.

SHIFT MESS (F5)

Um weitere Zielpunkte zu messen.

Beschreibung der Spalten

Spalte Beschreibung

' Y zeigt an, dass die Deltawerte des gemessenen Horizontal-
winkels oder die Distanz oder die Hohe die Berechnungsto-
leranz Uberschreiten.

Punkt-Nr. Punktnummer des gemessenen Zielpunktes.

Verw Zeigt an, ob und wie ein Zielpunkt fir die Berechnung der
Station verwendet wird. Zur Auswahl stehen 3D, 2D, 1D und
NEIN.

AHz, Kann durch Driicken von MEHR (F5) angezeigt werden.

ADist, Differenz zwischen dem berechnetem und gemessenen

AHéhe, Horizontalwinkel, der Distanz von der Station zu den Ziel-

AOst punkten und der Hohe der Zielpunkte. Bei einem Zielpunkt

ANord ohne Koordinaten, werden ----- angezeigt. Differenzen, die

das definierte Limit iberschreiten, werden mit a * gekenn-
zeichnet.

Nachste Schritte

NEU.B (F1) Neuberechnung der Stationsdaten.
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11.12 Setup Ergebnisse - Lokaler Bogenschnitt

Zugriff ALL (F1) im Dialog SETUP Messe Ziel 2 driicken.

SETUP 12: 48 IR IR

Ergebnisse, SETUP ‘—i_@ STD I B -

- Ergebnisse

Seite StatKoord StatKonrd |StatCode |P1ot
Stations-Nr. :
Anzahl Punkte: 2
Sctze : 0, N, Hdhe, Ori
Instr. Héhe : 1.265 m
Station Ost : 53.033 » SETZE(F1)
Station Nord : 53.033 Setzt die in <Set:> ausgewahlte
:t"'!““ Héhe : 34995-’3:: n Daten, speichert alle Setup Daten
Z1 neu : ,az% und schliesst das Applikationspro-
SETZE| | | | | SEITE| gramm

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Stations-Nr.:> Benutzereingabe | Stationsnummer der aktuellen Instru-
mentenaufstellung.

<Anzahl Punkte:> |Ausgabe Anzahl der Punkte, die fiir die Berech-
nung verwendet werden.

<Setze:> Ausgabe Die angezeigten Optionen werden
gesetzt und im System gespeichert. Alle
anderen Werte werden aus dem aktu-
ellen System Setup verwendet.

<Instr. Hohe:> Ausgabe Aktuelle Instrumentenhéhe.

<Station Ost:> Ausgabe Der berechnete Ostwert.

<Station Nord:> Ausgabe Der berechnete Nordwert.

<Station Héhe:> Ausgabe Die berechnete Hohe.

<Neues Azimut:> |Ausgabe Neues Azimut. Der Winkel wird mit der
Fernrohrbewegung aktualisiert.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite StatCode.
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SETUP
Ergebnisse,
Seite StatCode

Die Funktionalitat der Seite StatCode entspricht der Seite MANAGE Neuer Punkt,
Code. Die Codierung wird in dem TPS1200+/TS30/TM30 Feldhandbuch System

erlautert.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Punkt Code:> Der thematische Code fiir den Offset
Punkt.
Auswahlliste Verfugbar fur <Themat. Codes: Mit

Benutzereingabe

Codeliste>. Alle Punktcodes aus der
Job-Codeliste kdnnen gewahlt werden.
Die Attribute werden abhangig von ihrer
Definition als Eingabe-, Ausgabe- oder
Auswabhllistenfelder angezeigt.

Verflugbar fir <Themat. Codes: Ohne
Codeliste>. Codes kdnnen eingetippt,
aber nicht aus einer Auswahlliste
gewahlt werden. Es wird Uberprift, ob
ein Punktcode mit diesem Namen in
dem Job bereits existiert. Trifft dies zu,
werden die zugehdrigen Attribute ange-
zeigt.

<Codebeschr.:>

Ausgabe

Verflugbar fir <Themat. Codes: Mit
Codeliste>. Die Beschreibung des
Codes.

<Attribute n:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <Themat. Codes: Ohne
Codeliste>. Bis zu acht Attributwerte
sind verfiigbar.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite StatPlot.

198

TPS1200+/TS30/TM30

Setup



12 Absteckung

12.1 Ubersicht

Beschreibung

Absteckmethoden

&

Koordinatensy-
stem

Ursprung der Hohe

Das Applikationsprogramm Absteckung ermdglicht es, Punkte mit bekannten Koor-

dinaten im Gelande abzustecken. Diese koordinatenmaRig bekannten Punkte sind

die Absteckpunkte. Die Absteckpunkte kdnnen

* mit LGO in einen Job auf das Instrument ibertragen worden sein.

* bereits in einem Job auf dem Instrument sein.

* von einer ASCII Datei in einen Job auf das Instrument mit Hauptmenii:
Im/Export\Import in Job\Import ASCII/GSI Uibertragen worden sein.

* manuell eingegeben werden.

Punkte kénnen mit unterschiedlichen Methoden abgesteckt werden:
* Polare Absteckung.

*  Orthogonal zur Station.

*  Orthogonal von Station aus.

Die Absteckpunkte missen in einem Job auf dem aktuellen Speichermedium
vorhanden sein oder kénnen eingegeben werden.

Punkte kénnen nicht abgesteckt werden, wenn sich das aktive Koordinatensystem
und das Koordinatensystem, in dem die Absteckpunkte gespeichert sind, unter-
scheiden. Wenn zum Beispiel die Absteckpunkte in WGS 1984 gespeichert sind und
das aktive Koordinatensystem <Kein(e)> ist.

Die Héhen der Absteckpunkte kénnen folgenden Ursprung haben:
« der vertikalen Komponente eines Koordinatentripel.
« aus einem Digitalen Gelande Modell.

Absteckung
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12.2 Konfigurieren von Absteckung

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

ABSTECKUNG
Konfiguration,
Seite Allgemein

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Absteckung wahlen und WEITR (F1) driicken.
3. KONF (F2) driicken, um ABSTECKUNG Konfiguration zu 6ffnen.

Die unten aufgefiihrten Erklarungen zu den Softkeys gelten fiir alle Seiten, ausser
es ist anders angegeben.

17:11 IR
ABSTE[:KENH_@ STDI i =8| WEITR (F1)

Kenfiguration " . s R
A11grnAin|Chanks [Hihen [Prikl Ubernimmt die Anderungen und

Orientieren - wvon Station 4~ kehrt zu dem Dialog zurtck, von dem
‘ dieser Dialog ausgewahlt wurde.

Ahsteckmodus : Orthogonals

Opt. Hilfe : PfeiledGraphik ] DM?/S?.(FS) die <Displ

Infozeile : Aus 1] errugbar, wenn die Isplay-

maske:> auf der Seite Allgemein

z;sma!’masti L :’ markiert ist. Um die gegenwartig
chiarpunxt - eTRa T agsgewéhlte Displaymaske zu defi-

WEITR| | DHASK| | | SEITE| nieren.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Orientieren:> Die fir die Absteckung verwendete
Bezugsrichtung. Die Absteckelemente
und die grafische Anzeige im Applikati-
onsprogramm Absteckung sind von
dieser Auswahl abhangig.

von Station Orientierungsrichtung vom Instrument
zum Absteckpunkt.
nach Station Orientierungsrichtung vom Absteckpunkt

zum Instrument.

von Norden Orientierungsrichtung von der Nordrich-
tung zum Absteckpunkt.

nach Norden Orientierungsrichtung vom Absteckpunkt
zur Nordrichtung.

in Pfeilrichtung Die Orientierungsrichtung weist von der
aktuellen Position zum Absteckpunkt. Die
Grafik zeigt einen Pfeil, der in Richtung

Absteckpunkt weist.
Zum Jeweils der zuletzt gespeicherte Punkt.
letzten Pkt Wenn bisher kein Punkt abgesteckt

wurde, wird fur den ersten Absteckpunkt
<Orientieren: nach Norden> verwendet.
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Feld

Option
Punkt

(AbstckJob)
Punkt (MessJob)

Linie (AbstckJob)

Linie (MessJob)

Beschreibung

Ein Punkt aus <Absteck. Job:>, derin
ABSTECKUNG Absteckung Start
ausgewahlt wird.

Ein Punkt aus <Mess Job:>, derin
ABSTECKUNG Absteckung Start
ausgewahlt wird.

Die Orientierungsrichtung ist parallel zu
einer Bezugslinie aus <Absteck. Job:>,
die in ABSTECKUNG Absteckung Start
ausgewahlt wird. Das Listenfeld 6ffnen,
um eine Bezugslinie zu erstellen, zu
editieren oder zu l6schen.

Die Orientierungsrichtung ist parallel zu
einer Bezugslinie aus <Mess Job:>, die
in ABSTECKUNG Absteckung Start
ausgewahlt wird. Das Listenfeld 6ffnen,
um eine Bezugslinie zu erstellen, zu
editieren oder zu l6schen.

<Zu:>

Auswahlliste

Verfugbar fur:
* <Orientieren: Punkt
(AbstckJob)>,

+ <Orientieren: Punkt (MessJob)>,

+ <Orientieren: Linie (AbstckJob)>
und

» <Orientieren: Linie (MessJob)>.

Wahl des Punktes oder der Linie, der/die
fur die Orientierung verwendet wird.

<Absteck-
modus:>

Polar

Orthogonal

Absteckungsmethode.

Die Richtung von der Orientierungsrefe-
renz, die Horizontaldistanz und der Auf-
/Abtragswert werden angezeigt.

Die Distanz vorwarts/rlickwarts zum
Punkt, die Distanz rechts/links zum Punkt
und der Auf-/Abtragswert werden ange-
zeigt.

<Opt. Hilfe:>

Aus

Pfeile

Grafik

Pfeile und/oder eine grafische Anzeige in
ABSTECKUNG XX Absteckung unter-
stutzt das Auffinden des Absteckpunktes.

Weder Pfeile noch eine grafische
Anzeige wird dargestellt.

Nach dem Driicken von DIST (F2)
werden Pfeile dargestellit.

Eine grafische Anzeige wird dargestellt.

Absteckung
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Feld

Option
Pfeile&Grafik

Beschreibung

Nach dem Driicken von DIST (F2)
werden Pfeile dargestellt. Eine grafische
Anzeige wird ebenfalls dargestellt.

<Infozeile:>

Aus

Dist von Station

Dist v.letzt.Pkt

Fir jeden Punkt, der fir die Absteckung
ausgewahlt wird, werden Winkel- und
Distanzinformationen in der Infozeile
angezeigt.

Es wird keine Information in der Infozeile
angezeigt.

In der Infozeile wird der Delta Hz-Winkel
und die Distanz vom Instrument zum
Punkt angezeigt.

In der Infozeile wird der Delta Hz-Winkel
und die Distanz vom zuletzt abgesteckten
Punkt angezeigt.

<Display-
maske:>

Auswahlliste

Benutzerdefinierte Displaymaske, die in
ABSTECKUNG XX Absteckung ange-
zeigt wird.

<Nachbar-
punkt:>

Ja

Nein

Reihenfolge der vorgeschlagenen
Absteckpunkte.

Nach dem Abstecken und Speichern
eines Punktes wird der koordinatenmaRig
nachstgelegene Punkt als folgender
Absteckpunkt vorgeschlagen.

Nach dem Abstecken und Speichern
eines Punktes wird der nachfolgende
Punkt aus dem <Absteck. Job:> vorge-
schlagen.

<Auto Position:>

2D

3D

Aus

Instrument richtet sich horizontal zum
abzusteckenden Punkt aus.

Instrument richtet sich horizontal und
vertikal zum abzusteckenden Punkt aus.

Instrument richtet sich nicht auf den abzu-
steckenden Punkt aus.

<Update
Winkel:>

Ja

Nein

Die Winkel werden nach der Distanzmes-
sung mit der Fernrohrbewegung aktuali-
siert.

Die Winkel und Absteckelemente werden
nach der Distanzmessung aktualisiert.

<PNr spei-
chern:>

Wie Abstck Pt

Die abgesteckten Punkte werden mit der
selben Punktnummer wie die Absteck-
punkte gespeichert.
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Feld Option

Prafix

Suffix

Beschreibung

Flgt die Einstellung fir <Prafix/Suffix:>
vor den urspriinglichen Punktnummern
hinzu.

Fugt die Einstellung fir <Prafix/Suffix:>
am Ende der urspriinglichen Punktnum-
mern hinzu.

<Préfix/Suffix:> | Benutzereingabe

Verfugbar fir <PNr speichern: Prafix>
und <PNr speichern: Suffix>. Die
Bezeichnung mit bis zu vier Zeichen wird
am Anfang oder am Ende der Nummer
des abgesteckten Punktes hinzugefiigt.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt zur Seite Checks.

ABSTECKUNG Beschreibung der Felder

Konfiguration,
Seite Checks

Feld

Option

Beschreibung

<Pos Check:>

Ja oder Nein

Die horizontale Koordinatendifferenz
zwischen dem abgesteckten Punkt und
dem Absteckpunkt kann Uberprift
werden.

<Pos Limit:>

Benutzereingabe

Verfugbar fir <Pos Check: Ja>. Eingabe
der maximalen horizontalen Koordinaten-
differenz.

<Ho6hen Check:>

Ja oder Nein

Die vertikale Koordinatendifferenz
zwischen dem abgesteckten Punkt und
dem Absteckpunkt kann Gberprift
werden.

<Hohen Limit:>

Benutzereingabe

Verflgbar fir <H6hen Ckeck: Ja>.
Eingabe der maximal erlaubten vertikalen
Differenz.

<Beep bei Pkt:>

Ja oder Nein

Das Instrument gibt ein akustisches
Signal, wenn der horizontale, radiale
Abstand von der aktuellen Prismenposi-
tion zum Absteckpunkt entweder gleich
oder weniger als die eingestellte <Dist
vom Pkt:> ist.

<Dist vom Pkt:>

Benutzereingabe

Verfligbar fir <Beep bei Pkt: Ja>. Der
horizontale Abstand zum Absteckpunkt,
ab dem ein akustisches Signal erténen
soll.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechs

elt zur Seite Hohen.

Absteckung
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ABSTECKUNG
Konfiguration,
Seite Hohen

Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Hohen Exz.:>

Benutzereingabe

Ermdglicht die Addition eines konstanten
Hohenexzentrums zu den abzustek-
kenden Punkthéhen oder zu dem abzu-
steckendem DGM.

<Ho6he andern:>

Ja

Nein

Die Sollhéhe, Hohe des abzusteckenden
Punktes, wird angezeigt. Der Wert kann
geandert werden.

Die Hohe der aktuellen Prismenposition
wird wahrend der Absteckung angezeigt.
Der Wert kann nicht geandert werden.

<DGM aktiv:>

Nein

nur DGM

DGM &
AbsteckJob

Verfugbar, wenn DGM Absteckung tber
einen Lizenzcode freigeschaltet wurde.

DGM Datei wird nicht verwendet. Die
Lage und Hohe der Punkte des
<Absteck. Job:> werden abgesteckt.

Aktiviert die Hohenabsteckung ohne
Lage. Die H6hen werden relativ zum
ausgewahlten <DGM Job:> abgesteckt.

Die Lage der Punkte des <Absteck.
Job:> werden abgesteckt. Die abzustek-
kenden Hohen werden dem <DGM Job:>
entnommen.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Prtkl. Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines

Messprotokolls".
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12.3 Absteckung

Diagramme Die Diagramme zeigen Beispiele fur die Absteckung an.
Orthogonal

PO Instrumenten Standpunkt
o P2 P1  Aktuelle Reflektorposition
43+ P2  Absteckpunkt
d1 <VORWARTS:> { 1 oder
<RUCKWARTS:> t |
d2 <RECHTS:>— oder <LINKS:>
d3 <AB:> oder <AUF:>

TPS12_109 K

Polar

PO Instrumenten Standpunkt
P1  Aktuelle Reflektorposition
P2  Absteckpunkt

a <A DISTANZ:>

b <A HZ:>

c <AB:> oder <AUF:>

TPS12_106 H

DGM Absteckung

A
N
m d2
P1
d1
P Absteckpunkt
d1  <AB:> oder <Auf:>
TPS12_161 d2 Reflektorhohe
Zugriff Siehe Kapitel "1.1 Starten eines Applikationsprogramms" zum Offnen von

ABSTECKUNG XX Absteckung.
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ABSTECKUNG
XX Absteckung,
Seite Abstck

Die abgebildete Seite zeigt die typischen Konfigurationseinstellungen. Eine zusatz-
liche Seite wird angezeigt, wenn eine benutzerdefinierte Displaymaske verwendet

wird.

17:13 IR 0 [ I
ABSTECKEN H_@ STD I = % &

Orthogonale Absteckung X
000235 N,

hr 0.0000 n

RO :: -49.2893 » z
LI :+ -0.0003 n
AB 0 -e--- u

Jo—— 500 m —

Hohe: 101.4958 n

[0Za
ALL | DIST | REC |LAGE2| HESS | SEITE|

ALL (F1)

Distanz messen und Winkel und
Distanz speichern.

DIST (F2)
Misst die Distanz.

REC (F3)
Winkel und Distanz speichern.
Distanz muss vorher gemessen
werden.

LAGE2 (F4)
Um eine Messung in Lage | und Lage
Il auszufithren. Der Punkt wird als
Mittel der beiden Messungen gespei-
chert.
Bei Instrumenten mit ATR wird der
Punkt automatisch in beiden Lagen
gemessen, das Ergebnis gespeichert
und das Fernrohr in die erste Lage
zurlickgedreht.
Dieser Hotkey ist nur verfugbar fir
<EDM Modus: Standard>
und<EDM Modus: Schnell> und in
den Applikationsprogrammen
Messen, Schnurgerist und
Absteckung.

MESS (F5)
Offnet das Applikationsprogramm
Messen um Punkte unabhangig von
der Absteckung zu messen. Durch
Dricken von SHIFT BEEND (F6)
oder ESC kehren Sie zur Absteckung
zuruick.

SHIFT KONF (F2)
Um das Absteckungsprogramm zu
konfigurieren.

SHIFT POS2D (F3)
Positioniert das Fernrohr (X,Y) zu
dem abzusteckenden Punkt.

SHIFT POS3D (F4)
Positioniert das Fernrohr (X,Y,Z) zu
dem abzusteckenden Punkt.

SHIFT AZI/D (F5)
Manuelle Eingabe von Winkel und
Distanz um einen Punkt abzu-
stecken.
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Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Auswahlliste

Punktnummer des Absteckpunktes.

<Reflektorh6he:> | Benutzereingabe
oder <hr:>

Die Standard-Reflektorhéhe, die im
aktiven Konfigurationssatz festgelegt
wurde, wird vorgeschlagen.

<AHz:> Ausgabe

Die Differenz zwischen der Horizontal-
richtung zum Absteckpunkt und zur aktu-
ellen Prismenposition.

(&>  Bei<Orientieren: Von Stand-
punk> und <Orientieren: Zu
Standpunkt> wird der Wert
permanent berechnet und
dargestellt. Bei anderen Orien-
tierungsmethoden muss eine
Distanz gemessen werden,
bevor der Wert dargestellt
werden kann.

<Ho6he:> oder
<Ht:>

Ausgabe

Verfugbar fur <H6he andern: Nein> in
ABSTECKUNG Konfiguration, Seite
Hohen.

Die Hohe der aktuellen Prismenposition
wird als orthometrische Hohe angezeigt.
Falls die orthometrische Hohe nicht ange-
zeigt werden kann, wird die lokale ellipso-
idische Hohe angezeigt. Falls die lokale
ellipsoidische Hoéhe nicht angezeigt
werden kann, wird die Héhe in WGS 1984
angezeigt.

<Sollhohe:> oder |Benutzereingabe
<S H6:>

Verflugbar fiir <H6he @ndern: Ja> in
ABSTECKUNG Konfiguration, Seite
Hohen.

Die Hohe des Absteckpunktes (Sollhdhe)
wird als orthometrische Hohe angezeigt.
Falls die orthometrische Hohe nicht ange-
zeigt werden kann, wird die lokale ellipso-
idische HOhe angezeigt. Falls die lokale
ellipsoidische Hohe nicht angezeigt
werden kann, wird die Héhe in WGS 1984
angezeigt. Das <H6hen Exz.:>, das in
ABSTECKUNG Konfiguration, Seite
Hohen festgelegt wurde, wird nicht
berulcksichtigt.

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map.

Absteckung
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124 Absteckung Differenz Limit liberschritten

Beschreibung

Falls eingestellt, wird der horizontale und/oder vertikale Koordinatenabstand
zwischen dem abgesteckten Punkt und dem Absteckpunkt Gberprift, wenn ein
abgesteckter Punkt gespeichert wird.

Zugriff Der unten angezeigte Dialog wird automatisch geéffnet, wenn der abgesteckte
Punkt gespeichert wird und eine der Grenzen Uberschreitet.
ABSTECKUNG Die Verfugbarkeit der Felder hangt von den Einstellungen in <Absteckmodus:>
Differenz Limit und <DGM aktiv:> ab. Zum Beispiel sind fiir <DGM aktiv: nur DGM> die Felder fiir
tiberschritten die Lage nicht verfligbar.
Die Uberschrittenen Grenzen werden fettgeschrieben dargestellt und werden durch
ein ¥ gekennzeichnet.
13:07 ~
ABSTECKEN ‘ En I i % %.Qj ZRUCK (F1)
Keht 2u ABSTECKUNG XX
Nr. speichern: | EETT Absteckung zuruick, ohne den Punkt
RiicKWARTS Y 0037 = zu speichern. Derselbe Punkt kann
LINKS e 0,000 n erneut abgesteckt werden.
AB i 7.641 o SPEIC (F3)
Bestatigt die Koordinatendifferenzen,
2D-Diff B 0.037 m speichert die Punktinformationen und
3D-Diff 7.641 n
PERR kehrt zu ABSTECKUNG XX Abstek-
ZROCK]| | SPEIC| SPRNG| | | kung zuriick.
SPRNG (F4)
Kehrt zu ABSTECKUNG XX
Absteckung zuriick, ohne den Punkt
zu speichern. Entsprechend den
Sortier- und Filtereinstellungen wird
der nachfolgende Punkt in
<Absteck. Job:> fiir die Absteckung
vorgeschlagen.
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Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Ausgabe

Punktnummer des Absteckpunktes.

<Nr. speichern:> |Benutzereingabe

Eindeutige Nummer um den abge-
steckten Punkt zu speichern. Falls nétig
kann eine andere Punktnummer einge-
geben werden.

<A DISTANZ:> Ausgabe Abweichung zwischen der Horizontaldi-
stanz des Absteckpunktes und der aktu-
ellen Prismenposition.

<2D-Diff:> Ausgabe Anzeige des horizontalen Abstands vom
abgesteckten Punkt zum Absteckpunkt.

<3D-Diff:> Ausgabe Anzeige der raumlichen Distanz vom
abgesteckten Punkt zum Absteckpunkt.
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13

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

MESSEN
Messen: Job Name,
Seite Messen

Messen - Allgemein

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Meni der Applikationsprogramme.

Messen wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) driicken, um MESSEN Messen zu 6ffnen.

Es werden die Felder eines typischen Konfigurationssatzes angezeigt. Die beschrie-
bene Anzeige besteht aus den Seiten Messen und Map. Die unten aufgefiihrten
Erklarungen fur die Softkeys sind fir die Seite Messen gultig.

13:13 IR 3 = o D
MESSEN H_@ wl § 2@
Hessen: active job Pt
Surwey |[Offaat [Rode [Map |

ALL (F1)
Misst und speichert Distanzen und
Winkel.

Punkt-Nr. : 0001 STOP (F1)
Reflektorhéhe : [ NGEET] - Beendet die Distanzmessung. (F1)
= wechselt zurlick zu ALL.
v ; 100.0002 o | DIST (F2)
Horiz Dist 75.000 Um Distanzen zu messen und anzu-
H&hen DiTT 0.317 n zeigen.
zas REC (F3)
ALL |/DIST | REC | | SETHZ| SEITE| Speichert die Daten.
UZP (F4)
Zum Messen eines unzuganglichen
Punktes.
SETHZ (F5)

Zum Setzen des Horizontalwinkels.

SETUP (F5) (Bei On-The-Fly)
Verfligbar wenn die Stationierung
unvollstandig ist.

TEST (F5)
Offnet den Dialog MESSEN EDM
Test Signal/Frequenz. Verfugbar flr
<EDM Modus: Tracking> und/oder
<Aufz. AutoPkt: Ja>, nachdem das
Tracking oder die Aufzeichnung
gestartet wurde.

SHIFT KONF (F2)
Konfiguration von SmartCodes, Auto
Punkten und der Messung von unzu-
ganglichen Punkten.

Messen - Alilgemein
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SHIFT MITTL (F2)
Um die Residuen fiir den gemittelten
Punkt zu kontrollieren. Verfugbar fir
<Mittelmodus: Mittel> und wenn
mehr als ein gemessenes Koordina-
tentripel fir denselben Punkt aufge-
zeichnet wurde.

SHIFT ABS (F2)
Um die absolute Differenz zwischen
den Messungen zu kontrollieren.
Verfugbar fir <Mittelmodus: Abso-
lute Diff.> und wenn mebhr als ein
gemessenes Koordinatentripel fir
denselben Punkt aufgezeichnet
wurde.

SHIFT LAGE2 (F4)
Um eine Messung in Lage | und Lage
Il auszufithren. Der Punkt wird als
Mittel der beiden Messungen gespei-
chert.
Bei Instrumenten mit ATR wird der
Punkt automatisch in beiden Lagen
gemessen, das Ergebnis gespeichert
und das Fernrohr in die erste Lage
zuruickgedreht.
Dieser Hotkey ist nur verfiigbar fir
<EDM Modus: Standard> und
<EDM Modus: Schnell> und in den
Applikationsprogrammen Messen,
Schnurgeriist und Abstekkung.

SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer, die
sich von der definierten Nummern-
maske unterscheidet, und der
laufenden Punktnummer entspre-
chend der Nummernmaske.
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Benutzereingabe

Die Identifikation flir gemessene Punkte.
Es wird die konfigurierte Punktnummern-
maske verwendet. Die Nummer kann
geandert werden.

* Um eine neue Reihe von Punktnum-
mern zu beginnen, wird die Punkt-
nummer uberschrieben.

*  FUr eine einzelne Nummer, die unab-
hangig von der Nummernmaske ist,
SHIFT INDIV (F5). SHIFT LFD (F5)
wechselt zurlick zu der nachsten
Nummer von der aktiven Nummern-
maske.

<Reflektorh6he:> | Benutzereingabe

Die letzte verwendete Reflektorhéhe wird
vorgeschlagen, wenn das Applikations-
programm Messen aufgerufen wird. Eine
individuelle Reflektorhéhe kann einge-
geben werden.

<Hz:> Ausgabe Aktueller Horizontalwinkel.

<V:> Ausgabe Aktueller Vertikalwinkel.

<Horiz Dist:> Ausgabe Horizontaldistanz nachdem DIST (F2)
gedruckt wurde. Die Distanz wird nach
dem Aufrufen des Dialogs und nach REC
(F3) oder ALL (F1) nicht angezeigt.

<Ho6hen Diff:> Ausgabe Hohenunterschied zwischen Instru-
menten Standpunkt und gemessenem
Punkt nach DIST (F2). Es wird ----- ange-
zeigt, nach dem Aufrufen des Dialogs und
nach REC (F3) oder ALL (F1).

<Ost:> Ausgabe Ostwert des gemessenen Punktes.

<Nord:> Ausgabe Nordwert des gemessenen Punktes.

<Hohe:> Ausgabe Hoéhe des gemessenen Punktes.

Néachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zu einer weiteren Seite dieses Dialogs.

Messen - Alilgemein
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14 Messen - Auto Punkte

14.1 Ubersicht

Beschreibung

Diese Funktion wird verwendet, um Punkte automatisch mit einer bestimmten
Rate zu messen und zu speichern. Zusatzlich kénnen einzelne Auto Punkte
ausserhalb der definierten Rate gespeichert werden. Auto Punkte, die zwischen
dem Aufzeichnungsbeginn (Start) und dem Aufzeichnungsende (Stop) aufge-
zeichnet werden, bilden eine Kette. Jedesmal, wenn die Aufzeichnung von Auto
Punkten gestartet wird, beginnt eine neue Kette.

Auto Punkte kénnen in dem Applikationsprogramm Messen aufgezeichnet
werden. Die Seite Auto ist sichtbar, wenn das Aufzeichnen von Auto Punkten
aktiv ist.

Bis zu zwei Exzentren bezogen auf einen Auto Punkt kdnnen aufgezeichnet
werden. Die Exzentren kdnnen auf der rechten oder linken Seite der Kette liegen
und sie kdnnen unabhangig voneinander und von den Auto Punkten codiert
werden. Siehe Kapitel "14.4 Exzentren von Auto Punkten".
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14.2 Konfiguration Auto Punkte

Zugriff

Schritt
Schritt-flir-Schritt chrt

Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Messen wahlen und WEITR (F1) drticken.

KONF (F2) driicken, um MESSEN Konfiguration zu &ffnen.

MESSEN

1713 IR %
Konfiguration, HESSEN ‘—i_@ STD I %.@]
Seite Auto Punkte (AUl TLEISCIREETEEEE X weITR F)
Aufz. AutoPlkt: Ja Ubernimmt die Anderungen und
Aufz. mit Zeitﬁ kehrt zu dem Dialog zuriick, von dem
Aufz. allc 1.0s4 dieser Dialog ausgewahlt wurde.
DMASK (F3)
EDH Hodus H  SynchroTrackild] Verfiigbar fir <Aufz. AutoPkt: Ja>.
Um das zu konfigurieren, was auf der
[Zat® Seite Auto im Applikationsprogramm
WEITR| | DHASK| | | SEITE| Messen dargestellt wird.

Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Aufz.
AutoPkt:>

Ja oder Nein

Aktiviert oder deaktiviert die Aufzeichnung
der Auto Punkte und alle Felder in diesem
Dialog.

<Aufz. mit:> Zeit

Distanz

Hoéhen Diff

Dist oder Hohe

Auto Punkte werden entsprechend einem
Zeitintervall gespeichert.

Die Distanz zum zuletzt gespeicherten Auto
Punkt, die erreicht werden muss, bevor der
nachste Auto Punkt gemessen wird. Der
Auto Punkt wird mit der nachstmdglichen
gemessenen Position gespeichert.

Die Héhendifferenz zum zuletzt gespei-
cherten Auto Punkt, die erreicht werden
muss, bevor der nachste Auto Punkt
gemessen wird. Der Auto Punkt wird mit der
nachstmoglichen gemessenen Position
gespeichert.

Entweder die Distanz oder die Hohendiffe-
renz muss erreicht werden, bevor der nach-
ste Auto Punkt gemessen wird. Der Auto
Punkt wird mit der ndchstmdglichen gemes-
senen Position gespeichert.
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Feld

Option
Stop & Go

Benutzer

Beschreibung

Ein Auto Punkt wird gespeichert, wenn sich
die Position des Prismas innerhalb der
<Stopzeit:> nicht mehr verandert als in
<Stop Position:> definiert.

Ein Auto Punkt wird gespeichert, indem
REC (F3) in MESSEN Messen: Job Name,
Seite Auto gedriickt wird. Zu Beginn muss
die Kette, zu der die Auto Punkte hinzuge-
figt werden sollen, mit START (F1)
gestartet werden. Zum Schluss muss die
Kette mit STOP (F1) geschlossen werden.

<Aufz. alle:>

Benutzereingabe

flr

<Aufz. mit: Zeit>
von 0.1s bis
60.0s

Verfugbar, ausser <Aufz. mit: Dist oder
Hohe>.

Fir <Aufz. mit: Distanz> und <Aufz. mit:
Hohen Diff>. Die Strecke oder die Hohen-
differenz, bevor der nachste Auto Punkt
aufgezeichnet wird.

Fir <Aufz. mit: Zeit>. Das Zeitintervall,
bevor der nachste Auto Punkt aufgezeichnet
wird.

<Min Distanz:>

Benutzereingabe

Verfligbar fir <Aufz. mit: Dist oder Hohe>.
Die Strecke, bevor der nachste Auto Punkt
aufgezeichnet wird.

<Min Hohe:>

Benutzereingabe

Verflugbar fur <Aufz. mit: Dist oder Hohe>.
Die Hohendifferenz, bevor der nachste Auto
Punkt aufgezeichnet wird.

<Stop Posi- Benutzereingabe | Verflgbar fur <Aufz. mit: Stop & Go>. Die

tion:> maximale Distanz, innerhalb der die Posi-
tion als stationar betrachtet wird.

<Stopzeit:> Benutzereingabe | Verflgbar fir <Aufz. mit: Stop & Go>. Die

Zeitspanne, wahrend der die Position statio-
nar sein muss, bis ein Auto Punkt gespei-
chert wird.

<EDM Modus:>

Tracking

SynchroTrack

Durchgehende Distanzmessungen mit0.3 s
Messzeit und einer Genauigkeit von
5mm + 2 ppm.

Wenn die Aufzeichnung der Auto Punkte
gestartet ist, wird das TRK-Icon angezeigt.

Nur verflgbar fur <EDM Typ: Prisma (IR)>.

Messen - Auto Punkte
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MESSEN
Konfig Auto Punkte
Displaymaske

Feld

Option

Beschreibung

Dies ist der Messmodus fiir die Interpolation
der Winkelmessungen im IR LOCK Tracking
Modus. Im Unterschied zum normalen IR
LOCK Tracking Modus, wo Winkelmes-
sungen nur bestimmten Distanzmessungen
zugeordnet werden, fithrt SynchroTrack
basierend auf die Zeitmarke der EDM
Messung eine lineare Interpolation
zwischen der vorherigen und der folgenden
Winkelmessung durch.

Wenn die Aufzeichnung der Auto Punkte
gestartet ist, wird das SYNC-Icon angezeigt.

Nachster Schritt

DMASK (F3) driicken, um eine Displaymaske zu konfigurieren.

13:23 H_@]éITED I i* = @.j WEITR (F1)

MESSEN

Kenfig Auto Punkte D1sp1aymaske

Zeilen fest:

Zeile
Zeile
Zeile
Zeile
Zeile
Zeile
Zelle

= ) R

WEITR|

Punkt-Nr. (Auto)
Refloktorhshe 1
Zcilcnabst. 0,5 4

Code (Auto Pkt)
Codebesch (Pkt)
Zeilenabst. 0,5

| LOSCH|STDRD|

Ubernimmt die Anderungen und
kehrt zu dem Dialog zuruick, von dem
dieser Dialog ausgewahlt wurde.
LOSCH (F4)
Setzt alle Felder auf <XX. Zeile:
Zeilenabst. 1,0>.
STDRD (F5)
Verfluigbar, wenn der aktive Konfigu-
rationssatz ein Standardkonfigurati-
| onssatz ist. Stellt die Standardein-

-

stellungen wieder her.
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Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Zeilen fest:> |Von 0 bis 5 Definiert, wie viele Zeilen in MESSEN
Messen: Job Name, Seite Auto nicht
scrollen, wenn diese Displaymaske
verwendet wird.

<1. Zeile:> Ausgabe <1. Zeile: Punkt-Nr. (Auto)> ist vordefiniert.

<2. Zeile:> bis
<16. Zeile:>

Add. Konstante

Bezugsrichtung

Anmerkung 1-4

Attrib(frei) 01-20

Attrib (Pkt) 01-03
Azi

Code (Auto Pkt)

Code (frei)
Codebeschr.

Codebesch (frei)

Codetyp

EDM Modus
EDM Typ
Ost

Héhe

Héhen Diff

Horiz Dist

Hz-Winkel
Zeilenabst. 1,0
Zeilenabst. 0,5

Linien

Ausgabefeld fiir die Additionskonstante des
aktiven Prismas.

Ausgabefeld fiir die Bezugsrichtung.

Eingabefeld fir Anmerkungen, die mit dem
Punkt gespeichert werden.

Ausgabefeld fiir Attribute von freien Codes.
Eingabefeld fir Attribute von Punktcodes.
Ausgabefeld fir das Azimut.

Auswabhlliste oder Eingabefeld fur Auto
Punkt Codes.

Ausgabefeld fiir freie Codes.

Ausgabefeld fir die Beschreibung der
Codes.

Ausgabefeld fiir die Beschreibung der freien
Codes.

Ausgabefeld fiir die Beschreibung der Punkt-
codes.

Ausgabefeld fir den aktuellen EDM Modus.
Ausgabefeld fiir den aktuellen EDM Typ.

Ausgabefeld fur den Ostwert des gemes-
senen Punktes.

Ausgabefeld fir den Nordwert des gemes-
senen Punktes.

Ausgabefeld fur den Héhenunterschied
zwischen Instrumentenstandpunkt und
Prisma.

Ausgabefeld fir die horizontale Distanz, die
aus der gemessenen Schragdistanz und
dem Vertikalwinkel berechnet wird.

Ausgabefeld fir den Horizontalwinkel.
Flgt einen vollen Zeilenabstand ein.
Fugt einen halben Zeilenabstand ein.

Auswabhlliste mit Angaben, wie eine Linie
oder eine Flache gekennzeichnet werden
soll.
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Feld

Option

AutoPkte gemess.

Nord

Exz. Quer

Exz. H6he

Exz. Langs

Prisma
Reflektorhéhe
Letzte SD

Schragdistanz

Zeit auf Pkt

V-Winkel

Beschreibung

Ausgabefeld fir die Anzahl der Auto Punkte,
die nach dem Driicken von START (F1) in
MESSEN Messen: Job Name, Seite Auto
aufgezeichnet wurden. Nach dem Driicken
von START (F1) wird mit dem Zahlen immer
wieder bei Null begonnen.

Ausgabefeld fiir den Nordwert des gemes-
senen Punktes.

Eingabefeld fir den horizontalen Abstand
vom gemessenen Punkt rechtwinklig zur
Ziellinie.

Ausgabefeld fiir das Exzentrum in der Héhe
vom gemessenen Punkt.

Eingabefeld fiir den horizontalen Abstand in
Richtung der Ziellinie.

Ausgabefeld fir das ausgewahlte Prisma.
Eingabefeld fir die Reflektorhéhe.

Ausgabefeld fir die letzte gemessene
Schragdistanz.

Ausgabefeld fiir die gemessene Schragdi-
stanz.

Ausgabefeld fiir die Zeit der Punktbeobach-
tung von Start bis Stop. Erscheint wahrend
der Punktbeobachtung in der Displaymaske.

Ausgabefeld fir den Vertikalwinkel.

Nachste Schritte
WEITR (F1) schliesst den Dialog und kehrt zu MESSEN Konfiguration, Seite Auto

Punkte zurtick.

220

TPS1200+/TS30/TM30

Messen - Auto Punkte



14.3 Auto Punkte

Anforderungen

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

MESSEN
Messen: Job Name,
Seite Auto

<Aufz. AutoPkt: Ja> in MESSEN Konfiguration, Seite Auto Punkte.

Schritt

Beschreibung

1.

PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Messen wahlen und WEITR (F1) driicken.

WEITR (F1) driicken, um MESSEN Messen zu 6ffnen.

SEITE (F6) driicken, bis die Seite Auto sichtbar ist.

Die Softkeys und das Feld <Auto Pkt.-Nr.> werden immer dargestellt. Andere
Felder kénnen abhangig von der konfigurierten Displaymaske angezeigt werden.

13:26
MESSEN
Hessen:

Survey | 0f faat |Code
Auto Pkt-Nr. :

IR= % =~ L START (F1)
‘—i_@S\'NC I v =2 @ Startet die Aufzeichnung der Auto
Punkte und Exzentren, falls konfigu-
riert, oder fir <Aufz. mit: Benutzer>

active jobh

Auto0031

Reflektorhéhe: 1.260 4] wird die Kette, zu der der Punkt
AutoPkte gem.: 16 hinzugefiigt werden soll, gestartet.

Auto Pkt Code: <kein(e)> | Der erste Auto Punkt wird gespei-
Codebeschr. :  ----- chert

Hz

STOP |

Schragd1stanz 75.000 v— gTOP (F1)

100. 000323 = Beendet die Aufzeichnung der Auto

| REC | EX21 | EXZ2 | SEITE| Punkte und Exzentren, falls konfigu-

riert, oder fur <Aufz. mit: Benutzer>
wird die Kette, zu der die Auto Punkte
hinzugefligt wurden, beendet.
REC (F3)
Verflgbar fur STOP (F1). Speichert
zu einem beliebigen Zeitpunkt einen
Auto Punkt.
EXZ1 (F4)
Um die Speicherung von Exzentren
(Exzentrum 1) zu konfigurieren.
EXZ2 (F5)
Um die Speicherung von Exzentren
(Exzentrum 2) zu konfigurieren.
SHIFT KONF (F2)
Um Auto Punkte zu konfigurieren.
SHIFT BEEND (F6)
Verlasst das Applikationsprogramm
Messen. Die Punktinformation, die
bis zum Driicken von SHIFT BEEND
(F6) aufgezeichnet wurde, wird in der
Datenbank gespeichert.
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Beschreibung der Felder

Feld

Option

Beschreibung

<Auto Pkt-Nr.:>

Benutzerein-
gabe

Zeit und Datum

Verfligbar, ausser fiir <Auto Punkte: Zeit
und Datum> in KONFIG Nr-Masken. Die
Punktnummer fiir Auto Punkte. Es wird die
konfigurierte Nummernmaske fiir Auto
Punkte verwendet. Die Nummer kann gean-
dert werden. Um eine neue Reihe von Punkt-
nummern zu beginnen, wird die Punkt-
nummer uberschrieben.

Verflgbar fir <Auto Punkte: Zeit und
Datum> in KONFIG Nr.-Masken. Es wird
die aktuelle, lokale Zeit und das Datum als
Punktnummer verwendet.

<Reflektor- Benutzerein- Die Standard-Reflektorhdhe, die im aktiven

hohe:> gabe Konfigurationssatz festgelegt wurde, wird
vorgeschlagen.

<AutoPkte Ausgabe Verfligbar, durch Driicken von START (F1)

gem.:> und vor dem Driicken von STOP (F1). Die
Anzahl der seit dem Driucken von START
(F1) gemessenen Auto Punkte.

<Auto Pkt Der thematische Code fur den Auto Punkt.

Code:> Auswahlliste | Verfigbar fiir <Themat. Codes: Mit Code-

Benutzerein-
gabe

liste>. Alle Punktcodes aus der Job-Code-
liste kbnnen gewanhlt werden. Die Attribute
werden abhangig von ihrer Definition als
Eingabe-, Ausgabe- oder Auswahllisten-
felder angezeigt.

Verfugbar fur <Themat. Codes: Ohne
Codeliste>. Codes kdnnen eingetippt, aber
nicht aus einer Auswahlliste gewahlt werden.
Es wird Uberprift, ob ein Punktcode mit
diesem Namen in dem Job bereits existiert.
Trifft dies zu, werden die zugehdrigen Attri-
bute angezeigt.

<Codebeschr.:>

Ausgabe

Die Beschreibung des Codes.

<Schragdi-
stanz:>

Ausgabe

Gemessene Schragdistanz.

Wenn START (F1) gedriickt wird, wird
<EDM Modus: Tracking> gesetzt und die
Schragdistanz kontinuierlich aktualisiert.

<Hz:>

Ausgabe

Aktueller Horizontalwinkel.

<V:>

Ausgabe

Aktueller Vertikalwinkel.
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Nachster Schritt

WENN DANN

Auto Punkte START (F1) startet die Aufzeichnung der Auto Punkte. Fir
aufgezeichnet <Aufz. mit: Benutzer> die Taste REC (F3) driicken, wenn ein
werden sollen Auto Punkt aufgezeichnet werden soll.

Exzentren konfi- |EXZ1 (F4) oder EXZ2 (F5). Siehe Kapitel "14.4 Exzentren von
guriert werden Auto Punkten".
sollen
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14.4 Exzentren von Auto Punkten
14.41 Ubersicht

Beschreibung

Berechnung von
Exzentren

* Exzentren

* kénnen mit Auto Punkten erstellt werden, wenn Auto Punkte in der Datenbank
DB-X gespeichert werden.

» konnen links oder rechts von der Kette mit den Auto Punkten liegen.

» werden automatisch wahrend der Aufzeichnung der Auto Punkte berechnet,
falls konfiguriert.

« formen eine Kette relativ zu der Kette der Auto Punkte, auf die sie sich
beziehen. Nachfolgend berechnete Ketten sind unabhangig voneinander.

* kénnen unabhangig von den Auto Punkten codiert werden.

» werden mit der gleichen Zeitinformation wie die entsprechenden Auto Punkte
gespeichert.

» Bis zu zwei Exzentren kénnen sich auf einen Auto Punkt beziehen. Die Dialoge
fiir die Konfiguration der Exzentren sind identisch, mit Ausnahme der Uberschrift
Auto Positionen - Exzentrum 1 und Auto Positionen - Exzentrum 2. Der
Einfachheit halber wird in der folgenden Beschreibung die Uberschrift Auto
Positionen - Exzentrum verwendet.

Die Berechnung der Exzentren hangt von der Anzahl der Auto Punkte in einer Kette
ab.

Ein Auto Punkt

Es werden keine Exzentren berechnet oder gespeichert.

Zwei Auto Punkte
Die konfigurierten Exzentren werden senkrecht zur Linie zwischen den zwei Auto
Punkten angebracht.

Drei oder mehr Auto Punkte

Das erste Exzentrum wird senkrecht zur Linie zwischen dem ersten und dem
zweiten Auto Punkt berechnet.

Das letzte Exzentrum wird senkrecht zur Linie zwischen dem letzten und dem
vorletzten Auto Punkt berechnet.

Alle anderen Exzentren werden mit einer Richtung berechnet. Die Richtung ist die
Halfte des Winkels zwischen dem letzten und dem nachsten Auto Punkt.
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P1  Erster Auto Punkt

P2  Zweiter Auto Punkt

P3 Erstes Exzentrum fir P1
P4 Zweites Exzentrum fiir P1
P5  Dritter Auto Punkt

P6 Erstes Exzentrum fir P2
P7  Zweites Exzentrum fiir P2
P8 Vierter Auto Punkt

P9 Erstes Exzentrum fir P5
P10 Zweites Exzentrum fiir P5

Pe ;1 < d1  Horizontaler Abstand nach
P14, links
sizies 42 P4 d2 Horizontaler Abstand nach
rechts
al  Winkel zwischen P1 und
P5
a2  Winkel zwischen P2 und
P8
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14.4.2

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

Konfiguration von Exzentren

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Messen wahlen und WEITR (F1) drticken.

WEITR (F1) driicken, um MESSEN Messen zu 6ffnen.

SEITE (F6) driicken, bis die Seite Auto sichtbar ist.

SNl Il

EXZ1 (F4)/EXZ2 (F5) driicken, um MESSEN Auto Positionen - Exzen-

trum zu o6ffnen.

MESSEN 13:31 IR 3 = o D
Auto Positionen - MESSEN ‘@swc I v =2 8
Exzentrum, o Positionen - Exzentrum 1 X]
ngem  |Code
Seite Aligem. Exz.1 speich.:
WEITR (F1)
Horiz Exz 1.000 m ¥ ; in A
. Ubernimmt die Anderungen und
Exz. Hohe 0.000 = kehrt zu dem Dialog zuriick, von dem
Bezeichnung 051 dieser Dialog ausgewahlt wurde.
PrefSuffix suttix | EXZ2 (F2) und EXZ1 (F2)
GZad Wechselt zwischen der Konfiguration
WEITR| EXZ2 | | | SEITE| der Exzentren eins und zwei.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Exz.1 speich.:> |Ja oder Nein Aktiviert oder deaktiviert die Aufzeich-
und nung der Exzentren und alle Felder in
<Exz.2 speich.:> diesem Dialog.
<Horiz Exz:> Benutzereingabe |Der horizontale Abstand zum Exzentrum.
Einen Wert zwischen -1000 m und
1000 m eingeben.
<Exz. Hohe:> Benutzereingabe |Die Hohendifferenz zum Exzentrum.
Einen Wert zwischen -100 m und 100 m
eingeben.
<Bezeichnung:> |Benutzereingabe |Die Bezeichnung mit bis zu vier Zeichen
wird am Anfang oder am Ende der
Nummer des Auto Punktes eingefigt.
Diese Nummer wird dann als die Punkt-
nummer fir das entsprechende Exzen-
trum verwendet.
<Prafix/Suffix:> Préfix oder Suffix | Fligt die Eingabe von <Bezeichnung:>
am Anfang oder Ende der Punktnummer
ein.
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Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Code. Die Einstellung fiir <Themat. Codes:> in
KONFIG Codierung & Autolinien bestimmt die Verflugbarkeit der Felder und Soft-
keys. Sie sind identisch zur thematischen Codierung mit/ohne Codeliste. Bis zu acht
Attributwerte kénnen gespeichert werden. Die Codierung wird in dem
TPS1200+/TS30/TM30 Feldhandbuch System erlautert.
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15 Messen - Unzuganglicher Punkt

15.1 Ubersicht

Beschreibung Das Programm dient zur Bestimmung der 3D Koordinaten von unzugénglichen
Punkten, z. B. auf Briicken. Zuerst wird die Horizontaldistanz zu einem Basispunkt
direkt unter- oder oberhalb des unzuganglichen Punktes gemessen. Anschliessend
wird mit dem Instrument der unzugéngliche Punkt angezielt. Die Koordinaten des
unzuganglichen Punktes werden aus der Winkelmessung zu diesem Punkt, sowie
aus der zuvor gemessenen Distanz zum Basispunkt berechnet.

Diagramm
PO Instrumentenstandpunkt
P1 Basispunkt
P2  Unzuganglicher Punkt
d1  Horizontaldistanz zum Basispunkt
a Vertikalwinkel zwischen Basispunkt
und unzuganglichem Punkt
TPS12_112 a Vertikalachse von P1 auf P2
(= Um korrekte Ergebnisse zu erhalten, missen der unzugéngliche Punkt und das

Prisma genau auf einer Vertikalachse liegen. Falls die beiden Punkte nicht auf einer
Vertikalachse liegen, muss die zulassige <Hz Dist Tol.:> eingeben werden. Die
Horizontaldistanz zum unzuganglichen Punkt und zum Basispunkt sollte gleich sein.
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15.2 Konfiguration Unzuganglicher Punkt

Zugriff
Schritt-flir-Schritt

MESSEN
Konfiguration,
Seite Unzug. Pkt

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

2. Messen wahlen und WEITR (F1) drticken.

KONF (F2) driicken, um MESSEN Konfiguration zu &ffnen.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Verw. UZP:> Ja oder Nein Aktiviert oder deaktiviert die Funktion
Unzugénglicher Punkt.

<Hz Dist Tol:> Benutzereingabe |Die Horizontaldistanz zum unzugéangli-

chen Punkt und zum Basispunkt sollte
gleich sein. Der Wert in <Hz Dist Tol:> ist
die maximal zulassige Sehnenlange
zwischen unzuganglichem Punkt und
Basispunkt.

<Displaymaske:> | Auswahlliste

Die Einstellung steht solange auf
<Kein(e)> bis eine Displaymaske ausge-
wahlt wird.

Nachster Schritt

WEITR (F1) beendet den Dialog MESSEN Konfiguration.
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15.3

Beschreibung

&

Zugriff

MESSEN
Messung unzu-
ganglicher Punkt,
Seite Unzug. Pkt

Unzuganglicher Punkt

Im Applikationsprogramm Messen kénnen unzugangliche Punkte gemessen
werden, wenn die Einstellung <Verw. UZP: Ja> auf der Seite MESSEN Konfigura-
tion, Unzug. Pkt gesetzt ist und eine gliltige Distanz gemessen wurde. Siehe
Kapitel "15.2 Konfiguration Unzugéanglicher Punkt".

Der Dialog enthalt eine zusatzliche benutzerdefinierte Displaymaske, sofern nicht
die Einstellung <Displaymaske: Kein(e)> auf der Seite MESSEN Konfiguration,

Unzug. Pkt gesetzt ist.

UZP (F4) im Dialog MESSEN Messen: Job Name driicken, nachdem ein Punkt

gemessen wurde.

13:38 IR 3 % v I
MESSEN H_@ swl § 8 [C]
Hessung unzuganglicher Punkt Pt

Minzug Pkt
Punkt-Nr. : =
&Hé Basis-UZP: 1.260 n
Hz : 100.0001 g
W : 69.0000 g
Schrégdistanz: 75.000 w_J
Horiz Dist 66.282 n
Ost 166.282 n)x
Q2a
SPEIC| | | BASIS| |

Beschreibung der Felder

SPEIC (F1)
Speichert den unzuganglichen
Punkt. Der Dialog MESSEN
Messung unzugénglicher Punkt
bleibt aktiv.

BASIS (F4)
Kehrt zum Dialog MESSEN Messen:
Job Name zurtick. Das Feld fir die
Distanzmessung ist leer. BASIS (F4)
hat dieselbe Funktion wie L.NEU (F5)
fir <Automation: LOCK> vor dem
Driicken von UZP (F4) gesetzt
wurde.

Feld Option Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Benutzereingabe | Anzeige der Punktnummer flr den unzu-
ganglichen Punkt. Die Punktnummer im
Dialog MESSEN Messung unzugéngli-
cher Punkt ist immer mit der im Dialog
MESSEN Messen: Job Name identisch.

<AHO Basis- Ausgabe Hohendifferenz zwischen Basispunkt und

uzp:> unzuganglichem Punkt.

<Hz:> oder <V:> | Ausgabe Aktueller Horizontal- und Vertikalwinkel.

<Schragdistanz:> | Ausgabe

Aktuelle Schragdistanz zum unzugangli-
chen Punkt, die aus der Horizontaldistanz
zum Basispunkt und dem aktuellen Verti-
kalwinkel berechnet wurde.

<Horiz Dist:> Ausgabe Gemessene Horizontaldistanz zum Basi-
spunkt.
<Ost:>, <Nord:> |Ausgabe Berechneter Ost- und Nordwert oder
und <Hohe:> Hohe des unzuganglichen Punktes.
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Nachster Schritt
SPEIC (F1) speichert den unzuganglichen Punkt.
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16 Vermessung von Querprofilen

16.1 Ubersicht

Beschreibung

Vorlage

Querprofilme-
thoden und
Richtungen

Das Applikationsprogramm Querprofile messen ermdéglicht die automatische
Auswahl von Codes wahrend einer Messung.

Die Codes fir die einzelnen Elemente des Querprofils sind in einer Vorlage
gespeichert. Wahrend der Messung des Querprofils werden diese Codes auto-
matisch ausgewahlt.

Vorlagen werden verwendet, um die Reihenfolge der Codes fiir die Messung
vorzudefinieren.

Eine Vorlage bestimmt:
» die Codierungssequenz eines Querprofils.
* die Art der Codierung.

Die Vermessung von Querprofilen kann angewandt werden
« mit der Methode - ZickZack oder gleiche Richtung.
« in der Richtung - vorwarts oder rickwarts.

ZickZack Gleiche Richtung

a c e a c e
b d b d

GPS12_168 GPS12_169
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16.2 Konfiguration der Vermessung von Querprofilen
Zugriff Schritt | Beschreibung
1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS$1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.
2. Querprofile messen wahlen und WEITR (F1) driicken.
KONF (F2) driicken, um den Dialog QUERPFL Konfiguration zu 6ffnen.
QUERPROFL 13:43 H_@ E3 ve, B WEITR (F1)
Konfiguration, QUERPROFL 5TD ] < &8 Ubernimmt die Anderungen und
Seite Allgemein t"’" kehrt zu dem Dialog zurtck, von dem
Hethode dieser Dialog ausgewahlt wurde.
Richtung DMASK (F3)
o Verfugbar, wenn die <Display-
S::: ' ::::::3:: JHEI maske:> auf der Seite Allgemein

Displaymaske : <=Kein(e)>

WEITR| | | | |

Beschreibung der Felder

markiert ist. Um die gegenwartig
ausgewahlte Displaymaske zu defi-
nieren.

| SHIFT INFO (F5)

Zeigt den Programmnamen, die
Versionsnummer, das Versions-
datum, das Copyright und die Artikel-
nummer an.

Feld Option

Beschreibung

<Methode:> ZickZack oder

Gleiche Richtung

Methode fiir die Vermessung des Quer-
profils. Siehe das Diagramm in Kapitel
"16.1 Ubersicht".

<Richtung:> Vorwarts

Riickwarts

Das Querprofil wird in der gleichen
Reihenfolge gemessen, wie die Elemente
in der gewahlten <Vorlage:> in QUER-
PROFL Messen: Job Name definiert
wurden.

Das Querprofil wird in der umgekehrten
Reihenfolge gemessen, wie die Elemente
in der gewahlten <Vorlage:> in QUER-
PROFL Messen: Job Name definiert
wurden.

<Attr.anzeigen:> | Auswahlliste

Definiert, welches Attributfeld in QUER-
PROFL Messen: Job Name angezeigt
wird. NUtzlich, wenn der Anwender String
Attribute verwendet - er kann dann sehen,
dass der korrekte Attributwert verwendet
wird.
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Feld Option Beschreibung

<Dist anzeigen:> |Ja oder Nein Aktiviert ein Ausgabefeld in QUER-
PROFL Messen: Job Name. Es wird die
horizontale Gitterdistanz von der aktu-
ellen Position zum zuletzt gemessenen
Punkt des Querprofils angezeigt.

<Displaymaske:> | Auswahlliste Die benutzerdefinierte Displaymaske wird
in QUERPROFL Messen: Job Name
angezeigt.

Nachster Schritt

WEITR (F1) kehrt zu QUERPROFL Start zuriick. WEITR (F1) ein zweites Mal driic-
ken, um QUERPROFL Messen: Job Name aufzurufen.
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16.3

Zugriff

QUERPROFL

Messen: Job Name,

Seite Allgem.

Vermessung von Querprofilen

Siehe Kapitel "16.2 Konfiguration der Vermessung von Querprofilen", um QUER-

PROFL Messen: Job Name aufzurufen.

Die abgebildeten Seiten zeigen die typischen Konfigurationseinstellungen. Eine
zusatzliche Seite wird angezeigt, wenn eine benutzerdefinierte Displaymaske

verwendet wird.
13:49

IR
QUERPROFL H_@ STD I

Hessen: active job

Allgen [Map]|

Punkt-Nr. : 0001
Roflektorhshe: _mm n
Vorlage : template |
Element 173
Code kerb 1

Dist zu Letzt

[(FEX
ALL | DIST | REC | ENDE | HESS | SEITE|

= @.j‘ ALL (F1)
B L

Misst und speichert Distanzen und
Winkel. Verflgbar, wenn eine
Vorlage mit START (F4) gedffnet
wurde.

DIST (F2)
Um Distanzen zu messen und anzu-
zeigen.

REC (F3)
Speichert die Daten.

START (F4) und ENDE (F4)
Offnet und schliesst die gewahlte
Querprofilvorlage. Wahrend die
Vorlage gedffnet ist, kdnnen die
Elemente des Querprofils gemessen
werden.

MESS (F5)
Um manuell einen Punkt zu messen,
der nicht Teil des Querprofils ist. Der
Punkt wird nicht als ein Element des
Querprofils behandelt. Die gedffnete
Vorlage bleibt offen. Verflgbar, wenn
eine Vorlage mit START (F4) geoff-
net wurde.

SHIFT KONF (F2)
Um das Applikationsprogramm Quer-
profile messen zu konfigurieren.

SHIFT ZRUCK (F3)
Wabhlt das vorherige Element der
Querprofilvorlage. Das aktuell
gemessene Element wird nicht
gespeichert.
Verfugbar, wenn STOP (F4) ange-
zeigt wird.

SHIFT WEITR (F4)
Wahlt das nachste Element der
Querprofilvorlage. Das aktuell
gemessene Element wird nicht
gespeichert.
Verflgbar, wenn STOP (F4) ange-
zeigt wird.
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Beschreibung der Felder

SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einer individuellen Punktnummer, die
sich von der definierten Nummern-
maske unterscheidet, und der
laufenden Punktnummer entspre-
chend der Nummernmaske.

Feld

Option

Beschreibung

<Punkt-Nr.:>

Benutzerein-
gabe

Die Punktnummer fiir manuell gemessene
Punkte. Es wird die konfigurierte Punktnum-
mernmaske verwendet. Die Nummer kann
folgendermassen geandert werden:

* Um eine neue Reihe von Punktnummern
zu beginnen, wird die Punktnummer Gber-
schrieben.

«  FUr eine individuelle Punktnummer, die
unabhangig von der Nummernmaske ist,
SHIFT INDIV (F5) driicken. SHIFT LFD
(F5) wechselt zurlck zu der nachsten
Nummer von der aktiven Nummern-
maske.

<Reflektorhéhe:> | Benutzerein-

Die Reflektorhdhe.

gabe
<Vorlage:> Auswabhlliste | Die Querprofilvorlage ist geschlossen.
----- wird angezeigt, wenn keine Vorlage defi-
niert ist.
Ausgabe Die Querprofilvorlage ist offen.
<Element:> Ausgabe X Nummer des nachsten Elements der
aktiven Vorlage.
y Anzahl der Elemente der aktiven Vorlage.
<Code:> Ausgabe Der Name des Codes.
<String:> Ausgabe Verfugbar, wenn <String Attrib:>in KONFIG
Codierung & Autolinien, Seite Codierng
aktiviert wurde. Punkte mit dem gleichen
Code, die anderen Querprofilen angehdren,
werden der gleichen Linie zugeordnet.
<Dist zu Letzt:> |Ausgabe Die horizontale Gitterdistanz von der aktuellen
Position zum zuletzt gemessenen Punkt.
----- wird fUr nicht verfligbare Informationen
angezeigt.
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Nachster Schritt

WENN DANN

eine Querprofilvorlage gedffnet die gewlinschte <Vorlage:> 6ffnen und
werden soll START (F4).

ein Element eines Querprofils ALL (F1).

gemessen werden soll

eine Querprofilvorlage die gewlinschte <Vorlage:> 6ffnen und ENDE
geschlossen werden soll (F4).

Daten grafisch dargestellt werden | SEITE (F6). Die Elemente des Querprofils
sollen kénnen auch von der Seite Map aus
gemessen werden.
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16.4 Querprofilvorlagen

16.4.1  Zugriff auf das Management von Querprofilvorlagen

Zugriff
Schritt-fiir-Schritt

QUERPOFL
Vorlagen

Schritt | Beschreibung

1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Querprofile messen wahlen und WEITR (F1) driicken.

In QUERPROFL Start die Taste WEITR (F1) driicken, um QUERPROFL
Messen: Job Name aufzurufen.

4. QUERPROFL Messen: Job Name, Seite Aligem.

Die Auswalhlliste fir <Vorlage:> 6ffnen.

Alle im aktiven Job gespeicherten Querprofilvorlagen werden in alphabetischer
Reihenfolge, einschliesslich der Anzahl der Elemente, in jeder Querprofilvorlage
aufgelistet.

~ v, Wl WEITR (F1)

L) Wahlt die markierte Querprofilvor-
lage und kehrt zu dem Dialog zurtick,
von dem dieser Dialog ausgewahlt
wurde.

NEU (F2)

Um eine Querprofilvorlage zu

erstellen. Siehe Kapitel "16.4.2

Erstellen/Editieren einer Querprofil-
VERD vorlage".

WEITR| NEU | EDIT |L&SCH|KOPIE| | EDIT (F3)

Um die markierte Querprofilvorlage
zu editieren. Siehe Kapitel "16.4.2
Erstellen/Editieren einer Querprofil-
vorlage".

LOSCH (F4)

L&scht die markierte Querprofilvor-
lage.

KOPIE (F5)

Erstellt eine Kopie der markierten
Querprofilvorlage.

13:51 IR F3
QUERPROFL H_@ ol @

Anz  Flemente

3

Nachster Schritt

Schritt | Beschreibung

1. Die gewunschte Querprofilvorlage markieren.

2. WEITR (F1) schliesst den Dialog und kehrt zu dem Dialog zurtick, von
dem QUERPROFL Vorlagen ausgewahlt wurde.
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16.4.2 Erstellen/Editieren einer Querprofilvorlage

Zugriff

&

QUERPROFL
Neue Vorlage,
Seite Allgem.

QUERPROFL
Neue Vorlage,
Seite Elemente

Schritt | Beschreibung

1. Die Auswabhlliste fiir <Vorlage> in QUERPROFL Messen: Job Name,
Seite Allgem. 6ffnen.

2. QUERPROFL Vorlagen
« Soll eine neue Querprofilvorlage erstellt werden?
NEU (F2) driicken, um QUERPROFL Neue Vorlage aufzurufen.

« Soll eine Querprofilvorlage erstellt werden, die auf der markierten
Vorlage basiert?

KOPIE (F5) driicken, um QUERPROFL Neue Vorlage aufzurufen.
» Soll eine Querprofilvorlage editiert werden
EDIT (F3) driicken, um QUERPROFL Vorlage editieren aufzurufen.

Das Kopieren und das Editieren von Querprofilvorlagen ist ahnlich dem Erstellen
einer neuen Querprofilvorlage. Der Einfachheit halber werden die Dialoge QUER-
PROFIL XX Vorlage genannt.

Einen Namen fiir die neue Querprofilvorlage eingeben.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Elemente.

Die in der Vorlage existierenden Elemente werden aufgelistet.

Beschreibung der Spalten

Feld Beschreibung

Nr. Die Nummer des Elements.

Code Der dem Element zugeordnete Code.
----- wird angezeigt, wenn dem Element kein Code zuge-
ordnet ist.

Codetyp Der dem Element zugeordnete Codetyp.

Néchster Schritt

WENN DANN

die Erstellung einer | SPEIC (F1).

Vorlage beendet ist

ein Element hinzu-
gefiigt werden soll

HINZU (F2) oder EINF (F5). Siehe Abschnitt "QUERPROFL
Element hinzufiigen".

ein Element editiert
werden soll

EDIT (F3). Siehe Abschnitt "QUERPROFL Element hinzufi-
gen".
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QUERPROFL
Element hinzufii-

Die Funktionalitat der Dialoge QUERPROFL Element hinzufiigen und QUER-
PROFL Element in Vorlage editieren ist sehr ahnlich.

gen

13:82 R @.]
QUERPROFL H_@ STD P s

Element hinzufiigen X
Element Nr. : 4
Themat. Codes 4

g4 pathiQdl
: footpath

Codetyp

Punkt Code
Codebeschr.

WEITR (F1)
Um ein Element am Ende der Quer-
profilvorlage hinzuzufiigen oder die
Anderungen zu speichern. Kehrt zu
dem Dialog zuriick, von dem dieser
Dialog ausgewahlt wurde.

WEITR (F5)
Verfugbar in QUERPROFL Element
hinzufiigen. Flgt das Element am
Ende der Querprofilvorlage. hinzu
Um in diesem Dialog zu bleiben und
das néchste Element zu erstellen.

ZRUCK (F5)
Verfugbar in QUERPROFL Element
in Vorlage editieren. Speichert die
Anderungen. Um in diesem Dialog zu
bleiben und das vorherige Element
zu editieren.

WEITR (F6)
Verfugbar in QUERPROFL Element
in Vorlage editieren. Speichert die
Anderungen. Um in diesem Dialog zu
bleiben und das nachste Element
hinzuzufiigen.
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Beschreibung der Spalten

Feld

Option

Beschreibung

<Element Nr.:>

Ausgabe

Fir QUERPROFL Element hinzufiigen
und QUERPROFL Element einfiigen:
Die Nummer des Elements, das hinzuge-
fugt werden soll.

Fir QUERPROFL Element in Vorlage
editieren:

X Nummer des Elements, das editiert
werden soll.

y Anzahl der Elemente der aktiven
Vorlage.

<Codetyp:>

Freier Code

Themat. Codes

Speichert unabhangig vom Element einen
Code als zeitabhangige Information.

Speichert einen Code zusammen mitdem
Element.

<Frei Code:>

Nach Punkt oder
Vor Punkt

Verfugbar fir <Codetyp: Freier Code>.
Legt fest, ob ein freier Code vor oder nach
dem Punkt gespeichert wird.

<Code (frei):>

Auswahlliste

Der Code, der vor oder nach dem
Punkt/der Linie gespeichert wird. Verflg-
bar fir <Codetyp: Freier Code>.

<Code:>

Auswahlliste

Der Code, der mit dem nachsten
Punkt/Linie gespeichert wird. Verfigbar
fur <Codetyp: Themat. Codes>.

Attributname

Ausgabe

Das Attribut und der Attributwert, der mit
dem Punkt/der Linie gespeichert wird.
Verflugbar, ausser <Attr.anzeigen: Nicht
anzeigen> in QUERPROFL Konfigura-
tion ist gewahlt.

Nachster Schritt

WEITR (F1) fiigt das Element hinzu oder speichert die Anderungen und kehrt zu
QUERPROFL Neue Vorlage, Seite Elemente zurlick.
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17 Polygonzug

171 Ubersicht

Beschreibung Mit dem Applikationsprogramm Polygonzug kann eine der haufigsten Vermessungs-
anwendungen, der Aufbau eines Passpunktnetzes, durchgefiihrt werden. Dieses
Netz wird als Basis flr weitere Vermessungen, wie z. B. topographische Aufnahme,
Absteckung von Punkten und Linien oder firr Strassenabsteckung verwendet.

Diagramm P1  Polygonpunkt
P2  Anschlusspunkt
P3  Polygonpunkt
P4  Zwischenpunkt
P5 Polygonpunkt
P6 Zwischenblick
P7  Zwischenblick
P8  Abschlusspunkt
P9  Zwischenpunkt

TPS12_140 P10 Punkt fir Winkelabschluss

Polygonzug TPS1200+/TS30/TM30
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17.2

Konfiguration von Polygonzug

Zugriff

Schritt
Schritt-flir-Schritt chrt

Beschreibung

1.

PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+ /TS30/TM30 Programme, das
Menu der Applikationsprogramme.

Polygonzug wahlen und WEITR (F1) drlcken.

KONF (F2) driicken, um POLYGONZUG Konfiguration zu 6ffnen.

POLYGONZUG
Konfiguration,
Seite Parameter

1727

Displaymaske :

Assistent

WEITR|

IR T~ v
POLYGNZUG H_@ wl § =25

Kenfiguration
Paranater

Hess Hethode :
Vorblick

Auto Messen

WEITR (F1)
Ubernimmt die Anderungen und
offnet den nachsten Dialog.

F JOB (F3)
Aktualisiert den <Fixpunkt Job:>
der vorher in POLYGNZUG Poly-
gonzug Start wahrend der Runtime
ausgewahlt wurde. Um einen sepe-
raten Punktsatz zur Uberpriifung
oder zum Abschluss aufzurufen.
Verfugbar auf der Seite Parameter.

[Tn1eranzen[priki |
R'V'...v' 'R [0

Einfach 4|
Ein 4
Code

Ja 1

[af

|F JoB| | | SEITE|

DMASK(F3)
Um die gegenwartig ausgewahlte
Displaymaske zu definieren. Verflug-
bar, wenn <Displaymaske:> auf der
Seite Parameter markiert ist.

Beschreibung der Felder

Feld

Option Beschreibung

<Mess Methode:>

R'V'..V"R" Alle Punkte werden in Lage | gemessen
und anschliessend in umgekehrter
Reihenfolge in Lage II.

R'V'...R"V" Alle Punkte werden in Lage | gemessen
und anschliessend in Lage II.

R'R"V'V" Der Ruckblick wird in Lage | und gleich
anschliessend in Lage Il gemessen.
Weitere Punkte werden in der Reihen-
folge Lage I, Lage Il gemessen.
R'R"V"V' Der Riickblick wird in Lage | und gleich
anschliessend in Lage Il gemessen.
Weitere Punkte werden in alternierender
Reihenfolge gemessen.

R'V'... Alle Punkte werden nur in Lage |
gemessen.

<Vorblick:>

Einfach oder
Mehrfach

Option, um festzulegen, ob nur ein Einzel-
punkt als Vorblick oder Mehrfachpunkte
wahrend der Satze verwendet werden.
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POLYGONZUG
Konfiguration,
Seite Toleranzen

Feld Option

Beschreibung

<Auto Messen:> |Ein oder Aus

Bei Instrumenten mit ATR und <Auto
Messen: Ein> werden ATR Suche und
ATR Messungen zu speziellen Zielen und
zu nachfolgenden Satzen ausgefiihrt.

<Displaymaske:> | Auswahlliste

Benutzerdefinierte Displaymaske, die in
POLYGONZUG XX; Satz:X/X angezeigt
wird.

<Assistent:> Ja oder Nein

Aktiviert/deaktiviert Messagedialoge zur
Unterstltzung des Anwenders vom Appli-
kationsprogramm Polygonzug.

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Toleranzen.

Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Verw.Toleranz:> | Ja oder Nein

Wahrend den Messungen werden die
Horizontal-, Vertikal- und Distanztoler-
anzen kontrolliert, um das exakte
Anzielen und Messen zu (iberpriifen.

<Hz Toleranz:>, Benutzereingabe
<V Toleranz:>
oder <Dist Tole-

ranz:>

Toleranz fur Horizontal-, Vertikalrich-
tungen und Distanzen.

<ASHO Toleranz:> | Benutzereingabe

Toleranz fiir die Hohe des Riickblicks.

Néachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Prtkl.
Messprotokolls".

Siehe Kapitel "1.2 Konfiguration eines

Polygonzug
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17.3 Polygonzug Information und Polygonzug Management

Zugriff In POLYGNZUG Polygonzug Start WEITR (F1) dricken.
POLYGONZUG 17:30 H_@ * =~ W0 WEITR (F1)
Polygonzug Infor- POLYGNZUG ST -y} Um die Polygonzugmessung zu
f Polygeonzug Informatwn .
mation - p beginnen.
Palygzug-Nr. : nn1fQ
) DATEN (F5)
Beschreibung : 00 ----- .
Operator L Um die I?olygonzugdaten anzu-
zeigen. Offnet den Dialog POLY-
Dat : 06.03.06
Zoit : 17.12.20 GNZUG Polygonzug Daten. Siehe
Status : Lage angeschloss Kapitel "17.4 Polygonzug Daten".
Nicht verfligbar fiir ausgeglichene
af Polygonzige.
WEITR| | | | DATEN| ERGEB| ERGEB (F6)

Zeigt die Polygonzugssergebnisse
an. Offnet den Dialog POLYGNZUG
Polygonzug Ergebnisse. Nicht
verfligbar fir offene Polygonziige.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung
<Polygzug-Nr:> | Auswahlliste Der Polygonzugname. ENTER 0ffnet
POLYGNZUG Polygonzug Verwaltung.
<Status:> Offen Der Polygonzug ist noch nicht abge-
schlossen.
Lage ange- Der Polygonzug wurde in der Lage auf
schloss einen Kontrollpunkt angeschlossen.
Lage & Ri ange- |Der Polygonzug wurde in Lage und Rich-
schl tung angeschlossen.
Ausgeglichen Die Polygonzugsdaten sind Ergebnisse

einer Ausgleichung.

Nachster Schritt

ENTER wenn Polygonzug-Nr. markiert ist. Offnet den Dialog POLYGNZUG Poly-
gonzug Verwaltung.
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POLYGNZUG
Polygonzug
Verwaltung

Alle Polygonziige des aktuellen Jobs werden angezeigt.
1730 H_@m I % '\, @.] WEITR (F1)
POLYGNZIG STD ¥ Bestatigt die Auswahl des markierten
E:ll‘f;ﬁzf:f ot (AN = 1E Polygonzuges und fiihrt zuriick zu
I 06.03.06 POLYGNZUG Polygonzug Infor-
06.03.08 mation.
NEU (F2)
Um einen neuen Polygonzug anzu-
legen.
EDIT (F3)
2T Um die Polygonzug-Nr. und die
WEITR| NEU | EDIT | | DATEN| | Beschreibung des markierten Poly-
gonzuges zu editieren.
DATEN (F5)
Um die Polygonzugdaten anzu-
zeigen.

Nachster Schritt
WEITR (F1) um zu POLYGNZUG Polygonzug Information zurlick zu kehren.
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17.4 Polygonzug Daten

Zugriff

POLYGNZUG
Polygonzug Daten

DATEN (F5) in POLYGNZUG Polygonzug Information.
oder

DATEN (F5) in POLYGNZUG Polygonzug Verwaltung.

17:31 IR 0 [ I
POLYGNZUG H_@ ol § = %@

=0l WEITR (F1)
: Kehrt zuriick zum vorherigen Dialog.
EDIT (F3)
Offnet den Dialog POLYGNZUG
Punkt Statistik, Pkt.
LOSCH (F4)

[aw Loscht die letzte Polygonzug-Station
WEITR| | EDIT |LdSCH| | SEITE| unwiderruflich.
Beschreibung der Spalten
Spalte Beschreibung
Stations-Nr Punktnummer der Station.
Anschluss-Nr Punktnummer des Ruckblicks, gemessen von der aktuellen
Stations-Nr.
Anz.Sitze Anzahl der gemessenen Satze.
Anz. VB Anzahl der gemessenen Vorblicke.

Néchster Schritt
WEITR (F1) kehrt zum vorherigen Dialog zurtick.
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17.5 Polygonzug Punkt Ergebnisse

Zugriff

POLYGNZUG
Punkt Statistik,
Seite Vorblick und
Seite Anschluss

Wird automatisch dargestellt, nach Messung aller Satze von der aktuellen
Station.

oder
DATEN (F5) in POLYGNZUG Polygonzug Information. EDIT (F3).

17:32 IR 0 [ I
POLYGNZUG H_@ STD I " % o}

X
[Anschlnss[Stat Tnfnlian] ] WEHR (F1)

Ynrhlirk [&

Punkt-Nr. sw corner Wahrend der Messung: Offnet ein
Reflektor Héh: 1.600 n Fenster mit Polygonzug-Mess-
Punkttyp : Abschluss Optionen. Ansonsten: Kehrt zuriick
Verwend . Sitze: 11 zu POLYGNZUG Polygonzug
Hz Bgn Hittel: 000" 02" Daten
Lot L tsATZED

ad Um zusétzliche Satze von der aktu-
WEITR|+5ATZ| SATZE| ABSCH| MEHR | SEITE| ellen Station zu messen.

SATZE (F3)

Um gemessene Sétze in die Berech-
nung des Vorblicks mit einzube-
ziehen oder auszuschliessen. Im
Dialog POLYGNZUG Sitze, Punkt
VERW (F3) um einen Satz einzube-
ziehen oder auszuschliessen und
STREU (F4)/RESID (F4) um den
Einfluss des Satzes zu sehen.
ABSCH (F4)
Um einen Punkt als Abschlusspunkt
zu definieren, falls er nicht vor der
Messung ausgewahlt wurde.Oder
um einen Abschlusspunkt zu einem
normalen Vorblick zu machen.
MEHR (F5)
Zeigt zusatzliche Informationen an.
SHIFT KONF (F2)
Um das Applikationsprogramm Poly-
gonzug zu konfigurieren.
SHIFT EDIT (F3)
Um den Punkt Code und die Anmer-
kungen zu editieren.
SHIFT PRUFE (F4)
Um Strecken und Abschlisse
zwischen dem Vorblick und einem
Punkt aus dem Fixpunkt Job zu tber-
prifen. Verfugbar auf der Seite
Vorblick.

Polygonzug
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Beschreibung der Felder

SHIFT KTRL (F5)
Verflugbar auf der Seite Anschluss
der ersten Station.Macht den Punkt
zu einem Kontrollpunkt.

SHIFT BEEND (F6)
Beendet die Applikation und kehrt
zurtick zum TPS1200+ Hauptmenii.

Feld Option Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Auswahlliste Ausgewahlte Punktnummer.

<Reflektor Hoh:> | Benutzereingabe |Die Reflektorhdhe des Zielpunktes.
Editierbar.

<Punkttyp:> Vorblick, Der aktuelle Punkttyp.

Abschluss oder
Winkelabschluss

<Verw.Sitze:> Ausgabe Die Anzahl der fiir die Berechnung
verwendeter Satze, aus allen gemes-
senen Satzen. Verfugbar auf der Seite
Vorblick.

<Anzahl Satze:> |Ausgabe Die Anzahl der Satze, mit der der Punkt
gemessen wurde. Verfligbar auf der Seite
Anschluss.

<Hz Mittel:> Ausgabe Mittlerer Horizontalwinkel.

<V Mittel:> Ausgabe Mittlerer Vertikalwinkel.

<Dist Mittel:> Ausgabe Mittlere Distanz.

<Hz Stdabw:> Ausgabe Standardabweichung des Horizontalwin-
kels.

<V Stdabw:> Ausgabe Standardabweichung des Vertikalwin-
kels.

<Dist StdDev:> Ausgabe Standardabweichung der Distanz.

<Hz Streuung:> |Ausgabe Streuung des Horizontalwinkels.

<V Streuung:> Ausgabe Streuung des Vertikalwinkels.

<Dist Streuung:> |Ausgabe Streuung der Distanz.
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Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt zur Seite Stat Info auf der Informationen zur aktuellen Station
dargestellt sind.

FALLS Zugriff DANN

nach Satzmessung | WEITR (F1) 6ffnet ein Fenster mit Optionen, abhangig vom
aktuellen Polygonzug Status:

* Fur einen offenen Polygonzug:
Nachste Station messen, zu POLYGNZUG Punkt Stati-
stik zurtick kehren, einen Kleinpunkt messen, Polygon-
zugs Daten anschauen oder die Applikation Polygonzug
beenden.

* Fur einen abgeschlossenen Polygonzug:

Zu Winkelabschluss wechseln, zu POLYGNZUG Punkt
Statistik zurlick kehren, einen Kleinpunkt messen oder
die Applikation Polygonzug beenden.

von POLYGNZUG |WEITR (F1) kehrt zuriick zu POLYGNZUG Polygonzug
Polygonzug Daten.
Daten.
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17.6

Zugriff

POLYGONZUG
Polygonzug Ergeb-
nisse,

Seite Position

Polygonzug Ergebnisse

Wird automatisch nach Messung oder Auswahl des Polygonzug-Abschlus-

spunktes dargestellt.
oder

ERGEB (F6) in POLYGNZUG Polygonzug Information wenn der Polygonzug

abgeschlossen ist.

WEITR (F1)
Weiter zum Winkelabschluss, zuriick
zum Dialog POLYGNZUG Poly-

17:35 IR w0
POLYGNZUG H_@ sl § = % [}
Przitinn [Winkel |Map

Start Stat : setup2
Ende Stat sotup3
Léngenfchler : 0.0124 n
Richt.fehler : 98.36509 g
& Héhe -0.0023 n
Total Dist 170.7260 m
2D Genauigk. : 113782

1D Genauigk. : 1/74695

WEITR| [N & o|&useL|

Beschreibung der Felder

gonzug Ergebnisse, Kleinpunkte
messen, Polygonzug ausgleichen
oder die Applikation Polygonzug
beenden.

N & O (F3) oder L & R (F3)
Um den Fehler in Nord/Ost oder
Langs/Richtung anzuzeigen.

a
| SEITE| AUSGL (F4)

Um den Polygonzug auszugleichen.
DATEN (F5)

Um die Polygonzugdaten anzu-

zeigen.

Feld Option Beschreibung

<Start Stat:> Ausgabe Die Punktnummer der Polygonzug Start-
station.

<Ende Stat:> Ausgabe Die Punktnummer des Polygonzug
Endpunktes.

<Langenfehler:> | Ausgabe Die Lange oder Richtung des

oder Abschlussfehlers.

<Richt.fehler:>

<A Nord:>, Ausgabe Fehler in Nord, Ost oder Hohe.

<A Ost:> oder

<A Hoéhe:>

<Total Dist:> Ausgabe Gesamtlange des Polygonzugs.

<2D Genauigk.:> |Ausgabe Lage- oder Hohenverhaltnis des

oder <1D Abschlussfehlers.

Genauigk.:>

Nachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Winkel.
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POLYGNZUG
Polygonzug Ergeb-

Beschreibung der Felder

nisse, Feld Option Beschreibung
Seite Winkel <Vorblick-Nr.:> | Ausgabe Punktnummer des Punktes fiir den
Winkelabschluss. ----- wird angezeigt,
wenn keine Werte verfugbar sind.
<VB Azi:> Ausgabe Definiertes Azimut der Abschlussseite.
----- wird angezeigt, wenn keine Werte
verflgbar sind.
<Azi Mittel:> Ausgabe Mittlerer Wert der gemessenen Azimut
Abschlussseite. ----- wird angezeigt,
wenn keine Werte verfiigbar sind.
<Winkelabschl.:> | Ausgabe Winkelabschlussfehler des Polygonzugs.
----- wird angezeigt, wenn keine Werte
verflgbar sind.
Nachster Schritt
WENN DANN
der Polygonzug ermdglicht WEITR (F1):
abgeschlossen
werden soll
+  WKLAB (F1) beendet den Polygonzug mit einem Winkel-
abschluss. Verfiigbar, wenn Winkelabschluss noch nicht
gemessen wurde.
+  ZRUCK (F2) kehrt zuriick zu POLYGNZUG Polygonzug
Ergebnisse.
* MESS (F3) Zwischenpunkte messen.
+ AUSGL (F4) gleicht den Polygonzug aus.
« BEEND (F6) Polygonzug beenden.
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17.7 Polygonzug Methoden

17.7.1  Zugriff auf Polygonzug

Schritt-fiir-Schritt

Schritt | Beschreibung
1. PROG. Die PROG Taste 6ffnet TPS1200+/TS30/TM30 Programme, das
Meni der Applikationsprogramme.
2. Polygonzug wahlen und WEITR (F1) dricken.
WEITR (F1) driicken, um POLYGONZUG Polygonzug Information
aufzurufen.
(&= |ENTER driicken, um einen bestehenden Polygonzug auszuwahlen oder
einen neuen zu erstellen.
4. WEITR (F1) driicken, um POLYGNZUG Polygonzug Konfiguration zu 6ffnen.
Die Einstellungen tberprifen.
5. WEITR (F1) driicken, um SETUP Stationierung zu 6ffnen.

Jede standard Stationierungsmethode kann verwendet werden.

6. SETZE (F1) driicken, um die Stationierung und Orientierung zu setzen.
Ist der Benutzer Assistent aktiviert erscheint ein Bestatigungsfenster
1745 iR ~ v I
POLYGNZUG H_@ i L i n
BESTATIGUNG: 6267
RofiHas méchten Sie messen? n
Anzd F1 = Vorhlick
F5 = Palarpunkte
Hz | F& = Nichts - Abbrechen
v
Hor n
a
VORBL| | [ [[MESS [ ABER |
VORBL (F1).
8. POLYGNZUG Vorblick, Satz:X/X
<Vorblick-Nr.:> Punktnummer des Vorblicks.
<Reflektorhohe:> Die Reflektorhéhe des Vorblicks.
<Anzahl Satze:> Die Anzahl zu messender Satze.
9. ALL (F1) driicken, um einen Punkt zu messen und speichern. Die Mess-
einstellungen der ersten Messung zu jedem Punkt werden fiir alle weiteren
Séatze verwendet.
10. POLYGNZUG Punkt Statistik, Pkt
WEITR (F1) um zur nachsten Station zu wechseln, zum Dialog POLY-
GNZUG Punkt Statistik zurlick zu kehren (und einen Punkt als Abschlus-
spunkt zu setzen), um einen Polarpunkt zu messen, um Polygonzugs-
daten anzusehen oder den Polygonzug zu beenden.
11. NACHS (F1) driicken, um zur nichsten Station zu wechseln. Siehe nach-

stes Kapitel.
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17.7.2 Bestehenden Polygonzug Weiterfiihren

Polygonzug Schritt | Beschreibung
Messen
Schritt-fiir-Schritt 1. Die Applikation Polygonzug starten.

2. POLYGNZUG Polygonzug Start
Die Einstellungen tberpriifen.

3. WEITR (F1) driicken, um POLYGNZUG Polygonzug Information aufzu-
rufen.

4. POLYGNZUG Polygonzug Information
<Polygzug-Nr.:> Name des Polygonzuges.ENTER driicken, um einen
anderen, bestehenden Polygonzug zu selektieren.

(Z— |DATEN (F5) driicken, um die Daten des aktuellen Polygonzuges anzu-
sehen.
(&= |SHIFT KONF (F2) Um die Konfigurationseinstellungen zu &ndern.

5. WEITR (F1) driicken, um den Dialog POLYGNZUG Anschluss, Satz
aufzurufen.
<Instr. Hohe:> eingeben.
<Hz:>, <V:> und <Horiz Dist:> Die Messwerte werden angezeigt.
<Berech. Azi:> Der berechnete Azimut von der aktuellen Station zum
Ruickblick.
<A HorizDist:> und <A Hohe:> Die Differenz zwischen berechneten und
gemessenen Werten.

(&= |MEHR (F5) driicken, um die angezeigten Werte zu wechseln.

6. ALL (F1) Misst und speichert den Anschlusspunkt.

7. VORBL (F1) Misst einen Vorblick.

8. POLYGNZUG Vorblick, Satz:X/X
<Vorblick-Nr.:> Punktnummer des Vorblicks.
<Reflektorhéhe:> Die Reflektorhéhe des Vorblicks.
<Anzahl Séatze:> Die Anzahl zu messender Satze.

(&= |MESS (F5) Um Zwischenpunkte zu messen.

9. ALL (F1) driicken, um die Vorblicke zu messen und speichern. Die Mess-
einstellungen der ersten Messung zu jedem Punkt werden fiir alle
weiteren Satze verwendet.

10. POLYGNZUG Punkt Statistik, Pkt
WEITR (F1)
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Schritt

Beschreibung

11.

Ein Bestatigungsdialog wird angezeigt.

17:49 IR R 1]
POLYGNZUG ‘Gj@ wl § =25 o}
Punkt Statistik, Pkt: X]

[Cios Tofo (hio ]
: 6246 .

F1 = zur nichsten Station
Very F2 = Zuriick
Hz | F3 = Hessen
W FE = Polygonzug Daten anz.
pis{ FE = Pelygonzug hconden n
a
NACHS[ZROCK| HESS | | DATEN[ BEEND|

NACHS (F1) driicken, um zur néchsten Station zu wechseln.

12. Schritte 1. bis 11. wiederholen, bis der Polygonzug abgeschlossen
werden soll.
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17.7.3 Polygonzug Abschliessen

Schritt-flir-Schritt

Schritt

Beschreibung

1.

Auf einer neuen Station den Ruickblick messen.

2.

Der Bestatigungsdialog in POLYGNZUG Vorblick, Satz:X/X wird ange-
zeigt.

1787 CRT Y
POLYGNZUG ‘@@ STD "

Vorhlick
Ahschlusspunkt
Kleinpunkte messen
Nichts - Ende

m
X
nmmmnn

a
VORBL[ABSCH| [ [[MESS [ ABER |
ABSCH (F2)

OK (F4)

Polygonzug Daten
Den Abschlusspunkt markieren.

WEITR (F1)

POLYGNZUG Vorblick, Satz:X/X
ALL (F1) Misst und speichert den Abschlusspunkt.

POLYGNZUG Punkt Statistik, Pkt
WEITR (F1) um die Polygonzug Ergebnisse anzuzeigen.

POLYGNZUG Polygonzug Ergebnisse

WEITR (F1)

WKLAB (F1) beendet den Polygonzug mit einem Winkelabschluss.

Der Polygonzug kann wahlweise auch ausgeglichen werden.

Auf dem Abschlusspunkt aufstellen und die Applikation Polygonzug
starten.

POLYGNZUG Polygonzug Start

Die Einstellungen uberprifen.

WEITR (F1) driicken, um POLYGNZUG Polygonzug Information aufzu-
rufen.

POLYGONZUG Polygonzug Information

Der bestehende Polygonzug wird dargestellt.

14.

WEITR (F1) um den Dialog POLYGNZUG Anschlusswinkel zu 6ffnen.

15.

POLYGONZUG Anschlusswinkel

Polygonzug
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Schritt | Beschreibung
<VB Typ:> Um zu einem bekannten Punkt oder bekannten Azimut zu
messn.
<Vorblick-Nr.:> Punktnummer des Vorblicks.
<VB Azu:> Verfugbar bei <VB Typ: Bek. Azi>. Bekanntes Azimut zum
Vorblick.
16. WEITR (F1) driicken, um den Dialog POLYGNZUG Anschluss, Satz:X/X
aufzurufen.
17. ALL (F1) um alle Satze zu messen.
18. POLYGNZUG Punkt Statistik, Pkt
WEITR (F1) um die Polygonzug Ergebnisse anzuzeigen.
19. POLYGNZUG Polygonzug Ergebnisse
WEITR (F1) beendet die Polygonzug Ergebnisse.
20. BEEND (F6) beendet die Applikation Polygonzug.
(& |Der Polygonzug kann wahlweise auch ausgeglichen werden.
Geschlossener Diese Option wird verwendet um den Abschluss eines Ringpolygons mit einem
Polygonzug: einzelnen Koordinatenanschluss aber ohne Richtungsanschluss (beliebiger Riick-
Ringpolygon blick Azimut) zu bestimmen. Der Polygonzug kann abgeschlossen werden ohne auf

der unspriinglichen Station wieder aufstellen zu missen um den Winkelabschluss
zu messen.Der Lageabschluss wird berechnet aus dem Vergleich zwischen
Kontrollkoordinaten der ersten Stationierung und der Messung des letzten Vorblicks.
Der Winkelabschluss wird berechnet aus dem Vergleich zwischen dem gesetzten
Azimut des ersten Anschlusspunktes und des Azimut der letzten gemessenen Poly-
gonzugseite.

P6
P5 Die erste Station ist auf P1 mit einer will-

karlichen Richtung zum Anschlusspunkt

P4 p6.Beim Abschluss dieses Polygon-

P1 ‘>a - o
zuges ist die letzte Stationierung auf P6

TPS12_235

r 7 p3 und der Abschlusspunktist P1. In diesem
P2 Fall ist P1 der einzige Kontrollpunkt.
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17.8
17.8.1

&

POLYGNZUG
Ausgleichungs
Methode

Polygonzug Ausgleichung

Zugriff auf Polygonzug Ausgleichung

Messpunkte (Kleinpunkte) missen aus der Polygonzug Applikation gemessen
werden um in die Ausgleichung mit einbezogen zu werden.

17:37 IR 3 = o Il
POLYGNZUG H_@ wml § w28
Ausgleichungsparameter X
Methnre |Map
Polygzug-Nr. : 001
Lage-Ausgl. b id
Héhen-Ausgl. : Gleichméssig |
Fortsehritt :[ ]

at
BEREC| | | | SEITE|

Beschreibung der Felder

WEITR (F1)
Berechnet das Ergebnis.

Keine Verteilung

Feld Option Beschreibung
<Polygzug-Nr:> |Ausgabe Die Polygonzugsbezeichnung.
<Lage-Ausgl.:> Kompass Geeignet fir Messungen, bei denen
Winkel und Strecken mit gleicher Genau-
igkeit gemessen wurden.
Transit Geeignet fir Messungen, bei denen

Winkel mit héherer Genauigkeit bestimmt
wurden als Strecken.

Es wird keine Verteilung durchgefiihrt.

<Winkel-Ausgl.:>

Gleichmassig

Keine Verteilung

Der Winkelfehler wird gleichmassig
verteilt.

Es wird keine Verteilung durchgefiihrt.

<Hohen- Ausgl.:>

Gleichmassig

Nach Distanz

Keine Verteilung

Der Hohenfehler wird gleichmassig
verteilt.

Der Héhenfehler wird proportional tGber
die Distanzen verteilt.

Es wird keine Verteilung durchgefihrt.

Nachster Schritt

BEREC (F1) beginnt die Ausgleichungsberechnung.

Polygonzug
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17.8.2

POLYGNZUG
Ausgleichungser-
gebnisse,

Seite Position und
Winkel

POLYGNZUG
Ausgleichungser-
gebnisse,

Seite Punkte

POLYGNZUG
Ausgleichungser-
gebnisse,

Seite Methode

Ausgleichung Ergebnisse

741
POLYGNZIG

E3
‘_+_ﬂ§5 STD I i ; Eg;qéi

WEITR (F1)

Abschluss Ausgeglichen |= Offnet den néchsten Dialog.
Start Stat 5w corner N & O (F3) oder L & R (F3)
Endc Stat 5W COrnor
Langenfohler - 6 000 U_r_n den fehler in Nord/Qst oder
Richt.fehler - 0700 00" Langs/Richtung anzuzeigen.
A Hoéhe 0.000 u MEHR (F5)
Total Dist 39.745 n Zeigt die Werte der unausgegli-
2D Genauigk. : -es-- . .
5 ﬂ chenen, der einfach verteilten und
WEITR| N & o] || MEHR | SEITE| der ausgeglichenen Ergebnisse an.

Beschreibung der Felder

Die Felder sind identisch mit POLYGNZUG Polygonzug Ergebnisse. Siehe Kapitel
"17.6 Polygonzug Ergebnisse".

Nachster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Punkte.

Die ausgeglichenen Punkte werden aufgelistet.Die Spalte Punkttyp zeigt den
Zweck jedes Punktes an.
ANZGE (F3) zeigt die Koordinaten des markierten Punktes an.

Néchster Schritt
SEITE (F6) wechselt auf die Seite Methode.

Die vorher in POLYGNZUG Ausgleichungsparameter gewahlten und fir die
Ausgleichung verwendeten Parameter werden angezeigt.

Néachster Schritt

SEITE (F6) wechselt auf die Seite Map. Auf der Seite Map werden die Daten
grafisch dargestellt.

WEITR (F1) 6ffnet den Dialog POLYGNZUG Ausgleichung speichern.

POLYGNZUG Beschreibung der Felder
Ausgleichung . .
speichern Feld Option Beschreibung
<Polygzug-Nr:> | Auswahlliste Die Polygonzugsbezeichnung.
<In Job speich:> |Benutzereingabe |Nach Ansicht und Akzeptanz der Ausglei-
chungsergebnisse kénnen die ausgegli-
chenen Koordinaten der Punkte in einem
getrennten Job gespeichert werden.
<Inkl. PolarPte:> |Ja oder Nein Polarpunkte kdnnen einbezogen werden
oder nicht.
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Feld

Option

Beschreibung

<Bezeichnung:>

Ja oder Nein

Aktiviert die Verwendung einer zusatzli-
chen Bezeichnung fir die Punktnummern
der ausgeglichenen Punkte.

<Bezeichnung:>

Benutzereingabe

Die Bezeichnung mit bis zu vier Zeichen
wird am Anfang oder am Ende der
Nummer des ausgeglichenen Punktes
eingefugt.

<Prafix/Suffix:>

Prafix

Suffix

Flgt die <Bezeichnung:> vor der
urspriinglichen Punktnummer hinzu.

Flgt die <Bezeichnung:> nach der
urspriinglichen Punktnummer hinzu.

Nachster Schritt

SPEIC (F1) speichert die Ergebnisse.
PRTKL (F4) erzeugt ein Ausgleichungsprotokoll. Das Protokoll wird in einer XML

Datei gespeichert.Um die XML Datei als HTML zu betrachten muss eine XSL Datei
mit dem Namen adjust_report.xsl in einem Verzeichnis mit Namen SRC im Ordner
mit der XML Datei abgelegt werden.

Polygonzug
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18 Volumenberechnung

18.1

Das Menii des Programms Volumenberechnung

Das Menii .

Dieses Mend listet die notwendigen Schritte zur Bestimmung eines Volumens
und die Option zum Beenden des Programms auf.

17:18 IR 0 [
VOLLUMEN H_@sm]: ¥ B%@

Henii Volumenberechnung X
1 Punkte messen

2 Dreijecksvermaschung
3 Berechne Volumen

4 Ende Volumcnbercchnung

WEITR (F1)
Wabhlt die markierte Option und fahrt
mit dem nachfolgenden Dialog fort.
@zaw SHIFT KONF (F2)

WEITR| | | | Um das Programm zu konfigurieren.
Menii Option Beschreibung

Schritt 1) Messen von Punkten, die ein neues Gelande defi-
Punkte messen nieren oder ein bestehendes Gelande erweitern.
Schritt 2) Dreiecksvermaschung (Delauny Triangulation) des
Dreiecksvermaschung gemessenen Gelandes.

Schritt 3) Berechnen des Volumens eines Geldndes bezogen

Berechne Volumen

auf einen Referenzpunkt (3D Punkt, eingegebene
Hohe) oder durch die Methode Deponie.

Schritt 4) Beenden des Programms und Riickkehr in das Mend,
Ende Volumenberech- von dem Volumenberechnung ausgewahit wurde.
nung
Nachster Schritt
WENN DANN
das Programm gestartet die entsprechende Option markieren und WEITR (F1)
werden soll driicken.

das Programm gestartet
werden soll

SHIFT KONF (F2) driicken.

das Programm beendet
werden soll

Ende Volumenberechnung markieren und WEITR
(F1) driicken.

Volumenberechnung
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18.2

Beschreibung

Punkte messen

Schritt 1) Messen der Punkte

* Misst Punkte flr ein neues Gelande oder fir ein bestehendes Gelande. Wenn

kein Gelande im aktiven Job existiert,

muss der Anwender zuerst ein Neues

Gelande im Dialog VOLUMEN Aufgabe und Geldnde wahlen eingeben. In
diesem Fall werden die Menueintrage Dreiecksvermaschung und Berechne
Volumen innerhalb des Dialogs VOLUMEN Menii Volumenberechnung grau

dargestellt.

» Dieses Menl listet die notwendigen Schritte zur Bestimmung eines Volumens
und die Option zum Beenden des Programms auf.

724 IR S v I
VOLUMEN H_@ i L i ] % [C]
Gelandepunkte Pt
Survey |Offset |Dode |Map

Punkt-Nr. : 100
Roflektorhshe : | INIGNGEGEERTEH -
Hz : 200.0008 g
¥ : 100.0031 ¢
Horiz Dist 50.010 w—
H&hen D1t -0.014 n

@zss

ALL |[DIST | REC |>RNDP| ENDE | SEITE|

ALL (F1)

Misst und speichert Distanzen und
Winkel.

STOP (F1)

Verfugbar, wenn <EDM Modus:
Tracking> gewahlt und DIST (F2)
gedriickt wurde. Beendet die
Distanzmessung. (F1) wechselt
zuriick zu ALL.

DIST (F2)

Um Distanzen zu messen und anzu-
zeigen. Verfligbar, ausser fir <EDM
Modus: Tracking> und/oder <Aufz.
AutoPkt: Ja>, nachdem das Trak-
king oder die Aufzeichnung gestartet
wurde.

REC (F3)

Speichert die Daten.

Fir <EDM Modus: Tracking>

und/oder <Aufz. AutoPkt: Ja> wird

der gemessene Punkt aufgezeichnet

und das Tracking fortgesetzt.
>ECKP (F3) / >GELP (F3)

Wechselt den Typ des zu

messenden Punktes zwischen

Gelandepunkt und Eckpunkt.

ENDE (F5)

Beendet die Messung und kehrt
zuriick zu MeniiVolumenberech-
nung.

SEITE (F6)

Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.

SHIFT INDIV (F5) und SHIFT LFD (F5)
Wechselt zwischen der Eingabe
einerindividuellen Punktnummer, die
sich von der definierten Nummern-
maske unterscheidet, und der
laufenden Punktnummer entspre-
chend der Nummernmaske.
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Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Punkt-Nr.:> Benutzereingabe | Die Punktnummer fiir manuell gemes-
sene Punkte. Es wird die konfigurierte
Punktnummernmaske verwendet. Die
Nummer kann folgendermassen gean-
dert werden:

Um eine neue Reihe von Punktnummern
zu beginnen, wird die Punktnummer
Uberschrieben.

Fir eine individuelle Punktnummer, die
unabhangig von der Nummernmaske ist,
SHIFT INDIV (F5) driicken. SHIFT LFD
(F5) wechselt zuriick zu der nachsten
Nummer von der aktiven Nummern-
maske.

<Reflektorh6éhe:> | Benutzereingabe |Die letzte verwendete Reflektorhdhe wird
vorgeschlagen, wenn das Applikations-
programm Messen aufgerufen wird. Eine
individuelle Reflektorhéhe kann einge-
geben werden.

<Hz:> Ausgabe Aktueller Horizontalwinkel.
<V:> Ausgabe Aktueller Vertikalwinkel.
<Horiz Dist:> Ausgabe Horizontaldistanz nachdem DIST (F2)

gedriickt wurde. Die Distanz wird nach
dem Aufrufen des Dialogs und nach REC
(F3) oder ALL (F1) nicht angezeigt.

<Hohen Diff:> Ausgabe Hoéhenunterschied zwischen Instru-
menten Standpunkt und gemessenem
Punkt nach DIST (F2). Es wird ----- ange-
zeigt, nach dem Aufrufen des Dialogs und
nach REC (F3) oder ALL (F1).

Nachster Schritt
ESC driicken, um zum Dialog VOLUMEN Aufgabe und Geldnde wahlen zuriick-
zukehren.

ESC erneut dricken, um zum Dialog VOLUMEN Menii Volumenberechnung
zurtickzukehren.
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18.3 Schritt 2) Dreiecksvermaschung

Dreiecksverma-
schung
des Geldndes

* Berechnet ein Gelande, indem eine Dreiecksvermaschung (Delauny Methode)
der gemessenen Gelandepunkte durchgefiihrt wird.

A7 14 IR IR
VOLUMEN H_@ o 0‘ WEITR (F1)

"ec'(“e"a“h""g Offnet VOLUMEN Ecken festlegen.
gem |Punktea|Ma)
Name : s100 (F1) wechselt zu BEREC.
SEITE (F6)
Anz. Gel.Pte : g3 . . .
Anz . Eckpunkte: 33 Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.
Letzte Pt.Nr.: 1000 SHIFT KONF (F2)
ﬁ:“'gp:‘ 531: :g: g::g: Um das Programm zu konfigurieren.
2tPt(zelt): 4 Haas SHIFTLOS S (F4)
WEITR| | | | | SEITE| Loscht das Gelande.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Name:> Auswahlliste Name des Gelandes, bei dem die Drei-
ecksvermaschung durchgefiihrt werden
soll.

<Anz. Gel.Pte:> Ausgabe Anzahl der gemessenen Gelandepunkte.

<Anz. Ausgabe Anzahl der gemessenen Eckpunkte.

Eckpunkte:>

<Letzte Pt.Nr.:> Ausgabe Nummer des zuletzt gemessenen
Punktes.

<Datum & Zeit:> |Ausgabe Datum des zuletzt gemessenen Punktes.

<LetztPt(Zeit):> Ausgabe Zeit des zuletzt gemessenen Punktes.

Néchster Schritt

WEITR (F1) féahrt mit dem Dialog VOLUMEN Ecken festlegen fort.

Festlegen 715 H_@ IR I o .]‘ BEREC (F1)
der Ecken WOLUMEN ST B L~ Startet die Berechnung der Dreiecks-
F! fsuege" vermaschung und &ffnet den Dialog
Héhe VOLUMEN Ergebnisse Dreiecks-
1641. 0708 vermaschung.
1641.550
1001 1641.060 *1(F2) .
1007 1640610 Um Punkte vom aktiven Job dem
1008 1640.260 Gelande hinzuzufugen.
1009 1640.870 AUF (F3)
= Ly g;: ; Verschiebt den markierten Punkt
RECHN| + 1 | AUF | AB | MEHR |SEITE| innerhalb des Dialogs Ecken fest-
legen eine Position nach oben.
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Das Extra Menii

AB (F4)
Verschiebt den markierten Punkt
innerhalb des Dialogs Ecken fest-
legen eine Position nach unten.
MEHR (F5)
Zeigt Informationen Uber die Code-
gruppe, den Codetyp, die Codebe-
schreibung und den Quick Code an.
SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.
SHIFT ANF (F2)
Bewegt den Fokus an den Anfang
der Punktliste.
SHIFT ENDE (F3)
Bewegt den Fokus an das Ende der
Punktliste.
SHIFT LOS 1 (F4)
Entfernt den markierten Punkt vom
Gelande.
SHIFT EXTRA (F5)
Offnet den Dialog VOLUMEN Extra
Menii.

Nachster Schritt
SHIFT EXTRA (F5) fahrt mit dem Dialog VOLUMEN Extra Menii fort.

17:14 IR 0 [
VOLLUMEN H_@sm]: ¥ %&%

1 Hehrere Punkte hinzufiigen

2 Alle Punkte entfernen

3 Punkte n. Zeit sortieren

4 Punktc nach Néhe sorticren

5 Verwende kleinste konvexe Hille

WEITR (F1)
[Zat® Wahlt die markierte Option und fahrt
WEITR| | | | | | mit dem nachfolgenden Dialog fort.
Menii Option Beschreibung

Mehrere Punkte hinzu- | Offnet das Daten Management und zeigt eine Liste mit
fiigen allen Punkten im aktiven Job an.

Alle Punkte entfernen | Entfernt alle Punkte, die auf der Seite Punkte im Dialog
Ecken festlegen angezeigt werden.

Punkte Sortiert alle Punkte, die auf der Seite Punkte im Dialog
n. Zeit sortieren Ecken festlegen angezeigt werden, nach der Spei-
cherzeit.

Volumenberechnung
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Ergebnisse Drei-
ecksvermaschung

Menii Option Beschreibung

Punkte Sortiert alle Punkte, die auf der Seite Punkte im Dialog

nach Nihe sortieren Ecken festlegen angezeigt werden, nach der kleinsten
Distanz.

Verwende Definiert eine neue Umrandung so, als ob ein Gummi-

band um die Eckpunkte gespannt wird. Die aktuelle

kleinste konvexe Hiille
Liste der Eckpunkte wird ignoriert.

Nachster Schritt

WEITR (F1) kehrt zum vorherigen Dialog zurtick.

BEREC (F1) berechnet die Dreiecksvermaschung und fahrt mit dem Dialog
VOLUMEN Ergebnisse Dreiecksvermaschung fort.

715 1R % =~ w W ENDE (F1)
H_@ swl § 2> @‘ Beendet die Dreiecksvermaschung

YOLUMEN
Ergebnisse Dreiecksvermaschung K| ;
B CTSEAR TSI ges Gelindes und kehrt zu
Name - 51 VOLUMEN Menii Volumenberech-
Flach 2472708 nung zurlick.
Gohe 08 n*  DXF (F4)
Anz. Dreiecke: 27 Exportiert die Ergebnisse der Drei-
Anz. Gel.Pte : 93 ecksvermaschung in eine DXF Datei
Anz.Eckpunkte: 33 im Data- oder Root-Verzeichnis der
[Zat® CompactFlash Karte.
FERTG| | | DXF | | SEITE| SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.

SHIFT KONF (F2)
Um das Programm zu konfigurieren.

Beschreibung der Felder

Feld Option Beschreibung

<Name:> Ausgabe Name des Gelandes.

<Flache:> Ausgabe Grundflache des Gelandes.

<Anz. Dreiecke:> | Ausgabe Anzahl der in der Dreiecksvermaschung
verwendeten Dreiecke.

<Anz. Gel.Pte:> |Ausgabe Anzahl der Gelandepunkte.

<Anz. Ausgabe Anzahl der Eckpunkte des Gelandes.

Eckpunkte:>

Néchster Schritt
ENDE (F1) kehrt zum Dialog VOLUMEN Menii Volumenberechnung zuriick.
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18.4 Schritt 3) Berechne Volumen
Beschreibung « Berechnet ein Gelénde, indem eine Dreiecksvermaschung (Delauny Methode)
der gemessenen Gelandepunkte durchgefihrt wird.
» Berechnet das Volumen des Gelandes mit Hilfe einer der folgenden Methoden:
« die Methode Deponie,
» eine Hohenebene als Referenz,
« ein einzelner Punkt als Referenz
Berechnun c =
des Volumegns \JO?LLIHSEN ‘—i_ @ ];ED I i* = %.@]
Berechne Volumen X
Hethode Depon el
Name s144 BEREC (F1)
Anz. Dreiecke: 217 Berechnet das Volumen und 6ffnet
VOLUMEN Ergebnisse Volumen-
berechnung Seite Ubrsicht. (F1)
wechselt zu WEITR.
@zaw SHIFT KONF (F2)
RECHN| | | | Um das Programm zu konfigurieren.

Beschreibung der Felder

Feld Option

Beschreibung

<Methode:> Auswahlliste

Deponie

Geldnde zu Hohe

Geléande zu
Punkt

Berechnet das Volumen des durch Drei-
ecksvermaschung erstellten Gelandes.

Berechnet ein Volumen zwischen dem
durch Dreiecksvermaschung erstellten
Gelande und dem Gelande, das durch die
Eckpunkte des Gelandes definiert wird.

Berechnet ein Volumen zwischen dem
durch Dreiecksvermaschung erstellten
Gelande und der durch den Benutzer
eingegebenen Hohe.

Berechnet ein Volumen zwischen dem
durch Dreiecksvermaschung erstellten
Gelande und der Hoéhe eines ausgewahl-
ten Punktes.

<Name:> Auswahlliste

Die Namen der im aktiven Job gespei-
cherten Gelande.

<Anz. Dreiecke:> | Ausgabe

Die Anzahl der Dreiecke des durch Drei-
ecksvermaschung erstellten Gelandes

<Zu Hoéhe:> Benutzereingabe

Eine Hohe fiir die Hohenebene eingeben.
Diese Hohe wird als Referenz verwendet,
wenn die <Methode: Gelande zu Hohe>
gewahit wird.

Volumenberechnung
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Ergebnisse
Volumenberech-
nung

Feld Option Beschreibung

<Zu Punkt:> Auswahlliste Einen Punkt vom aktiven Job wahlen.
Dieser Punkt wird als Referenz
verwendet, wenn die <Methode:
Gelande zu Punkt> gewahlt wird.

<Ho6hen:> Ausgabe Die Hohe des gewahlten Punktes.

Néchster Schritt
BEREC (F1) berechnet das Volumen und fahrt mit dem Dialog VOLUMEN Ergeb-
nisse Volumenberechnung fort.

17:186 IR 3 % v I
VOLUMEN H_@ Y @‘ WEITR (F1)
Ergebnisse Yolumenberechnung X

Thraicht [Details]Map] Berechnet das Volumen und 6ffnet

Name : g1 VOLUMEN Ergebnisse Volumen-

berechnung Seite Ubrsicht. (F1)

Flache . 2472708 n* wechselt zu WEITR.

Netto Volumen: 228439.47 o+  SEITE (F6)
Wechselt auf eine weitere Seite des
Dialogs.
@zaw SHIFT KONF (F2)
WEITR| | | | | SEITE| Um das Programm zu konfigurieren.
Beschreibung der Felder
Feld Option Beschreibung
<Name:> Ausgabe Name des Gelandes.
<Flache:> Ausgabe Grundflache des Gelandes.
<Netto Volumen:> | Ausgabe Volumen des Gelandes.

Néchster Schritt
WEITR (F1) kehrt zum Dialog VOLUMEN Menii Volumenberechnung zuriick.
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